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UTILISATION DU DICTIONNAIRE

f
'5 NOMENCLATURE

Nous avons fait figurer en téte de ce dictionnaire une nomenclature des principaux organes de la voiture. En face de chaque organe
figure un nombre de trois chiffres qui correspond au numéro de ’opération.

R s

PRINCIPE DE NUMEROTATION

Le numéro est composé :
a) De l'indicatif du véhicule : HG.

B b) D’un nombre de trois chiffres désignant un organe ou un élément (c’est le nombre qui est indiqué dans la nomenclature
générale).

; ¢) D’un numéro de codification indiquant le genre de travail traité dans l'opération. Ce chiffre est séparé du nombre
i précédent par un tiret.

Codification utilisée :

Le chiffre 0 indique les réglages.

Les chiffres 1, 4, 7 indiquent les remplacements d’organes (pose et dépose).
Les chiffres 2, 5, 8 indiquent les déshabillages et habillages.

Les chiffres 3, 6, 9 indiquent les remises en état (révision).

EXEMPLES :

Opération HG 100-0 : Réglages sur moteur.

Opération HG 112-4 : Remplacement d’une culasse.
Opération HG 100-5 : Déshabillage et habillage d’un moteur.
Opération HG 100-6 : Remise en état d’un moteur.

PLANCHES

En haut et a gauche de chaque planche figurent le ou les numéros des opérations intéressées par cette planche (ce renseigrement
n’est pas porté sur les planches représentant les outils).
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OUTILLAGE

Les outils spéciaux utilisés pour les opérations figurant dans ce dictionnaire sont indiqués :
1o Par un numéro, suivi de la lettre T. Ces outils sont en vente aux Etablissements FENWICK, 15, rue Fénelon, Paris (10e).

20 Ou par un numéro précédé de MR. Des plans d’exécution de ces outils figurent dans le dictionnaire et permettent de
fabriquer a I’atelier cet outillage de complément.

RENSEIGNEMENTS TECHNIQUES

Pour tous renseignements concernant les incidents du HG-Perkins, veuillez téléphoner a notre service SUPER-CONTROLE,
117 a 167, quai André-Citroén, Paris (15¢). (Tél. : VAU. 73-10 ou 72-10, LEC. 27-59 ou 29-59 ou 31-19 ou 70-05. — Poste 2470
ou 2497.)

Pour tous les renseignements concernant les outils ou les gammes de réparation, veuillez vous adresser a notre service METHODES-

REPARATIONS_, 163, avenue Georges-Clemenceau, Nanterre (Seine). (Tél. : BOIL. 40-00, poste 571.)




Le nombre placé en

NOMENCLATURE GENERALE

face de chaque organe correspond au numéro se rapportant a cet organe.
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LISTE DES OPERATIONS FIGURANT AU DICTIONNAIRE 1

NUMERO i NUMERO | NUMERO

ORGANES de DESIGNATION des des
I'opération §§ pages

GENERALITES ..................... HG 000 Caractéristiques et réglages..................... O Sk T 7
REGLAGES ..............ccovvun.... HG 100-0 | Réglages sur le moteur ....................ccovueoonni.... 1 10
Régler le valenti . .. ..o i il aniiviunnsnnsnenonis 1 10
Régler Vanticaleur . . .......c.ooiiiiiiiiiiiiiiiiinnnnnns, 2 10
Plorger 1 mernn I VADORIGRO L S A e i b s 3 10
TLarersles injectenrs maantl ..o o o 500 o st ssins s e e 4 a4}
Contréler la distribution ................ ... oiueuninn... 5 11
Controler le point d’injection .................ccc0vuuuunn... 6 11
Verifiersla pression, dihviile . .o, s dvs s s s 55 b 6 wtiha ot T 12
Régleniles culbitenrsieligns . Bo e dud bl vius o as bt o oot ¥ 8 12
MOTEUR ... 0ot o e ot i shales HG 100-4 | Remplacement d’un ensemble moteur-boite de vitesses . ........... 1 13
HG 100-5 | Déshabillage et habillage d’un moteur déposé ................... 1 18
Régler les blocs élastiques . .............ooiiiiinininnnnnn.. 16 19
HG 100-6 | Remise en état d’un moteur .................................. 1 20
PrepanertlajctlossemrmsBmin B b 500 Sk swse o e BRI 41 a 49 25
Préparer la rampe de culbuteurs ............................ 50 21
Préparer la pompe a huile ................................. 51 28
Préparer les éléments de la ligne d’arbre...................... 52-53 28
Preparerles Brelles ... .o vivie ot nsis wsmis o5 sisni sioomie as s 54 29
Moriter: 165, CREIISES . . «ionoss viosiin s o sidhs 55 58 415 513 ol wio w1 o s o sier s mn 55 30
Monter le vilebrequin. ............ ... ... ... .0cciiiiuii... 57 30
Contréler les hauteurs des pistons ........................... 58 31
Monter les pistons sur les bielles et montage sur moteur . . . . . . ... 59 31
Monter les poussoirs et Parbre ¢ cames....................... 60 32
Moriter Ia pompe G RUtle. . oo svciims s o sini s simvims o osom e ioien s s 62 33
Moriter le carter inferieur . o .cesvsviiis s an s ennnsimnanns 63 33
Monter Lo culisse . . b . oo i san s sia st s o sttt o ssics e 64 33
Mortier: L@ distriBUIIon =, « - Sourits 5 5 50s wiios oo st B i St 65 34
Monter le couvercle de distribution .......................... 66 35
Monter la pompe d’alimentation ............................ 68 36
Moniter la pompe @ 6@ w55 as e ws s oot oin wia o e s s e foaa 69 36
Monter les porte-injecteurs ..............ccoviiiiiiiianni .. 72 31
Monter le support de ventilateur ............................ 75 317
Monter le'prifilive 550000 al i i A 76 31
Monter lefiltreuRutlesols 2 v 5m o tre menioe s o oot s e st osthe s 71 38
Monter le filtre:argas=0ilii i s i in v iior o duninn i sie e diels b s 78 38
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2 LISTE DES OPERATIONS FIGURANT AU DICTIONNAIRE
NUMERO , NUMERO | NUMERO
ORGANES de DESIGNATION des des
I’opération §§ pages
CHEASSE S e o v s s s HG 112-4 | Remplacement d’une culasse .................c0ovviiiiiinnn.., 1 39
Déshabiller la culasse (voir Op. HG 100-6, § 28 et 29).
Habiller la culasse (voir Op. HG 100-6, §§ 41 a 49).
Préparer la rampe de culbuteurs (voir Op. HG 100-6, §§ 29 et 50).
Régler les culbuteurs (voir Op. HG 100-0, § 8).
PORTE-INJECTEURS ............... HG 143-1 | Remplacement des porte-injecteurs ............................ 1 42
Monter les porte-injecteurs (voir Op. HG 100-0, § 72).
Tarer les injecteurs (voir Op. HG 100-0, § 4).
POMPE A INJECTION .............. HG 144-1| Remplacement de la pompe a injection ........................ 1 43
Purger le circuit d’injection (voir Op. HG100-0).
Régler les vis butée durelais .............ccooiiviiuiinnnn.. 21 44
Régler le ralenti (voir Op. HG 100-0, § 1).
Régler I'anticaleur (voir Op. HG 100-0, § 2).
Controler le point d’injection (voir Op. HG 100-0, § 6).
FILTRE- A -ATR. . oimohiwiiiiinsmnss HG 171-4| Remplacement d’un filtre & air................................ 1 45
POMPE D’ALIMENTATION .......... HG 173-4| Remplacement d’une pompe d’alimentation ..................... 1 46
Monter la pompe d’alimentation. Remise en état (voir- Op. HG
100-6, § 68).
RESERVOIR ....................... HG 175-4 | Remplacement d’un réservoir...............oviuiiviiiinineiinnn.. 1 41
ECHAPPEMENT .................... HG 180-4 | Remplacement d’un pot d’échappement ........................ 1 47
CARTOUCHES FILTRANTES ........ HG 190-1 | Remplacement des carlouches sur véhicule ..................... il 49
Cartouche du filtre a carburant.............................. 2 49
Cartouche du filtre ¢ huile. . .......... .. ... ... iiviiiiii.s il 49
BOUGIE DE RECHAUFFAGE....... HG 214-1 | Travaux sur bougie de réchauffage ............................ 1 50
Remplacersune bowgio oot c s iaria oty i3 s e s 5o als eaoia ave ois 1 50
Remise en état d'une bougie .« oo cviviivue i ni i vnas s 2 50




LISTE DES OPERATIONS FIGURANT AU DICTIONNAIRE 3

NUMERO ] NUMERO | NUMERO
ORGANES de DESIGNATION des des
I'opération | : §§ pages
MANQ-CONTACT D’HUILE........... HG 220-4| Remplacement d’'un manoc-ontact d’huile ...................... 1 51

Vérification de la pression d’huile (voir Op. HG 100-0, § 7).

POMPE A EAU . ...ovvionaoainidin HG 231-4 | Remplacement d’une pompe 2 eau............covviuueneennnn.. 1 52
: Monter la pompe a eau (remise en état) (voir Op. HG 100-6, § 69).

SUPPORT VENTILATEUR........... HG 232-4 | Remplacement du support ventilateur .......................... 1 54
Déposer le radialeur .« ... s oo siwsss e osases vie s ase s wsasias 3 54
Déposer la courrote du ventilateur . . .............cccoooou.... 5 54
Monter:le filtre a-gas=0tlvc vsitas se oix sisma s o pi s st ais o0 5 b ngis o d:] 55
Monter le Tadialour . .. o cow sl s mnss 50w s os s a5 s s s oo $in s 13 55

Monter le support ventilateur (remise en état) (voir Op. HG 100-6,

§ 75).

EMBRAYAGE ;..o ve v smunsnisnns HG 312-4 | Remplacement d’un embrayage ................ eesaeiraaeneaes 1 56
HG 314-4 | Remplacement d’une butée d’embrayage ....................... 1 57
BOITE DE VITESSES ............ ..| HG 330-4 | Remplacement d’une boite de vitesses .................cccov... 1 58
ELECTRICETE - . cninsviis'sunn s wuns HG 500-1 | Travaux sur Batborion <o o vsvm e si sxs s o imiss 5058 585 ms s ows 1 59
t HG 510-4| Montage de Pinstallation électrique ............................ 60
HG 532-4| Remplacement d’une dynamo ................cooviiiiin.., 1 64

HG 533-4 | Remplacement d’un démarreur ................covviiiinnnn.... 1 65




LISTE DES OUTILS SPECIAUX FIGURANT AU DICTIONNAIRE S

NUMERO 3 NUMERO REFERENCE
de DESIGNATION Méthodes de Poutil OBSERVATION | URGENCE
planches Réparations vendu
MOTEUR
Mandrins pour dégauchissage des bielles (se monte sur le marbre 2480-T) 3032-T 2
Clé pour dépose du mano-contact d’huile .......................... 3031-T 2
5 Support intermédiaire (se monte sur 2502-T) ....................... 3030-T il
14 Mandrin pour montage des guides de soupapes ...................... 3022-T 3
Montage pour mise & hauteur des pistons .......................... 3019-T 6
Levier compresseur des ressorts de soupapes. ....................... 3018-T il
16 Mandrin et bague pour remplacement de bague de pied de bielle. . ... . 3017-T 3
Bague pour montage des segments ............. i ..., 3016-T 1
14 Extracteur des guides de soupapes ...............c.ooiiiiiii.... 3015-T 3
Mandrin et bague pour remplacement de bague de culbuteur ......... 3014-T 3
Mandrin et bague pour remplacement de bague de pignon intermédiaire. 3013-T 3
Extracteur de poulie de pompe A eau ...............ooiiiia..... 3012-T 3
Embout et clé pour dépose de la pompe d’injection ................. 3011-T il
5 Support pour dépose du moteur .............oueiiiiiiiai...... 2502-T 1
Support ponr moteur déposeiits,. . k55 . AL i s Al el 2501-T 6
Marbre pour dégauchissage des bielles .....................oou... 2480-T 2
i B 4 (v (T R S IR I S L SR 2471-T 1l
15 Appareil 3 tarerEsiressorts .ttt S . R e 5 el 2420-T 3
15 Resnort etalon o e e s 2421-T 3
15 Reessort b al o m e e e 2422-T 3
14 ‘Appareilaidérou)onner: S ai e o e 2410-T 1
Extracteur de pignon de distribution sur vilebrequin ................ 1813-T 1
14 Clé pour écrou de poulie de vilebrequin ................... et 1731-T 1
Cl€ pour vis de carter d’embrayage..........c.ccvviuiiinniiniian... - 1677-T 1
7 Cale pour réglage de la garantie d’embrayage ...................... MR-3657 1
16 Support de comparateur pour mise & hauteur des pistons ............ MR-3377-10 1
18 Guide pour dépose et pose de la boite de vitesses.................... MR-3351-3 1l
; 6 Fléau avec crochets pour levage du moteur ........................ MR-3320-90 1
[ 14 Mandrin pour montage des si¢ges de soupapes rapportés ............. MR-3098-78 6
| Fraise pour siéges d’admission  PD 317-22 ....................... Outill Churchill
Fraise pour siéges d’échappement PD 317-18 ....................... = ilges lirc .
Tourne & gauche 5D G TR TR i e Sve’nFlllﬂsl\?&/rICaK
Pilote BIBAL vt o ¥t s -
Banc pour tarage des injecteurs. ......... .. . i, 1647-T : 6
Support de comparateur .............oeeiiiiiiee i, 2041-T 1
EMBRAYAGE
Clé pour vis du carter d’embrayage ............cc0viiiiiiiiia.... 1677-T voir moteur
i Cale pour réglage de la garantie d’embrayage ...................... MR-3657 1
18 Guide pour dépose et pose de la boite de vitesses ................... MR-3351-3 voir moteur
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LISTE DES OUTILS SPECIAUX FIGURANT

AU DICTIONNAIRE

NUMERO 3 NUMERO REFERENCE
de DESIGNATION Méthodes de I’outil OBSERVATION URGENCE
planches Réparations vendu
BOITE DE VITESSES
Clé pour vis du carter d’embrayage .....................0o oo, 1677-T voir moteur 1
0 Cale pour réglage de la garantie d’embrayage ...................... MR-3657 11
18 Guide pour dépose et pose de la boite de vitesses ................... MR-3351-3 voir moteur 1

Clés plates et embouts dimension UNIFIED (1 jeu de chaque)

1o

20

REMARQUES

Un jeu de clés et embouts aux dimensions UNIFIED (dimensions
exprimées en pouces ”) est nécessaire pour les serrages des écrous
et vis du moteur proprement dit.

Pour la fixation du moteur sur le véhicule Citroén et pour le démon-
tage d’accessoires, il faut utiliser des clés aux dimensions métriques.

Les numéros figurant dans la colonne « URGENCE » ont les signi-
fications suivantes :

1 - Indispensable dans tous les ateliers.

2 - Indispensable pour tenir les temps.

3 - Indispensable pour économiser les piéces.

4 - De faible utilité.

6 - Pour les ateliers importants.




OPERATIONS




HG OPERATION Ne HG 000 : Caractéristiques et réglages. g Op. HG 000 7

o e

I — CARACTERISTIQUES GENERALES.

Désignation aux mines............... HY DI (1500 kg) Appellaﬁon conimierciale .. L3 SNl e HY Diesel
HZ DI (850 kg) Nombre de plates, - . i vl v s o po o siaeiein bon 2
SYIMBOTEIUSING, iuit v iietsont armis s 15 sr s s 1500 kg HG Dimensions . et P BRI 17 x 400
850 kg HL Pneus. Pressi \ AV 3,250 kg
TESSIOM .+ & oo oo vttt v venonnsasnson ? AR 3,500 kg

II — COTES GENERALES.

Empattement droit.................. 2,536 m Largeur horsstoutds sl vt i 1,997 m
Empattement gauche................ 2,500 m Hautour & vide o ovvivviion ains s o b s 2,300 m
A A T e R e et e L B 1,618 m Rayon de braquage a vide ................. 6,000 m
Voie arriere .....ovvvvreiinennnnnnns 1,650 m Poids 2 vid (R O e e e 1385 kg
Longueur hors tout.........c0ovvv.n. 4,263 m OICSMQVICE it saerctatons (0 = 1 R 1385 k
| Poids total en charge. | r 71T | 5300 g
IIT — MOTEUR.
Dy e St i ts S s i e e oo Perkins 4/99 T R e S R en i PO IC e (b B 88,9
Puissance fiscale .................... 7 CV Cylindrée totale & . oo iteens e st s somagie o 1,621 1
Nombre de cylindres .............. et 4 Taux de cOMPLession it iiwia himsuy v an 20/1
AlBsageit e ddo im et et e 76,2 Puissance eflective’ o « mseissuwm » wrows 55 0ms ols w0 40 ch a 3 500 tr/mn
Vitesse MaximMUI < oot sms s me s sm e 5 6 3 600 tr/mn + 50
Vitesse ralentive: s o0 s s mams samame o 6,0 s hia 600 tr/mn + 50
Groupe.
Chemises : amovibles. Dépassement des chemises par rapport au groupe : + 0,02 a 4 0,07 mm
Etanchéité chemises : par deux joints Dépassement des pistons par rapport au groupe : 0,21 a 0,31 mm
toriques.
Distribution. Jeu des culbuteurs.
i degrés mm '
Avance ouverture admission.......... 13 1,448 Prati A:025 5:' chaud, 0,30 *:‘ fr01‘d
Retard fermeture admission .......... 43 R E : 0,25 a chaud, 0,30 a froid
Avance ouverture échappement ....... 46 0,858 Théori A:0,89 mm
Retard fermeture échappement . ...... 10 COTIqUE ) h 0,73 mm




OPERATION Ne HG 000 : Caractéristiques et réglages.

HG

i

Culasse.

Couple de serrage de 5,5 a 5,8 m.kg.
Ordre de serrage : voir planche.
Guides des soupapes : amovibles.
Dépassement des guides : 20,57 a 20,70.

Injection.

Pompe CAV Roto Diesel pour moteur anglais :
No 3246 285.
Pompe DPA pour moteur francais :
No 3246 556.
No 3246 756 (code AH/800/0/4000).
Pompe d’alimentation : AC type YJ & membrane.
Préfiltre : Técalémit FE 40.
Porte-injecteurs : RKB 40 S 5105, repére C.

Graissage.

Pression d’huile : 2,8 kg/cm?2 mini & 2 000 tr/mn a la tempé-
rature d’utilisation.

Contenance du carter-moteur : 4 litres.

Entre mini maxi de jauge  : 1/2 litre.

Embrayage.
Réglage mécanisme PKSC 16 : a = 44.5 entre linguet et pla-
(Position embrayée.) teau;
b = 17,8 entre plateau et carter
tole.

BOITE DE VITESSES.

3 vitesses avant, 1 marche arriere.

Rapport des vitesses.

HYG HZL
O o e A 0,218 0,259
e e sy R S o 0,414 0,491
S R L e 0,807 0,958
MEEARE S e St e W i 0,270 0,320

Huile dans le carter : 2,5 litres.

|
|

Frettage des sidges de soupapes : possible. 2
Préchambre : semi-Ricardo. Interchangeable, maintenue par pastille.
Position des préchambres par rapport au plan de joint de culasse :

— 0,02 a + 0,05 mm.

Injecteurs . e viiivnvnanes RDN 12 SD 6236

T arage it S o et s 130 kg/cm?

Bougie réchauffage............. CAV 1854 010 12 UD

Ordre d’ijection .............. 1-3-4-2

Avance injection. ...... SOl E ol 26° avant PMH soit 5,74 mm
Diamétre tuyauterie injecteur ... | 2,5 mm

Pompe & huile : a deux rotors excentriques.
Clapet de tarage : sur pompe non réglable.

Ressorts.

9 gris. Longueur = 33,2 mm sous charge de 55 * kg.

Débattement synchro 2¢ et 3¢ non réglable .. ...... 3,2 + 0,4 mm
Couple de serrage :
Ecrou de blocage du plateau d’entrainement de

EPANSINISSIONA ¢ 55 wiae S e oo e e oo ot S0 s 5 514 518 20 m.kg
Vis de fixation de couronne ..................... 10 m.kg
Ecrou de blocage des roulements de prise directe .. | 15 m.kg
Ecrou de maintien de I’extrémité de I’arbre secon-
Lodairerc . Dot oo gel vt o B Sl B 6 a 13 mkg
Ecrou d’extrémité d’arbre secondaire ............ 7 a 13 mkg
Conple coniquel . e i S Bt O R s 6 X 29

;
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HG OPERATION No HG 000 : Caractéristiques et réglages. Op. HG 000 9

V — TRANSMISSION.

Serrage de ’écrou de rotule de pivot : 12 4 2 m.kg, || Serrage de I’écrou de moyeu : 20 m.kg.
<

VI — ESSIEU AVANT.

Chasse : 0 * § degré. Carrossage (non réglable) : 10 - 30",
Braquage : 340 degrés. Parallélisme. Ouverture des roues : 0 4 2 mm

VII — HAUTEURS.

Avant : 314 " { de I’axe de la barre de torsion au sol. || Arriere : 255 7'} de 'axe d’articulation de D’essieu au sol.
Le réglage des hauteurs doit se faire, le véhicule en ordre de marche, la pression des pneus vérifiée et sur un sol parfaitement plan.

VIII — CONTENANCE DES ORGANES.

Carter-moteur.......... T TR I R ) 4 litres Circuit de refroidissement.. .........oovvveneennnn 7,765 litres
Entre mini et maxi jauge ............... 1/2 litre Réservoir-aigas-oil it S0l Sov ot Ut iiiL s, 60 litres
Carter boite de vitesses . ................ 2,5 litres Riceiat Pour — 500 S R s e e e 1,5 litre

E Liquide de: frein’ o o.oie wo wiseidabo s siosiasis 0,850 litre | Gpe Pour — 5500 2w s bl oo e ke 2,5 litres

IX — ELECTRICITE.

%,‘
:
B
E

Dynamo : PF 54630 PARIS-RHONE G 10 C 12.
PF 54632 DUCELLIER 7 289 G.

Régulateur : 931 150 PARIS-RHONE YD 214.
931 135 DUCELLIER 8 296 A.

Il est impératif de monter une dynamo et un régulateur de méme marque.

Batterie : 12 volts soit 2 X 6 V 75/90 Ah. 1 Démarreur PF 54582 DUCELLIER 6 099 A.

X -— NUMEROTATION MOTEUR.

Le numéro de série du moteur est gravé sur le bloc, a la partie supérieure de la bride de fixation de la pompe d’injection (voir figures).
Il y a trois numérotations différentes.

1o Moteurs usinés et montés en Angleterre, 7.000.000 et la suite (voir fig. 1).

20 Moteurs usinés et montés en France, 99 F 100.000 et la suite (voir fig. 2).

30 Moteurs usinés en Angleterre, montés en France, 7.000.000 et la suite... plus un numéro précédé de la lettre P (voir fig. 3).

Ce numéro moteur doit figurer sur chaque commande de piéces détachées.




10 OPERATION Ne HG 100-0 : Réglages sur moteur, HG
| OUTILLAGFE,
i REGLAGES.
:
M
il 1 Régler le ralenti (voir Pl 4, fig. 1). , >
‘ ' Visser ou dévisser la vis (1) de réglage de ralenti de fagon que le moteur tourne i 600 + 50 tr/mn.
)
1¢r Cas. — La traverse support moteur n’a pas de trou de passage pour la iallonge du compte-
tours, il faut utiliser un disque stroboscopique. Ce disque est dessiné sur la NT 735. Il faudra le
! découper et le coller sur un disque en tole. Percer deux trous pour passer les vis qui fixeront le
j disque sur la poulie de vilebrequin.
2¢ Cas. — La traverse support moteur est percée : Utiliser un compte-tours mécanique et une
rallonge. Prendre la vitesse en hout du vilebrequin, sur I’écrou de fixation de la poulie.
2 Régler le dispositif anticalage (voir Pl. 2 et PL 4, fig. 1).
a) Desserrer suffisamment ’écrou (2) pour permettre de tourner le corps du dispositif anticalage (3).
Desserrer le dispositif.
b) Régler le ralenti & 600 & 50 tr/mn & I’aide de la vis (@)
¢) Visser le éorps du dispositif anticalage (3) jusqu’a légére augmentation de la vitesse de ralenti f
et bloquer le contre-écrou (2). ’
d) Accélérer le moteur au maximum, a vide, et laisser revenir au ralenti, si le moteur met plus de
trois secondes pour revenir au ralenti, c’est que le corps du dispositif a été trop serré. Sile moteur :
cale, c’est qu’au contraire le corps du dispositif anticalage n’est pas assez serré. B
3 Purger le circuit d’injection (voir PL 2 et PL 4, fig. 1). g
8 J g
a) Desserrer le raccord (4) sur le filtre a gas-oil.
Desserrer la vis de purge (5) sur le dispositif anticalage. ‘
Desserrer la vis de purge (6) sur le corps de pompe. ;
b) Actionner le levier d’amorcage de la pompe d’alimentation. Laisser couler le gas-oil jusqu’au
moment ou il sortira sans bulles d’air; & ce moment serrer dans I’ordre :
Le raccord (4) du filtre a gas-oil.
La vis de purge (6) du corps de pompe.
La vis de purge (5) du dispositif anticalage (il ne faut jamais enlever complétement cette vis).
¢) Purger les injecteurs.
i Débrancher les raccords (7) des tuyaux d’injecteur coté LT o) RS S e R Clé plate 5/8"
Actionner le démarreur jusqu’au moment oi le gas-oil commence a couler.
R Resserrer les raccords.
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OPERATION No HG 100-0 : Réglages sur moteur.

Op. HG 100-0 11

Tarer les injecteurs (voir PL. 13, fig. 3).
Il est nécessaire de vérifier le tarage des injecteurs au moins tous les 30 000 km.

a) Déposer les porte-injecteurs (voir Op. HG 143-1).
Les brancher sur une pompe a tarer (pompe 1647-T) ... ... .

b) Pomper et vérifier :
a) La pression de tarage qui doit étre de 130 kg/em?.

b) La pulvérisation, le jet doit sortir finement pulvérisé en un cone régulier et sans formation
de gouttelettes.

¢) L’étanchéité. En maintenant pendant quelques secondes la pression aux environs de
: . D e e b o p
90 kg/cm? il ne doit y avoir aucune fuite de gas-oil par I'injecteur.

NOTA. — 1° Si la pression de tarage n’est pas obtenue, déposer le chapeau (13) et la plaquette (16),
débloquer le contre-écrou (15) et serrer ou desserrer la vis (14).

Une mauvaise étanchéité ou une pulvérisation défectueuse nécessite le démontage des injecteurs
pour les nettoyer ou les remplacer (pour la remise en état, voir Op. HG 100-6, § 72).

20 Sur un méme moteur, il ne faut monter que des porte-injecteurs ayant le méme repere (C ou H).

Contrdler la distribution.
11 est possible de vérifier le calage de la distribution de la fagon suivante :

a) Déposer le filtre a air (voir Op. HG 171-4) et le support de cuve a niveau constant.
b) Déposer le couvre-culasse. ... ..vuiuteeinueienntetiit it

¢) Placer, en tournant le moteur, les soupapes du 1€r cylindre en bascule. Régler a ce moment
: Lo, Papes 1y 3 g v
le jeu entre soupape d’admission du 4¢ cylindre et culbuteur a 0,91 mm.

d) Tourner le moteur dans le sens de la marche. Au moment ou1 la soupape d’admission du 4¢ cylindre
va commencer A s’ouvrir, les pistons du 1€T et 4¢ cylindres devront étre au point mort haut.

Pour s’en assurer, dévisser la vis (7) de fixation du carter de distribution (voir PL 3), la téte de la

vis (7) doit pénétrer exactement dans le trou (a) prévu dans la poulie du vilebrequin.
e) Régler le culbuteur de la soupape admission du 4¢ cylindre (jeu = 0,30 mm a froid).

f) Monter le couvre-culasse et le filtre a air.

Contrdler le point d’injection (voir PL 2 et 4).
L’avance est de 26°, soit 5,74 mm avant le PMH.

_a) Déposer le filtre a air (10), le support de cuve a niveau constant (11) et le couvre-culasse (12).

b) Déposer le 1¢T culbuteur.

OUTILLAGE

Pompe 1647-T

Clé plate 1/2"

Clé plate 1/2"
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i OUTILLAGE
v (| ¢) Amener le piston du 1 cylindre approximativement au PMH.
i‘ d) Déposer les ressorts de la 17¢ soupape (placer une agrafe sur la queue de la soupape afin d’éviter
(it que la soupape ne tombe dans le cylindre).
e) Fixer un comparateur de fagon que sa pointe vienne en contact avec la queue de la soupape,
i utilisertle supp orn 2 0 T et e 0 s sttt st e o Support 2041-T |
f) Déterminer le point mort haut exact et mettre le comparateur a zéro. Tourner ensuite le moteur 1
dans le sens inverse de la marche.
g) Amener, en tournant dans le sens de marche, le piston a 5,74 mm avant le point mort haut
(utiliser la soupape comme pige).
h) Déposer le carter de retour de fuite de la pompe et vérifier que le trait repére (A) se trouve
en face du trait repére tracé sur le circlips intérieur. Dans ce cas, la pompe d’injection est bien
calée (voir Pl 4, fig. 2). Dans le cas contraire, vérifier la position de la pompe par rapport au
carter. Si le repére (B) de la bride (8) (voir P1. 2) de la pompe correspond au repére (C) tracé sur le
groupe, la pompe est bien calée, mais le calage de la distribution est mauvais (voir Op. HG 100-6,
§ 65
7 Vérifier la pression d’huile (voir Pl. 2).
Déposer le bouchon situé a droite du mano-contact d’huile (13).
Monter un raccord a sa place et le relier 3 un manomeétre (a défaut de raccord, se procurer un bouchon
Ne 0 650 594). Percer ce bouchon au centre et braser un tube. Relier ce tube 2 un manométre.
La pression doit étre de 2,8 kg/cm? a 2 000 tr/mn, I’huile étant a température d’utilisation. |
Si cette pression n’est pas atteinte alors que le niveau d’huile dans le carter inférieur est correct, et g
que le filtre a huile est en bon état, il faut vérifier I’é6tat du moteur (fonctionnement du clapet
de décharge, jeu de la ligne d’arbre, etc.).
8 Régler les culbuteurs (voir Pl. 3). L
a) Déposer le filtre a air (2). Déposer le support de filtre a air avec la cuve 2 niveau constant (3) i
aprés avoir débranché le tube (4) de retour de fuite des injecteurs. Placer le support sur le coté. . Clés plates 7/16"-1/2"-9/12" L
P
b) DEposerlet corvre:Culassen(B s st v obame Sl i shois s st oimias, Sk et b s Sikints ety e e Clé plate 1/2” i
¢) Tourner le moteur de fagon que les soupapes du 4¢ cylindre soient en bascule, régler les soupapes
du 1er cylindre.
Placer les soupapes du 2¢ cylindre en bascule, régler le 3¢ cylindre.
Placer les soupapes du 1¢T cylindre en bascule, régler le 4¢ cylindre.
Placer les soupapes du 3¢ cylindre en bascule, régler le 2¢ cylindre.
Les jeux entre soupapes et culbuteurs doivent étre de 0,30 mm a froid ou 0,25 mm a chaud.
d) Remonter le couvre-culasse (changer le joint s’il yalieu) ... ..., Clé plate 1/2"
e) Remonter le support de filtre a air avec la cuve a niveau constant et brancher le tube de retour
dehititerdeshiny€ctenrsPeienln S USH et SN 0 S et M L e N e Clés plates 7/16” et 9/16"
il Monter ler fltretaraiv e 88 contewfn ol ddv ol s S n s e i i Sl el e D Clé plate 1/2"




HG OPERATION Ne HG 100-4 : Remplacement d’un ensemble moteur-boite de vitesses. Op. HG 100-4 13
OUTILLAGE
DEPOSE.
1 Déposer le capot moteur. Ouvrir le capot calandre, et le maintenir par le cable, accroché sur la
poignée fixée sur le montant gauche de la cabine.
2 Déposer le siége passager.
3 Déposer les planchers. Déposer la cosse négative de la batterie droite........................... Clé plate 12
4 Vidanger le radiateur et le groupe. Conserver I’eau qui contient de I’antigel.
5 Vidanger le carter-moteur, si le moteur est a démonter ou a remplacer.
6 Déconnecter les fils de la dynamo et de la bougie de réchauffage............................... Clés plates 7-8-10
7 Désaccoupler les tuyaux du préfiltre (venant du réservoir) .............cciuriiiiiniiiiiana.. Clé plate 5/8"
Désaccoupler les tuyaux de la cuve a niveau constant (retour au réservoir) ..................... Clé plate 9/16”
8 Diéposerleipare-chocs avant .. . & ertih s sl ot S S N e e Clé tube 17"
9 Déposer le radiateur avec la traverse avant.
Desserrer les colliers des durites supérieure et inférieure. Dégager les durites.
Déposer les écrous de fixation des tirants sur les cotés du radiateur.
Déposer les vis de fixation de la traverse sur le chassis.
Dépager 16 tadiateur dved latraversen: .on 2k G dab dl Snlansa il ool g IREL e SB St L e aliay Ll Clés plate et tube 12
10 Déposer le pot d’échappement (voir Op. HG 180-4)
11 Désaccoupler :
— La tringle d’accélération (cdté pompe a injection);
— Le cable d’accélérateur 2 main;
— Le cable souple d’arrét moteur.
12 Déconnecter :

a) Les fils du mano-contact d’huile.
Les fils du raccord de prise de température d’eau.

Les fils d’alimentation du relais de démarreur......... ...t ... SN )

Clés plates 7 et 8
Clé tube 14
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{ OUTILLAGE
13 Désaccoupler le cable d’embrayage, de la biellette.
Sortir I'arrét de gaine en débloquant le collier.
Digoser 1o hicllette: d embrivase o 25T alota . SOmeio ol 00 csiiian iy 18 s 2 g s Ahas i gt Clé tube 12
1| 14 Déposer le flexible de compteur, de la boite de vitesses.
I 15 Désaccoupler les méchoires a coulisse, des plateaux d’entrainement de sortie de boite ............ Clé plate 17
16 Engager sous le carter inférieur le support 2502-T équipé du support intermédiaire 3030-T (voir
Pl 5) et monté sur un cric. Manceuvrer le cric pour amener le support en contact avec le carter. Support 2502-T
Support 3030-T ,‘
"‘ ( i Déposer-la traverse-avant Avee e8! SqULETTES « s i s s s i i o ssiesim o b s s i b B s Cl1é tube 12 :
il ;
i : :
‘“flr 18 Déposer la traverse arriére. b
; i>’ a) Désaccoupler les cables de frein a main. {
{1 -
\"H b) Déposer le chapeau support de la boite de Vitesses . .........vueieiniiniineeiennennnnnn.n, Clé tube 17 :
‘II ¢) Déposer les vis fixation de 1a traverse . .........uiiuinnnn i s Clé tube 12
I
H d) Dégager la traverse.
;i NOTA. — Conserver les cales qui pourraient se trouver entre la traverse et le berceau,
"' ’ 19 Lever légérement. Déposer le support de pédale d’accélérateur gauche. Sortir le moteur vers I’avant
I L S IEOBIC vy o s iR s ks 8BS 8 203 5 i e i o o Ao e B R AT Cl§ tube 12
(i ,
i 20 Suspendre le moteur (appareil MR-3320-90, voir Pl 6). Dégager le support 2502-T. Poser le moteur
g (SUPPOEE SB0L- Lo crim sms wrewio s o557 00k 908 i 5 08 813000 5981 5 TR 555 41 5 e w0 w1 o o el Appareil MR-3320-90
[l Support 2501-T
| “,;\
POSE.
21 Suspendre le moteur (appareil MR-3320-90, voir PL. 6). Dégager le support 2501-T. Poser le moteur :
sur le support 2502-T équipé de 'ensemble 3030-T et placé sur uneric...................... Appareil MR-3320-90
: Support 2502-T
S t 3030-T
22 Présenter ’ensemble moteur-boite de vitesses. L’engager a fond. Accoupler les machoires a coulisses CRERS
de transmission aux plateaux d’entrainement de sortie de boite de vitesses. Monter le support
delaipédale d?acelleratentr .ot uit s shiar s su o8 shole i w5 w1s w58 5 a0 L5 4 laL S ot aia el ettt sl s o Clé tube 12
23 Laisser reposer le moteur sur les blocs caoutchoue.
Monter la traverse avant, serrer les vis (rondelles grower) .........ovuvieiiiineiiinenninnnnn.. Clé tube 12
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HG OPERATION Ne HG 100-4 : Remplacement d’un ensemble moteur-boite de vitesses. Op. HG 100-4 15
OUTILLAGE
24 Monter la traverse arriére. Mettre en place, sur le c6té droit, les cales qui s’y trouvaient au
démontage.
Positionner le levier de vitesses, les axes de fourchettes étant au point mort.
Serreriles visi(tondellessoroWeT) o nta it a b i et R e R e R Clé tube 12
25 Amener la boite de vitesses au contact de la traverse (munie de sa bague de caoutchouc), en levant
le cric.
Vérifier que le levier de vitesses est resté en place.
Monter'le chapeaus sexrer les vis, fabattre les arretoirs . ca: vone Gosvnssmsniwnion s gms ss s 85 aams Clé tube 17
26 Dégager le cric et le support 2502-T.
27 Serrer énergiquement les écrous de fixation des méchoires a counsse (rondelles éventails)......... Clé plate 17
NOTA. — Pour faciliter cette opération, il est possible de lever successivement les roues et de faire
tourner les transmissions.
28 Monter le flexible de compteur sur la boite de vitesses.
Accoupler, au palonnier, les cables de frein 4 main. Goupiller les axes.
29 Monter la biellette de commande d’embrayage.
Serrer la vis de blocage de la biellette en conservant sur ’axe un léger jeu longitudinal.
Passer le cable et I’arrét de gaine dans le collier de maintien.
Serrer le collier pour bloquer ’arrét de gaine.
Accoupler le cable d’embrayage a la biellette. Goupiller I'axe .........ocvviiiiiiiiiiiiinin.. Clé tube 12
30 Connecter les fils et cable :
< Sdn mano-contact dihimilef N et L i e ettt o LCE o ot o e ozt ane o orotoh: . Clé plate 7
— de la prise de ternpETature d 8ATL 5. .« oo v vs v sisns dsaiaisos s o sios s s s 5 el s as ad e s . Clé plate 7
= de Falimentation Au relais i ;o s o s s e s o daie i sis aim araia s)a s )8 s s $0s i [s5s 003 ) s'at s ws 81 saoce o Clé tube 8
Connecter le cable d’alimentation du démarreur au fil d’alimentation générale .................. Clé tube 14
31 Accoupler les commandes :
— d’accélérateur (coté pompe);
— d’accélérateur a main;
— d’arrét moteur.
32 Monter le tuyau d’échappement (voir Op. HG 180-4).
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Déposer la plaque de fermeture.

Placer une cale pour obtenir un jeu« a » de 2 mm (cale MR-3657, voir fig. 2) entre la bague d’appui
des linguets et la butée BRAPIIOE ol o oo e s 90 4 i o S U ietn b B e

16 OPERATION No HG 100-4 : Remplacement d’un ensemble moteur-boite de vitesses. HG
OUTILLAGE
33 Monter la traverse avant avec le radiateur.
a) Engager la traverse. Serrer les vis (ondelles Brower) '« xvis s vy s maie o e s s Clé tube 12
b) Accoupler les durites supérieure et inférieure (serrer les colliers).
¢) Fixer les tirants sur les ctés du radiateur ...........o.ouieeineeneninsin i Clé tube 12
d) Fermer le robinet de vidange du radiateur et du groupe.
34 MOTErTD PEEe-ChCs AVAIE by o sie s 013 ia im0 3 o o s s B S el Clé tube 12
35 Accoupler les tuyaux :
—= % pretilice (vngan VERans S BESERYOIE] x4 s vunmi neime ol mem s sm e e da o s s e s Eu e Clé plate 5/8”
— ala cuve a niveau constant (tuyau de retour au EUSCETT] - 15 ool wtB et im 0% o 18 et e ] Clés plates 9/16”, 5/8”
36 Connecter les fils :
— de la dynamo;
T o beue e dorechan fricn. 0008 s i b con o oA i o R i s e s Clés plates 7-8-10
37 Vérifier le serrage du bouchon de vidange du carter inférieur.
Faire le plein d’huile si le moteur a été changé ou démonté (4 litres SAE 20 supplément n° 1).
Faire le plein du radiateur. Connecter la cosse négative & la batterie............................ Clé plate 12
38 Purger le systéme d’injection (voir Op. HG 100-0, § 3).
39 Si le moteur a été changé ou démonté :
Faire le niveau d’huile du filtre a air (jusqu’a la fleche) (huile moteur SAE 20 supplément ne 1).
Mettre le moteur en marche.
S’assurer que la lampe témoin d’huile ne reste pas allumée.
Laisser chauffer le moteur, puis ’arréter.
Déposer le filtre a air et le couvre-culasse.
Déposer la rampe de culbuteurs.
Serrer les écrous de fixation de la culasse de 5,5 2 5,8 m.kg (dans I’ordre indiqué PL 17).
Monter la rampe de culbuteurs, régler les culbuteurs (échappement et admission : 0,25 i chaud ou
W30 1ot 5o st et 8 5l oy o St i 8 0 s o e P £ B e Clé plate 1/2”
Clé dynamométrique 2471-T
40 Dans tous les cas, vérifier et régler la garantie de I’embrayage (voir PL 7). Embout 916

Cale MR-3657
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17

41

42

43

44

Agir sur la longueur de ’embout de cable pour approcher ou éloigner la butée. Apres ce réglage
la cale doit jouer librement.

Monter la plaque de fermeture.
NOTA. — A titre indicatif, la garde a la pédale doit étre comprise entre 20 et 40 mm, mais cette

mesure ne donne, en aucun cas, la certitude que le jeu « a » soit bien réglé.

La pédale de débrayage étant en position embrayée, il doit subsister un jeu « b » (entre le barillet
et ’écrou de réglage) de 1 a 2 mm (voir Pl 7, fig. 1).

7

Obtenir ce jeu en serrant ou desserrant I’écrou de réglage. Serrer le contre-écrou ................

NOTA. — Le déverrouillage de I’axe de fourchette doit commencer a mi-course du débrayage.
Vérifier les vitesses de ralenti et de coupure du moteur.
Monter le plancher.

Monter le capot moteur. Fermer le capot calandre.

OUTILLAGE

Clé plate



OPERATION Ne HG 100-5 : Déshabillage et habillage d’un moteur déposé.

\

DESHABILLAGE.

Déposer la boite de vitesses.
Dégager les pieds de centrage et le support de cable 2ETODTAGATEN o it 55 ity ot e v ot ot i

Depofen le dEmanbln: | . 25 k. b v my sivnk shem 38 o £ 18 5 S arthn oo h sl T e N e S

Déposer les blocs élastiques SUPPOIt MOTEUT. .« v\ vttt e e e e

Liepeeen ¥ Sl Ters aine L L0 0t oo et s (e PR b Bt S tueh e s e et

Déposer les courroies de ventilateur et de pompe a eau.
Déposer le ventilateur avec sa poulie et SO aX€. ... .ovvvneeenn e eneessns s

Dopeserla Sumaind o) (5 2 i o A O s el s 6 s e e s v s v ;

HABILLAGE.
Mt be ROIamRE (BEPEVOIRE] o suinss s 585 s aon m 5lesiote i ot e e ot B et e s S S o e

Monter le disque et le mécanisme d’embrayage.

Centrer le disque d’embrayage par rapport au roulement du vilebrequin a I’aide de I’arbre de
commande de la boite de vitesses. Serrer les vis (rondelles e o el i o L

Monter la boite de vitesses.

a) Visser les deux guides MR-3351-3 dans les trous supérieurs et extérieurs droit et gauche (voir
el e R e R T e R B el s e s e e e e SRR, S RIS

b) Placer les pieds de centrage dans leur logement sur le carter volant.

Attention. — Ne pas inverser le sens de ces pieds de centrage. L’extrémité conique vient se loger
dans le carter de boite.

¢) Placer ’arbre de commande de la boite de vitesses, dans le moyeu du disque d’embrayage et dans
le roulement du volant.

HG

OUTILLAGE

Clé-1677-T
Clé tube 17
Clé plate 3/4”
Clé tube 12 et 9/16"
Clé spéciale
Clé plate 23
Clé plate 1/2”

Clés plates 3/4"-5/8"-9/11" et 1/2"

Clés plates 10 et 23

Clé plate 1/2"

Embout 9/16”

Clé tube 12

Guides MR-3351-3




HG OPERATION No HG 100-5 : Déshabillage et habillage d’un moteur déposé. Op. HG 100-5 19
' OUTILLAGE
d) Mettre une vitesse en prise dans la boite de vitesses.
¢) Présenter la boite de vitesses, 'engager sur ses guides. Faire tourner les plateaux d’entrainement
des planétaires. Pousser la boite de vitesses pour obtenir 'engagement des cannelures de I’arbre
de commande, dans la bague d’étanchéité, puis dans les cannelures du pignon de prise directe.
f) Placer deux vis d’assemblage, les serrer. Déposer les guides. Placer le support de cable d’embrayage. :
Serrer toutes les vis et écrous (rondelles grower) (Cl6 1677-T) ....... ..., Cl¢é 1677-T
) Clé tube 17
g) Ramener les fourchettes au point mort.
14 Monterle dEMarrent. . wl i doremiars s mes s s wate sxs ot 3ot s Tiodos o 68 6 4 lsrealatifyiota hn e #lar ot 3 s 51 5% 5074w Clé plate 3/4"
15 Monter'le mano-contaet-d’huile:s Sain. o vl Lonin o diiaian ot SRR USRS SR R R Cl¢é spéciale
16 Régler les blocs élastiques caoutchouc et les monter (voir PL 3) ...t Cl¢ plate 23
Serrer ’écrou (1) pour obtenir une cote « h» = 95 4+ 0,5 mm pour le bloc élastique droit et «1»
= 96 4 0,5 mm pour le bloc élastique gauche.
Serrer les écrous a 11 m.kg. (rondelles éventail).
17 Montrer le filtre a carburant et les tubes :
— d’arrivée de la pompe d’alimentation;
— d’alimentation et retour de fuite de la pompe d’injection;
— de trop-plein du filtre ............ o e o ek e O s Lo B S s e R T s Clés plates 1/27, 9/16", 5/8", 3/4"
18 Monter le ventilateur avec sa poulie et son axe. Approcher les écrous.
19 Monter la dynamo et son tendeur. Approcher les vis.
20 Monter les courroies, de pompe 2 eau et de ventilateur. Tendre les courroies sans exagération. Serrer :
les vis de fixation de la dynamo et du ventilateur..........ooviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiian, Clés plates 1/27-9/16"
21 Clé plate 1/2"

VL ONTET e LT E A TAIT o & or e b, s sl e oiin et s 5 ieh atle e i ot 5ica avshia HSTOPARORe baleb i oy s ho s Mhaiba fonrions e & el ok Sal T a Wl
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OPERATION Ne HG 100-6 : Remise en état d’un moteur 4/99.

HG

DEMONTAGE (voir PL 8 et 9).

Placer le moteur sur une table d’atelier.

Vidanger I’huile moteur

..................................................................

Déposer le volant aprés avoir défreiné les écrous

.............................................

Déposer le carter volant

Déposer le support de filtre a air aprés avoir déposé les retours de fuite des injecteurs et le tube de
liaison cuve a niveau constant-bougie de réchauffage

.....................................

Déposer la pompe d’alimentation avec ses tubes. Déposer la patte d’attache du tube sur la tubulure
admission

Déposer la culasse.

a

b

Déposer le couvre-culbuteur (1)

) Déposer le couvre-culbuteur (1) .........vouuiueiuniuneenneeeese e
) Déposer les écrous de fixation de la rampe de culbuteur. ..................... .. 000 . ...
¢) Déposer ’ensemble rampe de culbuteur et tube de graissage (2) de la rampe.

d) Déposer les tiges de culbuteurs (si elles doivent étre réemployées, repérer leur position).

e) Détendre et déposer la courroie de ventilateur.

f) Déposer le support de ventilateur avec la poulie et le ventilateur

8
h

.............................

) Déposer le thermostat.
) Déposer les écrous de culasse. Dégager la culasse avec les tubulures admission et échappement.
Déposer le joint de culasse

...........................................................

NOTA. — Lorsque la culasse est démontée, les chemises risquent de bouger si le moteur tourne, pour
parer a cet inconvénient il est recommandé de maintenir les chemises a ’aide d’une rondelle et
d’un tube passé sur un goujon de culasse et fixé par un écrou

Déposer le filtre a huile

.........................................

OUTILLAGE

Clé plate 9/16"
Embout 5/8”
Embout 9/16”

Embout 5/8”
Clés plates 1/2" et 7/16"

Clé plate 1/2”
Clés plates 1/2” et 9/16”
Clé plate 5/8"

Embout 1/2”

Clé plate 1/2"
Embout 1/2”

Clés plates 1/2" et 9/16"

Embout 9/16"

Tube @ intérieur = 10
longueur = 70

Embout 5/8”

Clés 5/8" et 9/16”
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OUTILLAGE
12 Déposer la pompe d’injection.
a) S’assurer que les repéres sur la bride de la pompe et sur la bride correspondante du groupe existent.
Sinon faire le repére manquant.
) Depuser les (deuxt ECTONS i8I PATIS os. sors o or s oo oLl e et ST o e et o s e o Ve i oy S0 Clé plate 1/2"
¢) ‘Deposerila visa six pans intérieurs (elé 30LLIDY o ias Vs s e v s aoims e o tin s muisl s wns s ahe eoe Clé 3011-T
d) Dégager la pompe d’injection. 3
13 Déposer la: pompe: & eau etila plaquette entretoise. . o« «. wisms i s s sie s o s ormiiterit S5t s rilabbshinng & Embout 1/2"
14 Déposer la plaque de visite des poussoirs. Dégager le poussoir (3) de la pompe d’alimentation. . ... ‘Embout 1/2"
15 Rabattre ’arrétoir et déposer la poulie de vilebrequin (cl¢ 1731-T, voir PL 14, fig. 4) ........v00e Cl¢ 1731-T
16 Déposer le carter distribution. Dégager le déflecteur huile......ovvviiviviviiiniiiiinanennnnn, Embouts 1/2" et 7/16"
17 Déposer le tube de jauge d’huile.
18 Retourner le moteur et déposer le carter inférieur ......oovvvvuvnn.s St e e cesen Embout 1/2"
19 Déposer la pompe a huile.
a) Déposer la crépine (9) avec son ressort (elle est seulement emmanchée sur le tube).
b) Déposer le tube d’aspiration, du palier central et de la pornpera huler. oo i nie ot S i Clés plates 1/2" et 13/1€
¢) Dévisser les écrous de fixation du tube de refoulement (10)........cvviviiiiiiiiiiiiinneinn Clé plate 13/16"
d) Rabattre I’arrétoir et déposer, du carter-cylindres, la vis (19) de fixation de la pompe a huile . . Clé plate 1/2"
e) Dégager la pompe a huile.
NOTA. — Le rapport des pignons arbre a cames et pompe a huile étant 1/1 il est préférable de
repérer leur position pour pouvoir les remonter dans leur position initiale.
20 Déposer les pignons de distribution.

a) Vérifier que les pignons sont repérés.

b) Défreiner et débloquer les vis de fixation du pignon intermédiaire ..........covvvvenee.....
¢) Débloquer les vis de fixation des pignons d’arbre a cames et de pompe d’injection ............
d) Déposer le pignon intermédiaire, la plaque de retenue et le moyeu.

e) Déposer les pignons d’arbre a cames et d’entrainement de pompe a injection.

f) Déposer le pignon de vilebrequin (extracteur 1813-T). Dégager les clavettes ..................

Embout 9/16"
Embout 1/2"

Extracteur 1813-T
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HG

Déposer le moyeu du pignon de pompe d’injection (voir Pl 8).
a) Dégager le CHEIpE 0rs Valtilinn an 20/ ste. one i b Ao s e seoivis el oni s m s s 1
b) Dégager le moyeu vers ’avant.

Déposer la plaque (12) du carter de distribution apreés avoir enlevé le goujon (dégoujonneuse 2410-T,
VORI, 0 BY, e s ¥t 5t b 3 g S 28508 058 b Sroe bt

Déposer I’arbre a cames.

(Le moteur étant retourné, les poussoirs ne géneront pas).
a) Sortir I’arbre a cames en le guidant.

b) Dégager les rondelles de butée (13) de P’arbre a cames.

¢) Déposer les poussoirs. Repérer leur position.

Déposer le vilebrequin (voir PL. 8 et 9).

a) Défreiner les vis de fixation des paliers (11) et les vis (18) des bielles.

b) Déposer les écrous de fixation des chapeaux de bielle. Déposer les chapeaux.

¢) Déposer les boulons qui assemblent les deux demi-coquilles (8) d’étanchéité arricre

............

d) Déposer les vis de fixation des chapeaux de paliers.

Dégager les chapeaux avee une massette en cuivre .......................... ... ... |

e) Déposer le vilebrequin et les demi-rondelles (4, 5 et 6) de butée de jeu latéral.
Replacer les coussinets munis de leurs paliers respectifs.

Dégager les pistons avec les bielles par la partie supérieure du groupe.
Replacer le chapeau sur chaque bielle (méme repére du méme coté).
Conserver les coussinets sur leur bielle respective.

Déposer les chemises.

NOTA. — Si les chemises doivent étre réemployées, éviter de les démonter, ou repérer leur position
afin de les remonter au méme endroit.

Déposer les joints d’étanchéité (16) des chemises du groupe.

Déposer les goujons de culasse (dégoujonneuse 2410-T, voir PI. 14, fig. 5)

Déshabiller la culasse.
a) Déposer la bougie de TERRARIAGD - o v R R s 1 T P T

0) it ozee L mbulure fafustivniVna S s it s AL A ot A S BB

e ———
OUTILLAGE

Pince a circlips

Embout 1/2"
Dégoujonneuse 2410-T

Embout 5/8”

Embout 3/4”

Dégoujonneuse 2410-T

Cl¢é plate 30
Embout 1/2”
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Levier compresseur 3018-T

HG OPERATION Ne HG 100-6 : Remise en étar d’un moteur 4/99.
B e
OUTILLAGE
¢) Déposer la tubulure d’échappement...........oviuirniiniiiiiiiniiiiieuiieitiirienereene Embout 1/2"
d) Remonter provisoirement la rampe de culbuteurs. Comprimer les ressorts de soupape (levier
compresseur 3018-T). Dégager les demi-coupelles d’arrét des soupapes. Déposer les ressorts et
L L At e
Déposer les soupapes aprés avoir enlevé les joints toriques se trouvant sur les queues des soupapes
d’admission. (La position des soupapes est repérée par un chiffre poingonné sur la téte.)
e) Déposer la rampe, déposer les goujons de fixation (dégoujonneuse 2410-T, voir Pl. 14, fig. 5) .... Dégoujonneuse 2410-T
f) Déposer les guides de soupapes (extracteur 3015-T, voir PL 14, fig. 1), o corioss ciasmmisoson vwos Extracteur 3015-T
g) Déposer les bouchons de dessablage et le mano-contact de température d’eaut. ...l Cl¢ plate 1/2"
h) Déposer les chapeaux des chambres de précombustion, passer par le trou de 'injecteur un jet
en bronze de ¥ = 8 mm, longueur = 200 mm. :
29 Déshabiller la rampe de culbuteurs.
a) Déposer le circlips d’arrét de la rampe.
b) Dégager les rondelles, culbuteurs et supports de rampe.
NOTA. — Si les culbuteurs sont réutilisés, repérer leur position, afin qu’ils soient remontés avec
leurs soupapes, tiges de culbuteurs et poussoirs.
30 Démonter la pompe a eau (voir PL. 10, fig. 2).
a) Déposer la poulie (12). Sur les premiers modéles monter I’extracteur sur les 4 trous existants
(extracteur 3012-T). Il n’y a que 2 trous sur les nouveaux MOdElEs. .. o s mams s miansmsmspes s Extracteur 3012-T
b) Dégager le fil de laiton (13) passé autour des roulements.
¢) Sortir I’ensemble roulement (14) et turbine (17) vers I'arriére.
d) Dégager la turbine (17) a la presse. Sortir le joint d’étanchéité (16) et le déflecteur (15) de garniture
de pompe.
31 Démonter la pompe a huile (voir Pl 11, fig. 1).
a) Déposer les quatre vis (6) du couvercle inférieur de pompe.
b) Déposer le rotor externe (3) de la pompe.
¢) Sortir le pignon (1) d’entrainement de la pompe a huile a la presse.
d) Dégager le rotor (4) interne avec P'axe.
e) Déposer la goupille (7) du couvercle inférieur pour dégager le ressort (8) et le clapet (9).
NOTA : Si les pieces sont défectueuses, remplacer la pompe.
32 Démonter la pompe d’alimentation (voir Pl. 12, fig. 1 et 3).
a) Déposer les vis (1) de maintien du chapeau (2). Déposer le chapeau.
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OUTILLAGE
b) Déposer la membrane (4) en lui faisant faire 1/4 de tour. Déposer la rondelle d’appui et le ressort (5).
¢) Déposer les joncs d’arrét (9) de I'axe de commande (7). Déposer I'axe de commande (7) et ses
devx rondelles. Déposer les deux leviers (8 et 10) et le ressort de rappel (6).
d) Déposer le cavalier (3) pour déposer le clapet d’aspiration et de refoulement.
33 Démonter le filtre a gas-oil (voir PL. 13, fig. 1 et 2).
a) Déposer la vis (2) de fixation du bol. Déposer la partie inférieure du bol..................... Clé plate 7/16"
b) Dégager I’élément filtrant (4) (il doit étre remplacé & chaque dépose).
34 Démonter le filtre a huile (voir Pl 11, fig. 3).
a) Déposer la vis (16) de fixation du bol a la partie inférieure. ............ovvrverrnernnnnnnin, Clé plate 9/16"
b) Dégager le bol (10), enlever la cartouche (13). Déposer le joint d’étanchéité (11) du bol.
(La cartouche (13) et le joint (11) doivent étre remplacés o chaque dépose.)
¢) Sortir le ressort (15), sa coupelle (14) et la rondelle guide (12) du bol.
35 Démonter le préfilire (voir Pl 12, fig. 2).
a) Déposer la cuve en dévissant I’écrou moleté (14).
b) Déposer du couvercle de cuve, le joint de litge (12) ainsi que le tamis (13).
36 Démonter ’ensemble pistons-bielles.
a) Déposer les segments des pistons.
b) Déposer les circlips d’axe de piston.
c) Sortir les axes. (Si les pistons sont réemployés, les chauffer légérement pour faciliter la dépose des
axes.) Dégager les bielies.
d) Déposer les bagues de pied de bielle a la presse (Mandrin et bagues 3017-T, voir PL 16, fig. 2). ... Mandrin et bagues 3017-T
37 Démonter les porte-injecteurs (voir Pl 13, fig. 3).

a)Deppsex Is ehapeatsupbrient [T8). o cx s onvabinsmes « ot oami v ws asl s b e ardaesie s dioms bl
b) Débloquer I’écrou (15) et desserrer la vis de tarage (14). .. .vuouvunenen e,
¢) Déposer linjecteur en déposant Pécrou de fixation (21) . ....vu'eneneunensnsnn e,

NOTA. — Pour éviter de rayer le sitge ou Vaiguille, il est nécessaire de faire ce démontage apres
avoir monté le porte-injecteur comme pour le tarage (banc 1647-T). La vis de tarage (14) doit
étre dévissée par quart de tour en pompant entre chaque mouvement afin que le siege de I'aiguille
soit continuellement lubrifié et nettoyé.

Clé plate 7/8"
Clé plate 9/16”
Clé plate 7/8"
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38

39

40

41

42

d) Déposer la bride (20).

e) Déposer la coiffe du ressort (17), dégager la cuvette de ressort, le ressort (18) et la tige poussoir (19).

Démonter 1’axe du ventilateur (voir PL 10, fig. 1).
a) Défreiner et déposer les vis (1) de fixation du ventilateur (2). Déposer le ventilateur.

b) Déposer le circlips avant (3). Extraire Paxe (4) alapresse...........oooviiiiiiiiiiiit,

¢) Déposer le circlips arriére (7). Sortir les roulements (6) et 'entretoise a la presse................

d) Dégager la rondelle d’appui (8) des roulements, de I’axe.
Faire vérifier, chez un agent Roto Diesel, I’état de la pompe d’injection.

Nettoyer toutes les piéces.

MONTAGE.

Préparer la culasse.

NOTA. — a) La hauteur d’origine est de 66,67 10,02 mm.

La rectification de la culasse n’est permise que dans ces tolérances, il faudra donc vérifier la hauteur
de la culasse pour savoir ’épaisseur de métal qu’il sera possible d’enlever.

b) Les soupapes des moteurs Diesel chauffent moins que celles des moteurs a essence, donc se
déforment et s’usent moins. Dans la plupart des cas un léger rodage suffira. Ce sera donc
exceptionnellement qu’il faudra rectifier les siéges ou monter des siéges rapportés.

Les soupapes doivent étre en retrait de : 0,71 a 0,99 mm pour la soupape d’admission et de 0,53 a
0,81 pour la soupape d’échappement, par rapport au plan de joint de la culasse. Ce sont ces
cotes qui, ne devant pas étre dépassées, permettront de savoir si les siéges doivent étre rectifiés
ou changés.

Monter les guides (voir PL. 14).

a) Monter les guides d’admission et d’échappement (ils sont différents). (Voirle sens de montage P1. 14,
fig. 2). Les guides doivent dépasser de la culasse de 20,57 a 20,70 mm (mandrin 3022-T, voir
LB e I et o L e r e T e B B e e b S e o o Sl v

40,03
7

b) Aléser les guides de soupape a 7,9 mm. Contrdler en présentant une soupape............

OUTILLAGE

Clé plate 11/16"

Pince a circlips
Tige @ = 8, longueur = 50
Pince a circlips
Tige & = 22, longueur = 52

Mandrin 3022-T

Alésoir expansible
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OUTILLAGE
43 Monter des sidges rapportés (voir Pl 14, fig. 6 et 7).
(Dans le cas de retrait trop important des soupapes aprés rectification ou rodage des sitges).
Avant de faire cette opération il est indispensable de remplacer les guides.
Se procurer des sidges de fabrication Perkins.
a) Fraiser le logement pour le siége rapporté (voir Pl 14, fig. 6 et 7).
Fraiser la culasse aux cotes ci-dessous :
; ADMISSION ECHAPPEMENT
a = 38,86 " "2 32.99 1 02
b — 704+ 0
06— 0,38 a 450
e X 900
b) Nettoyer soigneusement le logement. Sur une presse hydraulique, a P’aide d’un mandrin
MR-3098-70 (voir Pl. 14, fig. 3), enfoncer lentement le sicge jusqu’a ce qu’il soit bien a fond.
Ne jamais utiliser un marteau ni graisser le sidge ..........\..ooueunensenennrninnrnnnn... Mandrin MR-3098-70 .
¢) Rectifier le siége pour obtenir un angle de 900, Roder la soupape de fagon a obtenir une largeur
deiporiée der: 2.5 mmy i 0ihie s i s ais rshatsforheetene Fete o e et st s i e Fraise pour siéges d’admission
PD 317-22
Fraise pour si¢ges d’échappement
PD 317-18

Tourne a gauche 316-X
Pilote 316-10

d) S’assurer que le retrait de la soupape n’est pas inférieur a 0,71 pour la soupape admission et a
q eoupap p P pap
0,53 mm pour la soupape échappement.

44 Roder les soupapes (largeur des portées 2,54-0,4) et numéroter les soupapes qui ont été changées
(les soupapes des moteurs sortant d’usine sont numérotées).

45 Nettoyer soigneusement les soupapes et la culasse afin qu’il ne reste plus aucune trace d’émeri.

Laver soigneusement les passages d’eau de la culasse. Si la chambre d’eau de la culasse présente des
dépdts calcaires importants les supprimer a I'aide d’une solution détartrante.

46 Monter les chapeaux de chambre de combustion.

Vérifier soigneusement les chapeaux de chambre et les changer s’il y a lieu.

a) Placer les chapeaux dans leur logement et vérifier la position par rapport au plan de joint de
culasse. (Tolérance : d>un retrait de 0,02 4 un dépassement de 0,05 mm.) Si le retrait est trop
important, changer le chapeau. Si le dépassement est supérieur a 0,05 mm, fraiser le logement du
chapeau.

b) Emmancher les pastilles d’arrét et les sertir avec un mandrin de facon qu’elles ne dépassent pas
leplanae dpiat HEAoulanael o ] o i i e Rt e e e A R L Mandrin longueur = 100 m
g =8 mm
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Vérifier le tarage des ressorts de soupapes (voir PL 15).
Si le moteur a un kilométrage important, il est préférable de changer les ressorts de soupapes.

Tarage des ressorts intérieur et extérieur (Appareil a tarer 2420-T, voir PL 15).

R e longueur libre = 65 mm
a) Ressort extérieur longueur sous charge 25,5:+1 kg = 45,2 mm
55 m

38,8 mm

( longu‘eur libre

pReanhiatart v { longueur sous charge 12,941 kg

Monter les goujons (goujonneuse 2410-T, voir P 14). Monter les bouchons de dessablage. Monter la
rampe de culbuteurs provisoirement....... i S S B e T Dl o IO f G

Monter les soupapes (voir PL. 9).
a) Huiler les queues de soupapes et la portée des siéges.

b) Placer la soupape  la place repérée, mettre en place la coupelle d’appui inférieure (20) des ressorts,
les ressorts (intérieur (22) et extérieur (21)), ceux-ci ont des spires a pas décroissant. Placer les
spires les plus rapprochées coté coupelle d’appui inférieure (20). Monter les cuvettes d’appui
supérieures (24) (les cuvettes de soupapes d’admission ont un céne plus long). Placer les bagues
d’étanchéité (23) sur les soupapes d’admission, dans le logement prévu a cet effet, en compri-
mant les ressorts avec le levier compresseur 3018-T. Placer les demi-coupelles (25) d’arrét des
soupapes.

Placer les demi-coupelles d’arrét des soupapes sur les soupapes d’échappement..................

Préparer la rampe de culbuteurs.

Vérifier I’état des bagues des culbuteurs. Les culbuteurs doivent coulisser librement sans avoir un
jeu diamétral excessif.

Sl y a lieu, changer la bague:
a) Déposer la bague a la presse (mandrin 3014-T). ..ot

b) Monter la bague neuve a la Presse. .........ooouiuiiit it

S’assurer au montage de la bague que le trou de graissage de celle-ci correspond avec le trou de
graissage du culbuteur.

Lorsque la bague est montée, Paléser si c’est nécessaire pour que la rampe coulisse facilement (jeu
diamétral 0,019 a 0,089 mm). Vérifier I’état des vis de réglage (rotule). Les changer s’il y a lieu.
Nettoyer soigneusement la rampe. Vérifier son état et s’assurer que tous les trous de graissage
sont bien débouchés.

OUTILLAGE

Appareil a tarer 2420-T
Ressort étalon 2422-T

Goujonneuse 2410-T
Clé plate 1/2"

Levier compresseur 3018-T

Mandrin 3014-T

Mandrin 3014-T
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OUTILLAGE

|

Placer sur la rampe, préalablement huilée, et aprés avoir remonté les bouchons d’extrémités : les
culbuteurs, les ressorts et les supports dans ’ordre suivant :

ATTENTION. — Le grand trou de la rampe doit correspondre avec le raccord banjo de graissage.

un jonc d’arrét

une rondelle

une rondelle ressort
une rondelle

un culbuteur

un support

un culbuteur

un raccord banjo

un ressort
un culbuteur
un support
un culbuteur

un culbuteur un ressort une rondelle
un support un culbuteur une rondelle ressort
un culbuteur un support une rondelle
un ressort un culbuteur un circlips
51 Préparer la pompe a huile (I’'usure des piéces est généralement infime); dans le cas d’usure, procéder

a I’échange standard de 1’organe (voir Pl 11, fig.i 1).
a) Monter ’axe (2) muni de son rotor interne (4).

b) Monter le pignon d’entrainement (1) a la presse en laissant un jeu « j » latéral contre le corps de
pompe et le pignon de 0,08 4 0,12 mm.

¢) Monter le rotor externe (3) dans la pompe.

d) Monter le couvercle (5) sur le corps de pompe. Le fixer par quatre vis (6) (rondelle grower) en
s’assurant qu’il est placé de fagon que les tuyauteries d’aspiration et de refoulement soient en
position correcte.

e) S’assurer que la pompe i huile tourne librement sans point dur.

f) Monter le clapet (9), le ressort (8), la coupelle et la gdupille (7).

(Le clapet de tarage n’étant pas réglable il est préférable de changer le ressort lors d’une remise en
état du moteur.) :

52 Préparer le vilebrequin.
a) Rectifier le vilebrequin.
Avant de rectifier le vilebrequin, vérifier les points suivants :

Io Vérifier au métalloscope qu’il n’existe aucune crique. Ne pas oublier de démagnétiser le vilebrequin
apres cette opération.

20 Vérifier les diamétres des manetons et portées pour déterminer le nouveau diamétre aprés recti-
fication :

Diamétre d’origine : portée des paliers 57,112 mm portée des bielles 50,8 mm

portée des bielles — 0,25
portée des bielles — 0,50
portée des bielles — 0,76

Au-dela de la troisieme rectification il faut changer le vilebrequin.

1er rectification : portée des paliers — 0,25
2¢ rectification : portée des paliers — 0,50
3¢ rectification : portée des paliers — 0,76
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Les demi-coussinets, pour les différentes cotes, sont vendus par les Etablissements SAPA.

30 La largeur des manetons et portées peut étre augmentée lors d’une rectification, en aucun cas

cette largeur ne doit dépasser : 30,5 mm pour les portées des bielles et 38,50 mm pour les
portées des paliers.

4° 11 est important de maintenir les rayons de portée paliers et bielles pour éviter la rupture du
vilebrequin.

Dimensions des rayons : Portée paliers : R = 3,18 ¥ * mm

Portée bielles : R = 3,95 * 8’39 mm

b) Monter le pignon d’entrainement de la distribution (le repére se trouvant vers I’avant).

Préparer I’étanchéité arriére du vilebrequin (voir PL 8).
a) Placer un demi-couvercle d’étanchéité (8) dans un étau, la gorge de la tresse dirigée vers le haut.

b) Loger dans la gorge les extrémités de la tresse (7) en les laissant dépasser de 0,25 2 0,50 mm de
chaque c6té du plan de joint. La partie centrale de la tresse ne pénétre pas dans sa gorge pendant

cette opération. (Il ne faut en aucun cas couper les tresses. Elles sont vendues a la longueur
d’utilisation.) ;

¢) Terminer la mise en place de la tresse dans la gorge (en commencant par le centre). Aprés avoir
monté la tresse de la méme facon dans I’autre demi-couvercle, monter les deux demi-couvercles
sur la portée du vilebrequin. Serrer les vis d’assemblage. Faire tourner ’ensemble pour mettre
les garnitures en places, puis démonter.

d) Coller avec de la pate a joint les nouveaux joints sur les demi-couvercles d’étanchéité.

Préparer les bielles.

NOTA. — Sur un méme moteur, la différence de poids entre chaque bielle ne doit pas excéder 28 g.

En conséquence les bielles ont été réparties, suivant leur poids, en différents « codes ». Sur un méme
moteur il faudra nécessairement monter quatre bielles du méme « code ». Ce « code » devra
étre marqué sur les bons de commandes concernant les bielles. Le repére correspondant est
marqué au crayon électrique sur la téte de bielle. Toutefois, si cette indication n’était pas
portée, il faudrait peser la bielle et déterminer le « code » d’aprés le tableau suivant :

No du code Poids mini Poids maxi

9 37 g 765 g
10 765 g 793 g

11 793 g 822 ¢
12 822 g 850 g
13 850 g 878 g
14 878 g 907 g

15 907 g 935 g

OUTILLAGE

29
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Les bielles sont peéées avec les bagues de pied de bielle et les vis de fixation des chapeaux (sans
les coussinets).

a) Changer les bagues de pied de bielle (voir Pl 16).
Déposer la bague (voir fig. 2).

Monter la nouvelle bague a la presse (faire correspondre les trous de graissage) (mandrin 3017-T,
voir fig. 4).

Aléser les bagues a 23,830 70", Vérifier I’alésage a P’aide d’un axe de PISEOIT R e Nt oo P ol e

b) Vérifier le dégauchissage des bielles et des pistons (marbre 2480-T, avec mandrins 3032-T)......

Monter les chemises dans le carter-cylindre (voir PL 9).

a) Déboucher les trous « t » communiquant entre les deux joints d’étanchéité et I’extérieur du
groupe, cdté gauche.

b) Enduire de suif les deux joints d’étanchéité (16) et les placer dans les gorges prévues dans I’alésage
du groupe.

¢) Enduire d’une légére couche de suif I’extérieur de la partie inférieure de la chemise pour faciliter

Pintroduction. Monter les chemises dans le groupe, elles doivent rentrer sans qu’il soit nécessaire

de forcer.

d) Vérifier le dépassement des chemises qui doit étre compris entre 0,02 et 0,07 mm.

Monter les goujons de culasse, les bloquer énergiquement (goujonneuse 2410-T, voir PL. 14) .......
Maintenir les chemises a I’aide de tubes fixés sur les goujons, par les écrous de fixation de culasse.

Le 1¢r goujon de fixation de culasse, de la rangée co6té pompe d’injection, débouche dans la chambre
d’eau; le monter a ’hermétic.

Monter le vilebrequin (voir PI. 8).

a) Placer les coussinets, correspondant a la cote du vilebrequin, dans le groupe et monter le vilebre-
quin.

b) Monter le chapeau du palier central et celui du palier avant. Serrer les vis (arrétoirs).

¢) Placer sur le chapeau de palier arriére : les deux demi-rondelles (5) et (6) (la partie acier, coté
chapeau de palier).

d) Placer sur le carter et vers ’extérieur la demi-rondelle (4) (la partie acier vers le carter).

e) Vérifier le jeu latéfal.
Il doit étre compris entre 0,05 et 0,25 mm.

Ce jeu se régle a I’aide des demi-rondelles (4) (5) et (6) qui existent en deux épaisseurs (cote d’ori-
gine et cote réparations).

OUTILLAGE

Mandrin 3017-T
Alésoir expansible

Marbre 2480-T
Mandrins 3032-T

Goujonneuse 2410-T

Tube longueur = 70 mm
& intérieur = 10 mm
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Il y a trois possibilités de réglage :
1o Monter les trois demi-rondelles (4) (5) et (6) a la cote d’origine.
2° Monter les deux demi-rondelles (4) et (6) cote réparation et la 1/2 rondelle (5) cote d’origine.

30 Monter les trois demi-rondelles (4) (5) et (6) a la cote réparation.

f) Monter les deux demi-couvercles d’étanchéité arriére (8).
Placer sur la tresse (7) un léger film de graisse.

Monter les deux demi-couvercles sur le vilebrequin. Serrer les vis, faire tourner plusieurs fois
I’ensemble. ;

Enduire de pate  joint les deux demi-couvercles d’étanchéité et les fixer sur le groupe et sur le cha-
peau de palier

......................................................................

g) Bloquer les vis de fixation des chapeaux de paliers a 11,5 m.kg.
Rabattre les arrétoirs

....................................................................

Contrdler la hauteur des pistons (voir Pl. 16, fig. 1 et 3).

a) Monter les pistons sur les bielles (Il est préférable de prendre des faux axes pour éviter de détériorer
les axes.)

b) Monter les bielles et les pistons (sans les segments) dans leur cylindre respectif. Serrer les bielles
provisoirement. (Le sens de montage de la bielle est déterminé par I'indication « FRONT »
(avant) marqué sur le corps de la bielle.)

¢) Placer un comparateur sur le support de comparateur (support MR-3377-10, voir PL 16, fig. 1 et 3),
étalonner le.comparateur SUr UNSIATDIE: ., i fisciols fiot o ord s i s e e s 2

d) Poser le support de comparateur sur le plan de joint du groupe. Amener le piston a contréler au
point mort haut et relever 'indication donnée par le comparateur. La différence avec la cote
d’étalonnage donnera, ou le retrait (inacceptable) ou le dépassement. Les pistons doivent dépasser
du plan de joint du groupe de 0,21 4 0,31 mm. Les pistons trop bas seront changés, les pistons
trop haut seront rectifiés. Dans la mesure du possible obtenir le méme dépassement sur les
quatre pistons.

e) Aprés une derniére vérification déposer les pistons et les bielles.

Monter les pistons sur les bielles et les monter sur le moteur.
a) Placer les pistons dans un bain d’huile chaude (40° a 50 °C) pour faciliter 'introduction de I’axe.

b) Présenter la bielle dans le piston et monter I’axe (il doit pénétrer facilement). Placer les deux
circlips d’arrét de I’axe de piston.

OUTILLAGE

CI¢ plate 1/2"

Clé dynamométrique 2471-T
Embout 3/4"

Support MR-3377-10
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¢) Placer les segments sur les pistons dans I’ordre suivant :

— le racleur de bas de jupe.

— le racleur supérieur.

— le segment d’étanchéité dans la troisiéme gorge (Pinscription vers le bas, voir P1. 9, fighti),
— le segment d’étanchéité dans la deuxiéme gorge. ‘

— le segment de compression dans la premigre gorge.

Si les anciens pistons sont réutilisés, le tableau ci-dessous permettra de juger de I’état de ces pistons.

Segment. Jeu dans la gorge Jeu a la coupe
1er segment 0,05 a 0,10 I 0,30 4 0,43
2¢ segment 0,05 a 0,10 0,22 4 0,38
3¢ segment i 0,05 a 0,10 0,22 a 0,38
4¢ segment 0,06 a 0,11 0,22 2 0,38

REMARQUES. — 10 Si ’on réutilise les chemises, mesurer le jeu ci-dessus en bas de la chemise. Tl
peut étre mesuré en haut de la chemise sur les chemises neuves.

20 Tl est rappelé que : si quelques organes sont réutilisés (pistons, chemises, bielles, etc.),il estimpératif
de les remonter a leur emplacement d’origine.

3¢ Les deuxiéme et troisi®me segments sont des segments i épaulement intérieur. L’inscription
portée sur le segment doit étre dirigée vers le bas du piston (voir Pl 9, fig. 2).

d) Orienter les segments, les 2¢ et 4¢ & 1800 par rapport aux 1eTét 3¢, La premiére coupe se trouvant
2 10 mm environ a la droite de la partie avant de I’axe de piston.

e) Monter les bielles et les pistons dans les chemises. Pour éviter de casser les segments, utiliser une
bague d’entrée de segment 3016-T.

Graisser les pistons a la burette avant de les monter. Ils doivent entrer facilement en les poussant a
la main. S’assurer que P'indication « FRONT » des bielles se trouve bien vers I’avant

f) Fixer les bielles sur le vilebrequin.

Placer les coussinets qui correspondent au diamétre du vilebrequin, les graisser. Placer les chapeaux
de bielles en faisant correspondre les repéres. Serrer les vis (arrétoirs), les bloquer a 4,3 m.kg.
Rabattre les arrétoirs. Vérifier le jeu latéral qui doit étre compris entre 0,13 et 0,22 mm

Monter les poussoirs et 'arbre 3 cames (voir PL 8).

(Faire reposer le groupe sur les goujons de culasse.)

a) Placer les poussoirs dans leur logement (s’assurer qu’ils n’ont pas de jeu excessif dans ce logement).
Huiler les poussoirs au montage.

b) Huiler les paliers d’arbre & cames. Monter I’arbre & cames en le guidant pour ne pas détériorer
les cames. Placer les deux demi-rondelles de butée (13), s’assurer que Pergot d’arrét (14) est
engagé dans le trou d’une des demi-rondelles. Engager complétement I’arbre & cames dans le
carter-cylindre.

OUTILLAGE

Bague 3016-T

Clé dynamométrique 2471-T
Embout 5/8”
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OUTILLAGE
61 Monter la plaque avant de distribution.
11 est nécessaire de monter cette plaque immédiatement aprés la mise en place de I’arbre a cames,
car c’est elle qui maintient les demi-rondelles d’arrét.
Placer le joint et la plaque. Serrer les vis. ......couiiirueteniinreninnneieinenreeeennesesons Embout 1/2"
62 Monter la pompe a huile (voir PL 9).
a) Monter la pompe dans son logement sur le bloc en mettant en place le tube de refoulement (17).
Visser les raccords sans les serrer. Prendre la précaution de faire coincider les dents (repérées au
démontage) du pignon d’entrainement de pompe a huile et de I’arbre a cames.
b) Monter la vis de fixation (19) de la pompe (arrétoir) sur le bloc.
NOTA. — N’employer que des vis d’origine. Une vis trop longue bloquerait ’axe. Serrer la vis, rabattre
Parteroir. oo a0 Lol raginet s linle S ot lowr i S s R AL R S e Clé plate 1/2"
¢) Bloquer les raccords sur le tube de refoulement ..............coiiiiiiiiii i Clé plate 7/8"
d) Monter le tube d’aspiration sur la pompe. Monter la patte de ce tube sur le palier central. Monter '
la crépine, elle est seulement glissée sur le tube d’aspiration ¢t maintenue par un ressort .. .... Clés plates 7/8" et 1/2"
63 Monter le carter inférieur.
a) Coller avec de la pate a joint, en faisant correspondre les trous, les joints latéraux de carter, sur
le groupe. Bien appliquer les extrémités a onglet des joints dans les gorges situées sur les cha-
peaux de palier avant et arriére.
b) Enduire d’une légére couche de péte a joint les joints de litge et les placer dans les gorges prévues
sur les paliers avant et arriére.
¢y Placer le carter inférieur. Approcher les vis, positionner les plaques de renforcement aux quatre
coins (elles ne sont pas interchangeables). Approcher les vis uniformément et les bloquer a
2,07 m.kg (clé dynamométrique. 2471-T, voir PL 17) . .. coowsni o0 0L les e Embout 1/2"
Clé 2471-T
64 Monter la culasse.

Retourner le moteur et le faire reposer sur le carter. Monter I’axe poussoir (3) (voir PL 8) de la pompe
d’alimentation.

a) Enduire le joint de culasse (neuf) d’huile moteur et le placer surles goujons (I'indication « Front
Top » a ’avant et vers le haut).

b) Monter la culasse sur les goujons, aprés avoir bien nettoyé tous les plans de joints.
c) Serrer les écrous progressivement dans ’ordre indiqué Pl. 17.

NOTA. — Certains écrous de culasse sont plus longs. Ils se montent sur les goujons cdté logement
injecteurs, sauf aux deux extrémités. (Les numéros de ces goujons sont soulignés sur la Pl. 17,)

Serreriles éerous aro:00mikorr s s e RS ST R G D S s e e e S e s

Embout 9/16”
Clé dynamométrique 2471-T
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OPERATION Ne HG 100-6 : Remise en état d’un moteur 4/99.

HG

d) Mettre en place les tiges de culbuteurs (a I’emplacement repéré au démontage si les tiges sont
réutilisées). Monter la rampe en guidant le tube de graissage et les tiges de culbuteurs.

Pour cette opération il est préférable de positionner les pistons a mi-course.
Serrer les écrous de fixation de la rampe

Monter la distribution.

a) Le pignon d’arbre a cames possede en plus des boutonniéres, trois trous équidistants qui servent
pour le fixer sur I'arbre a cames. Le pignon porte un repére « D ». Au montage faire correspondre
ce repére « D » avec celui qui existe sur I'arbre 4 cames. De plus ce pignon est repéré (coup de
pointeau sur une dent).

b) Monter le pignon intermédiaire avec son moyeu. (Attention : le trou de graissage doit se trouver
cdté groupe.)

Le vilebrequin étant au point mort haut des premier et quatrieme cylindres, faire correspondre les
repéres du pignon de vilebrequin, du pignon d’arbre a cames et du pignon intermédiaire

(coups de pointeau). Placer la rondelle de retenue du pignon intermédiaire, Parrétoir, approcher
les vis de fixation.

¢) Régler le jeu entre dents des pignons.

Placer une cale de 0,05 mm entre les dents du pignon d’arbre & cames et celles du pignon intermé-
diaire et une cale d’égale épaisseur entre les dents du pignon intermédiaire et celles du pignon
de vilebrequin. Appliquer le pignon intermédiaire contre les autres pignons et bloquer les vis
de fixation du pignon intermédiaire & 4,5 m.kg. Rabattre les arrétoirs. '

Enlever les cales de 0,05 (le jeu entre dents doit étre compris entre 0,03 et 0,07)

“s e e s e s e s s ss e

d) Monter le moyeu d’entrainement de la pompe d’injection. Monter le circlips.
¥ pomp J P

e) Monter le pignon d’entrainement de la pompe d’injection.
NOTA. — Si les autres pignons de distribution sont, dans tous les cas, repérés il n’en est pas de méme
¢ pigne oo Sl / Atd
our le pignon d’entrainement de la pompe d’injection. Un pignon neuf n’est pas re éré.
P pig pomp J pig P P
ler Cas.

Mettre le repére (repére frappé sur une dent) du pignon en correspondance avec le repére se trouvant
sur le pignon intermédiaire. Mettre le repére du moyeu d’entrainement en face du 2e repére du
pignon.

2¢ Cas. Le pignon n’est pas repéré : Pour trouver sa position il faut d’abord caler la pompe
d’injection.

Le pignon est repéré :

1o Monter la pompe d’injection avee son joint sur le moteur.
Faire coinciderle repére (B) (voir P1. 2) dela bride (8) de la pompe et le repére (C) sur le groupe (le pignon
d’entrainement de la pompe ne peut occuper quune position, une des cannelures est plus large).

Tourner le moyeu d’entrainement pour faciliter I'introduction de la pompe. Serrer les écrous
Bt B e e et 2 L SN A Ty e e B R T o

T e S T T e e o]
OUTILLAGE

Cl¢ plate 1/2"

Embout 9/16"
Clé 2471-T

Clé plate 1/2"
Clé 3011-T
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20 Mettre le moteur au point d’injection.

Amener le piston du 1¢f cylindre au P.M.H. compression (les soupapes du 4¢ cylindre étant en
bascule).

Déposer le premier culbuteur.
Déposer les demi-coupelles d’arrét de la soupape d’admission du 1¢T cylindre.
Retirer la coupelle et les ressorts de soupape. Laisser reposer la soupape sur le piston.

(Placer une attache sur la queue de la soupape pour éviter que celle-ci ne tombe dans le cylindre,
pendant les opérations de contrdle.)

Fixer un comparateur de fagon que sa pointe soit en contact avec la queue de la soupape, utiliser le
support 2041-T.

Trouver le P.M.H. avec précision (changement de sens de I’aiguille du comparateur) (la soupape sert
de pige).

Tourner le vilebrequin dans le sens inverse de la marche puis ramener le piston, a 26° avant le P.M.H.
soit 5,74 mm (avance injection)

........................................................

3° Mettre la pompe au point d’injection.
a) Vous possédez une pince a plomber.

Déposer le couvercle (9) (voir PL 4, fig. 2) de retour de fuite, de la pompe d’injection (ce qui oblige
ardéplomberlapompe) i v s ge e o ol bn R LB R L e s e R e L s

Tourner la pompe de fagcon 4 amener le trait repére « A » du rotor en face du trait repére du circlips
interne (voir Pl 4, fig. 2) (début d’injection 1¢T cylindre).
b) Pour éviter de déplomber la pompe :

Les vis de fixation du couvercle de retour de fuite de la pompe d’injection sont plombées. Pour
déterminer le début d’injection, du 1€T cylindre, sur la pompe, il faudra opérer comme suit (la
rupture des plombs annulant la garantie de la pompe d’injection).

Monter un tube entre le raccord de sortie du 1er cylindre et la pompe a tarer les injecteurs (pompe
1647-T).

Pomper de fagon a maintenir une pression de 30 a 40 kg/cm? a I'intérieur de la pompe d’injection.

Tourner la pompe, doucement, dans le sens de rotation et s’arréter dés que cette rotation devient
impossible (ne pas forcer). A ce moment la pompe est au début d’injection du 1¢r cylindre.

40 Monter le pignon d’entrainement, sans tourner la pompe, les boutonniéres permettront de le fixer
correctement.

Serrer les vis (rondelles plates et grower)

f) Contrdler la distribution.
Tourner le vilebrequin jusqu’a ce que les soupapes du 1¢T cylindre soient en bascule.
Régler le jeu de la soupape d’admission du 4¢ cylindre a 0,91 mm.

Tourner le vilebrequin dans le sens de marche normale jusqu’au moment ot la soupape d’admission
du 4¢ cylindre commence a s’ouvrir. Dans cette position le piston du 1T cylindre doit étre au
P.M.H. Le contrdler a 'aide du comparateur monté a I’alinéa e. 2).

OUTILLAGE

Levier compresseur 3017-T
Support 2041-T

Clé plate 5/16"

Embout 1/2
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Déposer le comparateur et son support.

Monter les ressorts de soupape et les demi-coupelles d’arrét.
Monter le culbuteur.

Régler les culbuteurs 4 0,30 mm.

Monter le couvercle de distribution.

Changer la bague d’étanchéité.

Placer la tole déflectrice sur le pignon de vilebrequin.
Placer le joint du couvercle.

Monter le couvercle, approcher les vis et écrous. Monter I’écrou long muni d’un ergot sur le goujon
long qui se trouve en bas et & gauche du vilebrequin. Deux pattes de fixation de ressort de
rappel se trouvent fixées a la hauteur de la pompe d’injection sous les vis de fixation.

Mettre en place la poulie de vilebrequin pour centrer le carter.
Bloquer les vis du carter de distribution 4 1,38 m.kg.
Fixer la poulie. Bloquer la vis, rabattre ’arrétoir (clé 1731-T, voir PL 14, fig. 4)................

Placer un joint sur le couvercle d’inspection des poussoirs. Monter le couvercle..................

Monter la pompe d’alimentation (voir Pl. 12, fig. 1 et 3).

a) Monter les clapets dans le couvercle (2). Les orienter convenablement. La pompe doit aspirer
dans le préfiltre et refouler dans le filtre. Monter I’étrier (3) de maintien des clapets.

b) Monter la rondelle d’appui (11).

¢) Monter dans le corps de pompe : les leviers (10 et 8) avec le ressort de rappel (6), I'axe (7) des
leviers et ses deux joncs (9).

d) Monter la membrane (4). La présenter sur P’axe et la faire tourner d’un quart de tour.

) Monter le couvercle (2) sur le corps. Orienter les sorties parallélement au moteur et vers ’avant.
Fixer la patte guide du levier d’amorcage 2 main sous une des vis de fixation.

f) Monter la pompe sur le couvercle d’inspection des poussoirs. Placer I’entretoise en intercalant un
joint de chaque cdté. Pour faciliter la mise en place de la pompe appuyer a fond sur le levier
d’amorcage a main.

Monter la pompe a eau (voir PL 10, fig. 2).

a) Monter I’axe, muni de ses roulements (14), dans le corps de pompe, la partie la plus longue vers
Parriére. Enfoncer I’axe jusqu’au moment ol la gorge existante sur le roulement se trouve en
face du regard situé sur le corps de la pompe.

Monter le fil de laiton (13).

b) Monter le déflecteur (15) de garniture de pompe puis la garniture d’étanchéité (16).

OUTILLAGE

Embout 1/2"
Clé 1731-T

Embout 1/2"
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OUTILLAGE
¢) Monter la turbine (17), les pales orientées vers I’arriére, a la presse. Laisser subsister un jeu compris
entre 0,12 et 0,25 mm entre la face avant de la turbine et le corps de pompe.
d) Emmancher la poulie d’entrainement sur I'axe jusqu’a ce que la face avant de la poulie affleure
Pextrémité de I’axe. ~
e) Monter la pompe en intercalant I’entretoise munie de ses deux joints enduits de pate a joint.... Embout 1/2"
70 Monter le couvre-culasse, muni d’un joint d’étanchéité neuf. ... ..oo.voviiiieiiiann Embout 1/2"
71 Monter la tubulure admission et la bougie de réchauffage.............. S e S D S Embout 1/2"
72 Monter les porte-injecteurs (voir Pl 13, fig. 3).
S’assurer que les injecteurs ne sont pas grippés et que l'aiguille coulisse librement dans I'injecteur.
Si I'aiguille est légérement dure, la roder au gas-oil a Pexclusion de tout autre produit. Si ce
n’est pas suffisant changer l'injecteur.
a) Placer la bride (20).
Monter Pinjecteur sur le porte-injecteur. Serrer I'écrou (21) a 6,9 m.kg.
b) Monter dans le porte-injecteur : la tige poussoir (19), le ressort (18), la cuvette, la coiffe (17) du
ressort et la vis de réglage (14).
¢) Relier I'injecteur a la pompe de tarage (pompe 1647-T). Tarer Iinjecteur a 130 kg/cm?. S’assurer
que le jet de gas-oil a la sortie de U'injecteur est finement pulvérisé en un cone régulier et sans '
formation de gouttelettes. Bloquer I’écrou (15).«..vvvvniiiininiriiiinnieereeieienee. Pompe 1647-T
d) Monter le chapeau supérieur (13).
e) Monter les porte-injecteurs sur le moteur. Nutiliser que des joints d’origine montés dans un
logement parfaitement propre. Orienter les brides de fagon que les embrévements prévus sur
les brides permettent le passage des écrous longs de fixation de culasse. Approcher les écrous de
fixation des brides.
73 Monter les tuyauteries d’injecteurs. Bloquer les raccords.
Bloquer les écrous de fixation des porte-injecteurs .......c.oeeiveruiiuirnaiitn et Clé plate 5/8"
- Embout 1/2"
74 Monter la tubulure éChAPPEMENnt ... .. ..ovuernennernsenernteiemnsenereeee o anttaseen: Embout 1/2"
75 Monter le support de ventilateur (voir Pl. 10, fig. 1).

a) Monter 2 la presse, dans la poulie : le roulement (11) Pentretoise (5), le deuxiéme roulement (6)
(graisser les roulements avant montage). Monter le circlips (7).

b) Placer la rondelle (8) sur ’axe et monter I’axe dansles roulements, a la presse. Monter le circlips (3).
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" Monter le tube de jauge.
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¢) Monter I'ensemble axe et poulie, sur le support de ventilateur. Monter la vis de tension 9) et

’

approcher I’écrou (10) de fixation de I’axe (rondelles plate et grower).

d) Placer le thermostat (15) (voir PI. 8) dans son logement aprés avoir vérifié son fonctionnement
(ouverture a 79 °C). Placer un joint neuf, monter le support ventilateur. Serrer les écrous . . ..

e) Monter I’entretoise de ventilateur et le ventilateur. Serrer les vis et rabattre les arrétoirs

Monter le préfiltre (voir P 12, fig. 2).

Monter le tamis (13), le joint liege (12) (celui-ci doit étre remplacé & chaque intervention). Monter la
cuve. Serrer I’écrou moleté (14). Monter le préfiltre sur la tubulure admission

................

Monter le filtre a huile (voir PL 11, fig. 3).

a) Monter sur le tube guide, dans la cuve : le ressort (15), la coupelle (14), la cartouche (13) et au
centre la rondelle guide (12).

b) Changer le joint de cuve (11) dans le couvercle.

¢) Assembler la cuve au couvercle. Serrer la vis (16)

.........................................

d) Placer un joint (enduit d’hermétic ou de pate a joint) et monter le filtre sur le moteur.

Monter le filtre a gas-oil (voir P1. 13, fig. 1 et 2).

Placer la cartouche (8) sur le couvercle, changer les deux joints de cuve (7 et 10) et assembler la
partie inférieure (11). Serrer la vis (6)

..................................................

Monter le carter volant

..................................................................

Monter les bras support moteur gauche et droit, monter le support moteur avant

................

Monter le support de filtre  air assemblé avec la cuve a niveau constant.
Brancher les tubes de retour de fuite des injecteurs,
Brancher le tube d’alimentation de la bougie de réchauffage

...................................

OUTILLAGE

Embout 9/16”
Embout 1/2”

Clé plate 9/16”

Cl¢ plate 5/8”

. ClIé plate 7/16"

Embout 9/16”
Clés plates 5/8" et 9/16”

Clés plates 7/16" et "1/2"
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W S T TS L T esEra e )
OUTILLAGE
DEPOSE.
1 Ouvrir le capot calandre et le maintenir ouvert avee le cable accroché a la poignée, sur le montant

gauche de la cabine.

Déposer le capot moteur.

2 Vidanger le radiateur et le groupe. Conserver I'eau qui contient de Pantigel.
3 Déposer le filtre a air.
a) Déposer la vis de fixation du filtre SUT SO SUPPOTL. ottt vueeeesnnneersonneesennneecannons Clé plate 1/2"

b): Désaccoupler la durite de la tubulure admission.

¢) Dégager le filtre.

4 Déposer le support du filtre assemblé avec la cuve 3 niveau constant.

a) Désaccoupler, de la cuve a niveau constant :

les tubes de retour au réservoir;

les tubes d’alimentation de la cuve a niveau constant;
les tubes d’alimentation de la bougie de réchauffage..........cooviieniiiiiiiiiiiiienineneen Clé plate 1/2"

b) Déposer les écrous de fixation du support FELRILTE st s 5on Foaibelsoh) s bl TS s o ool 73 Bl s ok urecs Embout 9/16”

¢) Dégager le support.

S Déposer les tuyaux d’injecteurs. .. ...ooenreuneacsstirortiinaaseasrserrseraettatasniees Clé plate 5/8"

6 Désaccoupler le tuyau d’échappement de la tUDUIUTE . o0 v oo e sesinia s nnse s wiaioi s oo sbass aiviea Clé plate 9/16”

Il Déposer le filire a carburant.
a) Déposer le tube d’alimentation de la pompe A INJection. .o vvreve it i Clés plates 3/4” et 9/16"
b) Déposer le tube de retour de fuite de la pompe A’iNJection. . .vvvvrvree it Clés plates 3/4" et 9/16"
¢) Déposer le tube venant de la pompe d’alimentation. ..........cocverereereeeerereneeen s Clés plates 3/4" et 1/2"
d) Désaccoupler le tube de trop-plein. .. ....oooviiiinniiiiiiiiirii e Clé plate 5/8”
e) Déposer les vis fixation du filtre. Dégager L T R e e e S i O YRR S Clé plate 5/8"

8 Désaccoupler la durite de sortie d’eau a 'avant de la culasse.

9 Déposer la courroie de ventilateur et le ventilateur avec sa poulie et 80N aXE. .o uvei it Clés plates 10 et 23
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OUTILLAGE
10 Déposer le tendeur de dynamo........................... SAG DSt B e Sl i Clés plates 11/16” et 9/16"
11 Déposer le préfilire aprés avoir désaccouplé les tubes d’arrivée et de retour du carburant ........ Clé plate 1/2"
12 Déconnecter les fils de la bougie de réchauffage et de la prise de température d’eau.
13 DCROSer 16 Vs oulaiae ). Lo s i o somesh e s b L i A A e Clé plate 1/2”
14 Déposer 1a rampe de culbuteurs avec son tuyau de i R e VRS Cl¢ plate 1/ 2"
Sortir les tiges de culbuteurs (repérer leur position). ;
15 R ot elantod ik, St Bt v o S e P g Embout 9/16”
Déposer la culasse. Dégager le joint de culasse.
NOTA. — Les chemises sont libres dans les cylindres. A fin d’éviter qu’elles ne sortent de leur logement _
si ’on faisait tourner le moteur, les maintenir en place, a I’aide de rondelles et de tubes, fixés '

sur les goujons, par les écrous fixation de o] R SR IR Sovers o ; Tube lpngqeur =170
@ intérieur = 10

POSE.

16 Enduire les deux faces du joint de culasse d’huile moteur. Monter le joint de culasse sur les goujons
en plagant les indications repéres (FRONT, TOP) a I'avant et vers le haut.

17 Mettre la culasse en place et serrer les écrous de 5,5 a 5,8 m.kg., dans ordre indiqué P1. 17 (clé 2471-T, :
b ke DS SR SRR e A G i e Clé 2471-T
NOTA. — Les écrous de culasse les plus longs se montent sur les goujons cdté logement d’injecteur,
sauf sur les deux goujons extrémes (les écrous longs portent des numéros soulignés sur la P117).
18 Monter la rampe de culbuteurs.
Placer les tiges de culbuteurs a la position occupée avant démontage.
Monter la rampe de culbuteurs, positionner le tube de graissage de la rampe. Serrer les écrous.
Régler le jeu des culbuteurs (admission et échappement a 0,30 TI) oo e tn 8 e sivos d s w5 Clé plate 1/2"
19 Changer le joint du couvre-culasse. Monter le COTVTEACULABEE o < e wivchimrm s v ie s W R A Clé plate 1/2”
20 Monter le préfiltre, accoupler les tubes d’arrivée et de retour de carburant................ ... ... Clé plate 1/2”
21 Connecter les fils de la prise de température d’eau et de la bougie de réchauffage.

22 Monter le tendeur de dynamo et régler la tension de la courroie (il ym biew). v s sl is i Clés plates 11/16" et 1/2"
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OUTILLAGE
23 Monter I’ensemble, axe de ventilateur, poulie et ventilateur. Monter la courroie et régler sa tension.
Serrer les Crousret 18 VIS, il o s e qis' v o oimerars e arevaia ere et S04 S8 5 b bier a0 E 0SB Ghe S B e T s s Clés plates 10 et 23
24 Accoupler la durite d’eau a I’avant de la culasse.
25 Monter le filtre a carburant.
Eixertetfiltrelsurlesupport croim o @ siei A0 s st e s ale e B A A e e i e e Clé plate 11/16"
Monter le tube venant de la pompe d’alimentation.
Monter le tube d’alimentation de la pompe d’injection.
Monter le tube de retour de fuite de la pompe.
Accouplerile tubeide tropapleint i ol Tol b i s s dalonen e s s st i Yo .| Clés plates 1/2", 5/8", 9/16", 3/4"
26 Accoupler le tube d’échappement a la tubulure ......... ...l B ER Ghs n o808 Ro At Clé plate 9/16"
27 Monter le support de filire a air et accoupler a la cuve a niveau constant :
— les tubes d’alimentation de la bougie de réchauffage;
— le tube d’arrivée a la cuve;
— e tnberide TetonT At TESCEVOIT s s« i wie s s ie i oiams s s diais sia s s 579615 16 6-als (455 08 516 s L8 s Uokogia o 3 ot s st o8 Cl¢ plate 1/2"
287 (= Monter les tuyauteries diinjecteurst. 0% Rl B 8 e R e LR S R Cl¢ plate 5/8"
29 Purger le systéme d’injection (voir Op. HG 100-0, § 3).
30 Faire le plein d’eau du radiateur aprés avoir fermé les robinets de vidange. Mettre le moteur en
route et le laisser chauffer.
Arréter le moteur :
Déposer le filtre a air et son support.
Déposer le couvre-culasse.
Déposer la rampe de culbuteurs.
Vérifier le serrage de la culasse (serrage des écrous de 5,5 a 5,8 m.kg) (clé dynamométrique 2471-T,
voir PL. 17).
Monter la rampe de culbuteurs (attention au tube de graissage de la rampe). Régler les culbuteurs
a 0,25 mm.
Monter le couvre-culasse, le support de filtre a air et le filtre a air. ............... ... .oooi.. Clé dynamométrique 2471-T
31 Monter le capot moteur, fermer le capot calandre.
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OPERATION Ne HG 143-1 : Remplacement des porte-injecteurs avec injecteurs.

HG

10

11

12

13

14

DEPOSE.
Déposer le capot moteur.
Déposer le filtre a air (voir Op. HG 171-1).
Beposer:le snpport e flire 8 Sl ... 50w vewsn cunpn s b 55 s e R
Déposer la rampe de retour de fuite des I EETCUTE I s ol
Dépospr les tuyaux cdté injecteurs et coté pompe a injectionil ki e e e e

Déposer:les porte-injecteurs

..............................................................

POSE.

NOTA. — Avant montage, vérifier I’état de propreté du logement des porte-injecteurs, dans la
culasse.

Enduire de graisse la rondelle-joint pour la maintenir en place et monter les porte-injecteurs.
Approcher les écrous.

NOTA. — Les brides de fixation des porte-injecteurs possédent un passage pour les écrous de
fixation de culasse. Présenter ces brides en orientant ce passage vers le couvre-culasse.

Monter les tuyaux d’injecteurs. Bloquer les raccords coté pompe. Approcher les raccords coté
1N e CLeTIT e e o e S S e S LT I i e e e e

Serrer progressivement les écrous de fixation des porte-injecteurs et les bloquer de 1,5 a 1,8 m.kg.
Monter le tube de retour de: fuite des SnJeetenns « . .. vauiivnviaiv s S vs vhs it s wrvn s sns s ibanis
Momten Jesenpport de BIe S A10: . w0 cros b s hm amess s s ool el vk Lot sl obo ot
Monter le filtre a air (voir Op. HG 171-1).

Purger les injecteurs : actionner le démarreur en accélérant a fond, jusqu’a ce que le gas-oil coule
par les raccords d’injecteurs, et & ce moment bloquer les raccords . .............ovuernn.n..

Monter le capot moteur.

OUTILLAGE

Clé tube 9/16"
Clé plate 7/16"
Clé plate 5/8"

Clé plate 1/2"

Clé plate 5/8"
Embout 1/2"
Clé plate 7/16”

Clé tube 9/16"

Clé plate 5/8"
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OUTILLAGE
DEPOSE..
1 Déposer le capot moteur. Ouvrir le capot AV, le maintenir par le cable, accroché a la poignée
gauche sur le montant de cabine.
2 Déposer le tapis et le plancher gauche.
3 Désaccoupler les commandes souples d’accélérateur et la commande de stop, de la pompe.
4 Déposer le relais d’accélération, de la tubulure d’échappement .............cooiiiiiiiiin.., Clé plate 1/2"
5 Désaccoupler la tubulure du tuyau d’échappement.
Déposer la tubulire cehappemment . . s m o e o e e fe et s ohm e s e et S Clé plate 9/16"
Clé plate 1/2"
6 Déposer les tuyaus dAinjectenrs uwem's o st sis smsin oo n e s b s s b ns s s s Rk et Clé plate 5/8"
il Déposer le tuyau d’alimentation de la pompe, de la pompe et du flitre.......oovvvie.... Clés plates 9/16” et 3/4”
8 Débrancher les ressorts de rappel d’accélérateur et du stop.
9 Déposer le tuyau de retour de fuite, de la pompe et du filtre ........coooiiviiiiiiiii i, Clés plates 9/16" et 3/4"
10 Déposer les écrous de fixation de la pompe.
Pour I’écrou situé entre la pompe et le groupe cylindre, utiliser la ¢lé 3011-T ................... Cl¢ plate 1/2"
Clé 3011-T
11 Déposer la pompe.
POSE.
12 Placer la pompe sur le moteur. Le pignon d’entrainement ne peut occuper qu’une position. Une
des cannelures de I’arbre est plus large. Au montage, faire correspondre cette cannelure avec
le passage prévu dans le manchon d’entrainement. Pour faciliter le montage, faire tourner
le moteur par un aide en présentant la pompe, pour cela utiliser une clé plate de 38 placée
sur I’écrou de fixation de la poulie du vilebrequin .. .....ocveoimee e meioneantennsnononsss Clé plate 38
13 Placer et serrer les vis et écrous de fixation en intercalant une rondelle plate et une rondelle éventail.

Avant de bloquer les écrous, faire correspondre, le repére (B) se trouvant sur la pompe avec le
repére (C) se trouvant sur le carter de distribution (voir PL 2). Cet alignement suffit pour que
la pompe soit bien calée. Bloquer les écrous et la vis....ooviiiiiiiin i,

Clé plate 1/2”
Clé 3011-T
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e i S
OUTILLAGE
14 Monter le tuyau d’alimentation et de retour de fuite de la pompe, sur la pompe d’injection et sur
BRI S e 2 B i e S g s imhan s s R T s e s b R Clés plates 9/16" et 3/4”
15 Monter le tuyau de retour de la pompe, sur la pompe et sur le filtre .............o.oovvnenn.... Clés plates 9/16" et 3/4”
16 Accrocher les ressorts de rappel des commandes de stop et d’accélérateur.
17 Mettre en place les tuyaux d’injecteurs. Bloquer le raccord coté pompe. Approcher les raccords
LA T T RS R R PE (el s Ah B S Rl Ca T I Dl S I i N et ) Clé plate 5/8"
18 Monter la tubulure échappement. Intercaler les joints entre tubulure et culasse. Monter le relais
d’accélérateur, le fixer sur les deux goujons arriére de la tubulure échappement. Intercaler
une rondelle plate, serrer 1es €erots . . . . o cvvvvret e vn et an e s v s s e e Clé tube 13
Accoupler le tuyau d’échappement a la tubulure d’échappement, intercaler un joint métalloplastique.
SEETCHICSRECTONS 3. bie i s Sl & W b e A S Al WA i o e g e e e I S B Clé plate 9/16"

19 Accoupler les commandes souples d’accélérateur.
20 Purger le circuit (voir Op. HG 100-0, § 3).

21 Régler les vis se trouvant sur le relais d’accélérateur :

La vis arriére : accélérer a fond, approcher la vis de fagon que subsiste un jeu de 0,5 a2 1 mm entre
Pextrémité de la vis et la butée. Serrer le contre-écrou.

La vis avant : laisser I’accélérateur revenir a sa position normale, serrer la vis pour obtenir une
garantie de 1,5 3 2 mm entre 'extrémité de la vis et la butée.

22 Vérifier les réglages de la pompe : ralenti 600 + 50 tr/mn.
Vitesse de coupure 3 600 + 50 tr/mn.

Pour le réglage du ralenti, voir Op. HG 100-0, § 1.

La vitesse de coupure est réglée par le constructeur ou le réparateur de la pompe, la vis est plombée,
ce qui interdit toute intervention. »

23 Monter le plancher gauche, le tapis, le capot. Fermer le capot avant.

ATTENTION. — Les pompes CAV ou Roto Diesel n’ont pas le méme calage intérieur quoique ayant
le méme aspect extérieur. Les pompes portent un numéro qui indique le type (voir Op. HG 000,
page 8 Injection). Spécifier ce numéro et le numéro « code » & chaque commande et ne monter
qu’une pompe portant le méme numéro.
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OPERATION Ne HG 171-4 : Remplacement d’un filire a air.

10

11

12

Op. HG 171-4 45

DEPOSE.
Déposer le capot moteur.
Desserrer le collier de fixation de la durite, sur la tubulure d’admission.
Déposer la vis de fixation du filtre a air sur son support

.....................................

Déposer le filtre.

DEMONTAGE.
Dévisser I’écrou a oreilles et dégager le couvercle muni de son filtre.
Déposer la durite de jonction filtre a air-tubulure d’admission.

Nettoyer le filtre.

MONTAGE.

Faire le niveau d’huile (jusqu’a la fleche). Monter le couvercle avec la cartouche. Serrer I’écrou a
oreilles, Orienter le tube d’alimentation d’air, vers ’avant du véhicule.

Monter la durite de liaison filtre a air-tubulure d’admission.

POSE.
Placer le filtre sur son support. Serrer la vis de iXation..........vueeeeeeseeinenennnnnnnnn...
Serrer le collier de fixation de la durite sur la tubulure d’admission.

Monter le capot moteur.

OUTILLAGE

Clé plate 1/2”

CI6 plate 1/2”
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OPERATION Ne HG 173-4 : Remplacement d’une pompe d’alimentation.

e e e Y S e

HG

DEPOSE.
Déposer le capot moteur.

Déposer le tuyau souple, de la pompe d’alimentation. (Maintenir le tuyau souple avec une clé
pendant e desserrage du THOCOTA.Y v oo v vler s sty nons biomoin ebn e nmsses oo o s s

Déposer le tuyau rigide aprés avoir dévissé : le raccord sur la pompe, la vis de fixation du collier
sur tubulure admission et le raccord sur filtre & gas-0il...........ovuurerninsnnnn ...

Déposer les deux écrous de fixation de la pompe. Déposer la pompe, sortir le joint..............

POSE.

Mettre le joint en place sur les goujons de fixation de la pompe. Monter la pompe, serrer les écrous
cn intercalant oige ToRdelle BTOWED (5 . s il tue cnvmn e i e v n et s o d e s ts %

NOTA. — Pour faciliter la mise en place de la pompe, appuyer sur la butée d’amorcage i main

Monter le tuyau rigide. Serrer : le raccord sur la pompe d’alimentation, le raccord sur le filtre et
la vis de fixation du collier sur la tubulure d’admission. ................oouornornnnnn....

Monter le tuyau souple (maintenir le tuyau avec une clé pendant le serrage du raccord)..........
Purger seulement le filtre & carburant.

Monter le capot moteur.

A L P TP T X S A S RS T S
OUTILLAGE

Clés plates 1/2"

Clés plates 1/2" et 3/4”

Clé plate 7/16"

Clé plate 7/16"

Clés plates 3/4" et 1/2"

Clés plates 1/2"




Op. HG 175-4

HG OPERATION Ne HG 175-4 : Remplacement d’un réservoir.
S S
DEPOSE.

1 Déposer le bouchon de remplissage du réservoir, dégager la collerette caoutchouc du tube de
remplissage. Vidanger 1e Tservoir . ..\ uvvn et en it e ai ey oinevnnssienssinsenanee st

2 Déposer la porte de coffre latérale droite pour accéder au réservoir.............ooouueuunrn...

3 Déconnecter les fils, du rhéostat de jauge.

4 Déposer les écrous borgnes, du plongeur et du tube de retour, dégager les tubes .................

5 Déposer les vis de fixation des supports du réservoir, dégager le réservoir......................

6 Déposer le théostat de jauge, du réservoir. Déposer les tubes plongeur d’alimentation et de retour.

POSE.

7 Serrer le bouchon de vidange du réservoir. Monter le rhéostat de jauge, intercaler le joint liege,
serrer les vis. Monter les tubes plongeur d’alimentation et de retour (joint cuivre).

8 Placer les butées caoutchouc inférieures sur les supports. Présenter le réservoir, s’assurer que les
butées n’ont pas glissé. Placer la butée caoutchouc supérieure. Mettre en place les vis de
fixation du réservoir, serrer les vis, rabattre les arrétoirs . ..........oovueermeenennnnnnnnn.

9 Connecter les fils au rhéostat de jauge (le fil de masse sur une des vis de fixation du couvercle).
Monter les tubes d’alimentation et de retour de gas-oil (joint cuivre).......................

10 Monter la porte de coffre, serrer les vis (rondelle éventail). Placer la collerette caoutchouc du tube

de remplissage. Poser le bouchon de remplissage

OUTILLAGE

47

Clé tube 30

Clé tube 12

Cl¢ plate 16

Clé tube 12

Clé tube 12

Clé plate 16

Clé tube 12



48 . OPERATION No HG 180-4 : Travaux sur échappement. HG

%

OUTILLAGE
REMPLACEMENT D’UN POT D’ECHAPPEMENT.
Dépose.
1 Lever le capot calandre. Le maintenir par le cable, accroché a la poignée gauche sur le montant
de cabine.
2 | Déposer le capot moteur, le tapis et le plancher gauche.
3 Désaccoupler la bride du tuyau d’échappement, du collecteur.........ovuvneeerennennennennnns Clé plate 14 F:
4 Défreiner les vis de fixation des colliers, maintenant le pot d’échappement.
Déposerlas eT0US 6E 168 VIS «u'eivvvii i viesiaevis wie s sie sivas omie ss sis a5 s bm b e s as e s s s s e Clés tube et plate 17
5 Dégager le pot d’échappement. Déposer les colliers du pot d’échappement.
Pose.
6 Placer les colliers sur le pot d’échappement.
7 Fixer le pot d’échappement, par ses colliers, sur les pattes de maintien (positionner les extrémités
des colliers devant les pattes de maintien). Placer les vis, les arrétoirs, serrer les écrous, rabattre .
LeSFATTETOITS o td s s e e S e e S ile ) LIRS £ el . IR R e el Clés tube et plate de 17
8 | Accoupler la bride du tuyau d’échappement au collecteur en intercalant le joint métalloplastique . . Clé plate 14
9 Monter le plancher gauche, le tapis. Rabattre le capot calandre.
’




OPERATION Ne HG 190-1 : Remplacement des cartouches filtrantes.

Op. HG 190-1 49

e gee L )oe S poe St e i

a) ‘Déposer:la-vis (16) de maintien duwbol o ..viusis b v s s 5 e ol s wiestessia Wi Visss § s 505 Wesate

d) Placer la cartouche neuve dans le bol. Remplir le bol d’huile neuve et assembler celui-ci avec la
partie supérientre: Serrer larvisi(10) ot v womais i 55 st m e s s Emidhonens w7 sl € a5 5es s TS o siers

e) Mettre le moteur en marche et s’assurer qu’il n’y a pas de fuite.

HG
FILTRE A HUILE (voir PL 11, fig. 3).
1 Remplacer la cartouche filtrante.
b) Dégager le bol. Sortir la cartouche. Nettoyer les piéces.
¢) Changer le joint de cuve.
FILTRE A CARBURANT (voir Pl 13, fig. 2).
Remplacer la cartouche filtrante.
2

a) Ouvrir le capot calandre, I’accrocher par le cable a la poignée gauche du montant d’auvent.
b) Déposer la vis (6) en maintenant la partie inférieure (11) du filtre. Dégager la partie inférieure.

¢) Dégager la cartouche en la tirant vers le bas (I’étanchéité interne est assurée par un joint torique)
(9), c’est pourquoi la cartouche est assez dure a dégager.

d) Monter la cartouche neuve sur le couvercle. (Changer les joints de cuve (7 et 10) aprés chaque
démontage.)

e) Mettre en place la partie inférieure (11). Serrer la vis (6) (rondelle plate d’étanchéité)..........
f) Remplir le filtre de carburant en actionnant a la main le levier de la pompe d’alimentation.

g) Purger en desserrant le raccord d’arrivée sur la pompe d’injection. Actionner le levier de la pompe
d’alimentation jusqu’a ce que le gas-oil coule sans bulle d’air. Resserrer le raccord............

h) Mettre en marche et s’assurer qu’il n’y a pas de fuite.

1) Fermer le capot calandre.

OUTILLAGE

Clé plate 9/16"

Clé plate 9/16"

Clé plate 7/16"

Clé plate 7/16" .

Clé plate 9/16"
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OPERATION Ne HG 214-1 : Travaux sur bougie de réchauffage.

REMPLACEMENT D’UNE BOUGIE DE RECHAUFFAGE (voir Pl 13, fig. 4 et 5).

Dépose.
Déconnecter le fil d’arrivée de courant, de la bougie.

Désaccoupler le raccord d’arrivée de 2a8:01lon s s ¢ wrm TR e s i e e LR e )

Pose.

Monter la bougie de réchauffage sur la tubulure admission.

NOTA. — Sur les moteurs type anglais équipés d’ancienne bougie de réchauffage (voir PL 13, fig. 5),
la position de la bougie est déterminée par les petits trous du tube de protection (23) (voir PL 13,
fig. 5) qui doivent étre dirigés vers le haut.

Approcher et positionner la bougie, bloquer le contre-écrou (AN R e e S

Monter le raccord d’arrivée de gas-oil et connecter le fil d’arrivée de courant i la bougie ........

REMISE EN ETAT D’UNE BOUGIE DE RECHAUFFAGE.

NOTA. — Les moteurs 4/99 ont été équipés successivement de deux types de bougie de réchauffage
(voir PL 13, fig. 4 et 5). Ces bougies n’ont besoin que de peu d’entretien. Seul le nettoyage
de certaines parties de la bougie, ancien modéle (voir fig. 5), est nécessaire.

Bougie de réchauffage (ancien modéle) (voir Pl 13, fig. 5).

Déposer la bougie de la tubulure admission, nettoyer le tube protecteur (23). S’assurer qu’aucun
trou ne reste houché. Souffler de I’air comprimé pour chasser les corps étrangers ............

Déposer I’écrou (28), le ressort (27), le plongeur (26) muni de son caoutchouc (25). Vérifier ’état de
ces piéces, s1 elles sont défectueuses il faut remplacer la bougie ..........iviiniiinini.n.

Monter le plongeur (26) muni de son caoutchouc (25) (le positionner comme indiqué fig. 5), le
ressort (27). Serrer ’écrou (28), intercaler Un JOINT. .. ... ...ovneneenenernsnsrnrsnnen.,

Bougie de réchauffage (nouveau modéle) (voir PL. 13, fig. 4).
Sur cette bougie il n’y a pas d’entretien, s’assurer seulement que le raccord d’arrivée de gas-oil

est bien serré, ainsi que le fil d’arrivée de courant. Pas de réparation possible, changer I’ensemble
en cas de mauvais fonctionnement.

HG

e =

OUTILLAGE

Clé plate 1/2"
Clé plate 23

Clé plate 1" 3/16
Clé plate 1/2"

Clé plate 23
Clé plate 9/16"

Clé plate 9/16" =




OPERATION Ne HG 220-4 : Remplacement d’un mano-contact d’huile.

HG Op. HG 220-4 51
OUTILLAGE

DEPOSE.

1 Déposer le capot moteur.

2 Déposer le tapis et le plancher gauche.

3 Déconnecter le fil d’alimentation du mano-contact.

4 Deéposerdlebmano=contacth(clerd 03] T R e e Lo e v e Clé 3031-T
POSE.

5 Monter le mano-contact et le serrer avec la clé 3031-T ..... T T e S S Cl¢é 3031-T

6 Connecter le fil d’alimentation.

7 Monter le plancher et le tapis gauche.

8 Monter le capot moteur.




52 OPERATION Ne HG 231-4 : Remplaéement d’une pompe @ eau. HG
%

OUTILLAGE
DEPOSE.
1 Déposer le capot moteur. Ouvrir le capot calandre et le maintenir par le cable, accroché a la poignée
gauche du montant d’auvent.
2 Vidanger le radiateur. Conserver I'eau qui contient de Pantigel.
3 Déposer le radiateur.
a) Desserrer les colliers fixant les durites supérieures et inférieures.
b) Désaccoupler les durites.
¢) Déposer les écrous fixant les tirants sur les cotés du Tadiateur . . .......evuneessnneessnnnnnns Cl¢ tube 12
d) Déposer les écrous de fixation du radiateur sur la traverse .............ueeevuueeennnnssnnn. Cl¢ tube 17
e) Dégager le radiateur.
4 Défreiner, desserrer les vis de fixation et déposer le ventilateur ..........ciiiir i, Embout 9/16"
5 Déposer la courroie de ventilateur. ;
a) Débloquer I'écrou de fixation de 'axe de poulie de ventilateur ................oveeuunnn.... Clé plate 23
b) Dévisser la vis de tension de COUITOIE . ... .. uruneruneeunserneeneeneeenessneesnnernnsss Clé tube 10
¢) Faire descendre I’axe et dégager la courroie.
6 Déposer la courroie de pompe i eau.
a) Débloquer la dynamo des supports.
b) Débloquer la vis de fixation du tirant.
¢) Pousser la dynamo vers le groupe et dégager la courroie . .......ouvueeneneresnennenennenns. Clés plates 1/2” et 9/16"
7 DEPOSPE Ia TOIUPIE Bl GO i - s oo sl oo o 50 1 0 500 8 B 68 005 i € 7 i ot 5 5 et el Embout 1/2"
8 Nettoyer les plans de joint de la pompe et de la plaque entretoise.




HG OPERATION No HG 231-4 : Remplacement d’une pompe & eau. Op. HG 231-4 53
STy W
OUTILLAGE
POSE.
9 Enduire d’hermétic les faces des joints.
Placer un joint de chaque c6té de la plaque entretoise. s
Monter la pompe a eau ..... e T S Ao TG B B b T RO I GO e R R R s Embout 1/2"
10 Monter la courroie de pompe a eau.
Engager la courroie et la tendre sans exagération en écartant la dynamo du groupe. Serrer la vis
sur le tirant.
Bloquer la dynamo sur ses supports ........ Aol STHNS Adp oL A Ao Siehe aEem St Stk L s T Clés plates 1/2" et 9/16"
11 Monter la courroie de ventilateur.
Engager la courroie. Serrer la vis en haut du support pour tendre la courroie, sans exagération.
Serrer 1’écrou de fixation de I’axe de ventilateur ............ SRAD O B A s s eyt s o b Clés plates 10-23
12 Monter le radiateur.
S’assurer de la présence des butées de caoutchouc munies de leur cuvette tole, sur les goujons
inférieurs, de fixation du radiateur.
Engager le radiateur et accoupler les durites inférieure et supérieure.
Fixer les tirants sur les cétés du radiateur. Intercaler une rondelle grower, serrer les écrous.
Serrer les écrous de fixation sur la traverse. Intercaler une rondelle grower.
Faire le plein du radiateur aprés avoir fermé le robinet de vidange ......... 50 eBE BTGB S Clés tube 12-17
13 Fermer le capot calandre. Monter le capot moteur.




L

OPERATION Ne HG 232-4 : Remplacement d’un support de ventilateur.

HG

DEPOSE.

Déposer le capot moteur. Ouvrir le capot calandre et le maintenir par le cable, accroché a la poignée
gauche du montant d’auvent.

Vidanger le radiateur. Conserver ’eau qui contient de I’antigel.

Déposer le radiateur.

a) Desserrer les colliers fixant les durites supérieure et inférieure.
b) Désaccoupler la durite inférieure. Déposer la durite supérieure.
¢) Déposer les écrous fixant les tirants sur les cotés du radiateur.
d) Dép(;ser les écrous de fixation du radiateur sur la traverse.

S g R R A U S R 17 SO 1L 1 ((SS N
L0 L CR L e SRR el et e oS I e g e I e SO SN SN

Déposer la courroie de ventilateur.
a) Déposer I’écrou de fixation de I’axe de ventilateur.
b) Déposer la vis, en haut du support.

USSR A EOMYROIL s e s et Sintere 5o s wrmes s o s o SRR Al RS ettt 05 .
Dégager I’axe de ventilateur de son support.

Déposer le filtre 2 gas-oil.

a) Désaccoupler les tuyaux :

— d’arrivée du réservoir;

— d’alimentation de la pompe a injection;
— de retour de fuite de la pompe a injection;
— de trop-plein du filtre.

bigDéposerdeifiltrefy ety SNt 5 ) n I s el R i e e et

Déposer le support de ventilateur.
a) Déposer les deux écrous supérieurs.
b) Déposer les deux vis fixant le support sur le c6té gauche de la culasse. .............. .......

¢) Dégager le support.

Nettoyer le plan de joint.

OUTILLAGE

Clés tube 12-17

Embout 9/16”

Clés tube 10-23

)

Clés plates 5/8" et 3/4"

Clés plates 1/2” et 9/16”




HG OPERATION Ne HG 232-4 : Remplacement d’un support de ventilateur. Op. HG 232-4 55
OUTILLAGE
POSE.
10 S’assurer que le thermostat est en place dans son logement.
Enduire d’hermétic les deux faces du joint.
Monter le support. Serrer les écrous et les vis ... 5 Clés plates 9/16” et 1/2"
11 Monter le filtre a gas-oil.
Accoupler les tuyaux :
— d’arrivée de gas-oil;
— d’alimentation de la pompe d’injection;
— de retour de fuite de la pompe d’injection;
— de trop-pleindu filtre .........ccciiiiiiiiiieiiiiiiiii i e b Clés plates 5/8” et 3/4"
12 Monter 1’axe de ventilateur sur le support. Approcher I’écrou de fixation, intercaler une rondelle
plate et une rondelle grower.
Engager la courroie. Monter la vis, en haut du support. Tendre la courroie sans exagération.
Bloquer ’écrou de fixation de I’axe.
Monter la durite supérieure sur la bride, serrer le collier.......... ...t : Clés plates 10 et 23
13 Monter le radiateur.
a) S’assurer de la présence des butées de caoutchouc munies de leurs cuvettes tole.
b) Engager le radiateur. Accoupler les durites inférieure et supérieure.
¢) Fixer les tirants sur les cdtés du radiateur. Intercaler une rondelle grower, serrer les écrous.
L
d) Serrer les écrous de fixation sur la traverse. Intercaler une rondelle grower.
e) Faire le plein du radiateur aprés avoir fermé le robinet de vidange...........cooiviiii.en . Clé tube 12
14 Fermer le capot calandre.
15 Purger le filtre : dévisser le raccord d’arrivée du gas-oil sur la pompe d’injection, pomper a la main
jusqu’au moment ot le gas-oil s’écoulera sans bulle d’air. Resserrer le raccord ............... Cl1é plate 9/16"
16 Monter le capot moteur.




56 OPERATION No HG 312-4 : Travaux sur embrayage. HG

S e a2 e e

OUTILLAGE
REMPLACEMENT D’UN EMBRAYAGE.
Dépose.
il Déposer I’ensemble moteur-boite de vitesses (voir Op. HG 100-4).
2 Désaccoupler la boite de VItesses ... ......vuuuriuneiiunsenne e eeeesieeinnns, Homato mag Clé 1677-T
Clé plate 17
3 Déposer I’embrayage. S’assurer avant la dépose que la position de I'’embrayage est repérée sur
le volant (lettre ou chiffre), sinon repérer cette position pour retrouver I’équilibrage au montage.
107 i o RN R e S S R S S et i Vilebrequin 12
4 Nettoyer les pitces.
Pose.
5 Monter Pembrayage.
a) S’assurer que les faces d’appui du disque sur le volant et sur le plateau sont propres.

b) Placer le disque (la partie la plus longue du moyeu vers extéricur). Engager, dans le moyeu du
disque, un arbre de commande de boite de vitesses pour le centrer par rapport au roulement
du vilebrequin.

¢) Monter Pembrayage en faisant correspondre les repéres, serrer les vis (rondelle grower). S’assurer
en serrant les vis que I’arbre coulisse librement ..............ooovureirnoniinnnn. Vilebrequin 12

6 Accoupler la boite de vitesses (voir Pl. 18).

a) Visser deux guides dans les trous supérieurs et extérieurs D et G du carter volant (guides

Lt Res i RE T o N S S I S e o s e S e Guides MR-3351-3

b) S’assurer que les pieds de centrage de la boite de vitesses sont en place et bien orientés (partie
il et el 5 it L . P
conique coté boite de vitesses). Placer I'arbre de commande de la boite de vitesses dans le moyeu
du disque et I’engager a fond dans le roulement du volant.

¢) Mettre une vitesse en prise. Présenter la boite sur les guides. Faire tourner I’arbre de commande
en agissant sur les plateaux de sortie de boite. Pousser sur la boite pour obtenir ’engagement
des cannelures de I’arbre de commande dans la bague d’étanchéité, puis dans les cannelures
du pignon de prise directe.

d) Visser et serrer deux vis d’assemblage. Déposer les guides. Placer le support du cable d’embrayage.
Serrer toutes les vis d’assemblage (rondelle grower) ... ............ouerueirnssinnsnnn o, Clé 1677-T

Clé plate 17
i Poser I’ensemble moteur-boite de vitesses (voir Op. HG 100-4).

REMISE EN ETAT D’UN EMBRAYAGE (voir Op. H 312-3 du Dictionnaire de
Réparation, n° 444, édition 1961).




HG

OPERATION Ne HG 314-4 : Remplacement d’une butée d’embrayage.

e

Op. HG 314-4

57

[

DEPOSE.
Déposer I’ensemble moteur-hoite de vitesses (voir Op. HG 100-4).

Désaccoupler la boite de vitesses

..........................................................

Déposer Pensemblo support et bague graphitée de butée d’embrayage de la fourche en déposant
les deux vis fixant les ressorts g T R S T R

Déposer la bague graphitée du ] P ot o B L e

POSE.

Mettre en place la bague graphitée dans le support.

ATTENTION. — La bague graphitée comporte, sur une face, 2 méplats obliques, diamétralement
opposés. '
Au montage, c’est la face portant ces méplats qui doit étre orientée vers Pextérieur du support.

Les deux méplats doivent étre perpendiculaires a 1’axe des tourillons du support. Bloquer la
i de; sebrage du suppant' 1 00 TT IRl By S e ot P kO RS L T daga S

Monter I’ensemble support et butée sur la fourche, placer les ressorts d’accrochage, serrer les vis,
Taliiuse Jos amCtuins 50 mitdeh waitivs S S AR Tl D S T 17 s s &

Accoupler la boite de vitesses (voir PI. 18).

a) Visser les deux guides dans les trous supérieurs et extérieurs droit et gauche du carter volant

(guides MR-3351-3, voir PI. BB o et e i T R S b L e AT T SR R

b) S’assurer que les pieds de centrage de la boite de vitesses sont en place dans le cylindre carter
s il : g o , 4 ¥

et bien positionnés (partie conique coté B.V.). Placer I'arbre de commande de la boite de
vitesses dans le moyeu du disque et I’engager a fond dans le roulement du volant.

¢) Mettre une vitesse en prise dans la boite et présenter celle-ci. L’engager sur les guides, faire
tourner I'arbre de commande en I’entrainant par les plateaux. Pousser la boite pour obtenir
'engagement des cannelures de I’arbre de commande dans la bague d’étanchéité puis dans les
cannelures du pignon de prise directe.

d) Visser et serrer deux vis d’assemblage, déposer les guides. Placer le support de cable d’embrayage.
Serrer toutes les vis d’assemblage . ...........uiiiiiiiii i

Monter ’ensemble moteur-heite de vitesses (voir Op. HG 100-4).

OUTILLAGE

Cl6 1677-T, cl¢ plate 17

Clé tube 10

Clé tube 10

Clé tube 10

Clé tube 10

Guides MR-3351-3

Cl¢ 1677-T
Clé plate 17



58

OPERATION Ne HG 330-4 : Travaux sur boite de vitesses.

. — s

HG

REMPLACEMENT D’UNE BOITE DE VITESSES.
Dépose. '
Déposer I’ensemble moteur-boite (voir Op. HG 100-4).
Yidarsee Lihihle de Laehoitel i b v bl b o i b SRt B e SRt Mt o .
Placer ’ensemble moteur-boite sur le support 2501-T ... .. .00ttt e,

Désaccoupler la boite de vitesses du MOTEUT ... ... i.vin ittt ittt e,

[}

Pose.

Accoupler la boite au moteur (voir Pl. 18).

a) Visser deux guides dans les trous supérieurs et extérieurs droit et gauche du carter volant

L R SR I T GRS C R e S o e e

b) S’assurer que les pieds de centrage de la boite de vitesses sont en place dans le carter volant.
2! p gerce L plac ’ 4
Placer I’arbre de commande de la boite de vitesses dans le moyeu du disque et I’engager a fond
dans le roulement du volant.

¢) Mettre une vitesse en prise dans la boite et présenter la boite de vitesses sur les guides. Tourner
les deux plateaux d’entrainement des planétaires. Pousser sur la boite pour obtenir I’engagement
des cannelures de I’arbre de commande dans la bague d’étanchéité puis dans les cannelures
du pignon de prise directe.

d) Mettre en place et serrer deux vis d’assemblage. Déposer les guides. Serrer toutes les vis
d’assemblage. Placer sur la gauche le support du cable embrayage.........................

NOTA. — Attention au sens de montage des pieds de centrage. La partie conique doit étre orientée
vers la boite de vitesses.

Poser I’ensemble moteur-boite de vitesses (voir Op. HG 100-4).
Faire le plein d’huile de la boite 2,5 litres (SAE 90 EP).

REMISE EN ETAT D’UNE BOITE DE VITESSES (voir Op. H 330-3 du Dictionnaire
de Réparation, n° 444, édition 1961).

OUTILLAGE

Cl¢ plate 21
Support 2501-T

Clé 1677-T
Clé plate 17

Guides MR-3351-3

Clé 1677-T
Clé plate 17




HG OPERATION Ne HG 500-1 : Travaux sur batteries. Op. HG/500-1 59
i OUTILLAGE
NOTA. — Nous rappelons que le véhicule H Diesel est équipé de deux batteries 6 volts.
REMPLACEMENT DES BATTERIES.
- Dépose. 3
1 Déposer le capot moteur. 3
2 Déposer les tapis et tous les planchers. %
3 Déposer les cosses des batteries. Détendre les sangles de fixation............ooooin.... Clé plate 12 ‘.
4 Dégager les batteries.
Pose.
5 Poser les batteries.
6 Serrer les sangles et monter les cosses.. ...ttt e Clé plate 12
1 Monter les planchers et le tapis.
NOT§A§. i—thour vérifier le niveau d’eau de la batterie droite, il faut exécuter les opérations des
et 2.

h’:z:&: P VR AL SN G



60 OPERATION No HG 510-4 : Montage de Uinstallation électrique. HG

H G PERKINS — 12 volts
REPERE DES PIECES (voir Pl 19)

1 Phare avant droit. 21 Voyant de thermométre d’huile.

2 Phare avant gauche. 22 Ampéremétre. ’

3 Avertisseur de route. 23 Jauge.

4 Avertisseur de ville. 24 Interrupteur de lampes de bord.

5 Feu indicateur de direction avant droit. 25 Commutateur de feux de stationnement.

6 Feu indicateur de direction avant gauche. 26 Interrupteur d’allumage.

T Dynamo. Lo Commutateur d’éclairage et avertisseur.

8 Démarreur. 28 Moteur d’essuie-glace.

9 Relais de démarreur. 29 Puits de jauge.
10 Régulateur. ‘ 30 Batteries.
11 Sonde de température d’eau. 31 Prise de courant pour accessoires.
12 Sonde de pression d’huile. 32 Interrupteur de plafonnier.
13 Thermostat. 33 Feu de stationnement AR D.
14 Boite a fusibles. 34 Feu indicateur de direction AR D.
15 Contacteur de stop. 35 Feu rouge AR D.
16 Commutateur de feux indicateurs de direction. 36 Lanterne de plaque de police.
17 Interrupteur d’essuie-glace. 37 Stop.
18 Contacteur de démarreur. 38 Feu rouge AR G.
19 Voyant de thermométre d’eau. 39 Feu indicateur de direction AR G.
20 Commutateur de chauffage. 40 Feu de stationnement AR G.

B N
FAISCEAU e NOMENCLATURE DES FILS gg‘zifgl{‘s
Avant 1 ATpRromeiTe N2 2Ne y v s isia st ssmnis s ms i g S e A A S D B e i e Vert
a Démarreur (8).
2 e BN B e e b e e e et L A S Noir

a Régulateur (1) (borne BAT).

a Interrupteur d’allumage (26).

a Interrupteur d’essuie-glace (17).

a Prise de courant (31).

a Commutateur des feux de stationnement (25).
a Boite a fusibles (14).




HG OPERATION Ne HG 510-4 : Montage de Vinstallation électrique.

FAISCEAU

NUMERO
du fil

Op. HG 510-4 61

NOMENCLATURE DES FILS

Avant

10

al:

COULEUR
des embouts

Interruptenr'd’allumagei(20): 40 F i SR 2 AR BNl R e e e s

Y%

Commutateur de feux indicateurs de direction (16).
Cadran de jauge (23).

Interrupteur de stop (15).

Interrupteur de lampes de tableau de bord (24).
Témoin de pression d’huile (21)

Thermomeétre (19).

Contacteur de démarreur (18).

[V VR Y VRN

Commutateur d’éclairage et avertisseur (2T). .. ....vuu ottt e e e

a Feu de route du phare AV G (2).
a Feu de route du phare AV D (1).

Commutateur d’éclairage et avertisseur (27)..........uuuuunuuraneiiniie it aaannns,

a Feu de croisement du phare AV G (2).
a Feu de croisement du phare AV D (1).

Commutateur d’éclairage et averiisseur (27). ... ...ouuuur o un et
a Avertisseur de rouie (3).

Commutateur d’éclairage et avertisseur (27). ... .cooeenntne e inir it aeanenn,
a Awvertisseur de ville (4).

Commutateur d’éclairage et avertisseur (27). . . i oaismis sposiaisios s s o fiai i mn ee ale v o b o e

a Commutateur des feux de stationnement (25).
a Jonction AV AR D.

Commutateur des feux de stationnement (25) .. ...ttt

a Jonction AV AR G.
a Feu de ville du phare AV G (2).

Commutateur des feux indicateurs de direction (L6)is o0 e e G e WIS e S o e e e

a Jonction AV AR G.
a Feu indicateur de direciion AV G (6).

Violet

Jaune

Vert

Blane

Bleu

Violet

Rouge

Vert

Rouge
Rouge

Blane



62 OPERATION Ne HG 510-4 : Montage de Uinstallation électrique.

HG

e e

NUMERO COULEUR
FAISCEAU Tl NOMENCLATURE DES FILS detembonts
Avant 12 Commutateur des feux indicateurs de direction (16) ...........uvuuueineiuniiiineannnnnenn.. Bleu

a Jonction AV AR D.
a Feu indicateur de direction AV D (5).

13 Cadramyde jaugel(23) e o Sl e e iR e L e R e Jaune
a Jonction AV AR D.

14 Interrupteursdeistopi(I5) o tue ol ot oo o S SSI S R e B S e Violet
a Jonction AV AR G.

15 Commutateur des feux indicateurs de direction (16) .. ...........uuuiiiiiiiiiniiiinninnn.. Marron
a Masse.

16 T L B e 6 a0a B BB B0 o Bleu
a Commutateur de chauffage (20).

17 Commutateur de chauffage (20)........................... yhidh i A EE TR R e R Bleu
a Fusible (14).

18 Régulateur (10) (borne DYN)............ooovvn.... s Mt e S L e e s e Rouge
a Dynamo (7) (borne positive).

19 Régulateur (10) (borne EXC) . .....ouie it Bleu
a Dynamo (7) (borne EXC).

20 Voyant du. thermomeireidienu-(19) ... o i, o S g 20 i B B b ont v s s o s oo sia s & Blanc
a Sonde de température d’eau (11). ‘

21 Vioyant diz thermomeétre dRutle (1), 7.0 v vialini i omsim o s s s a5 s 5 s e ot ol s ana ens e bae o s e o Rouge
a Sonde de température d’huile (12).

22 Contacteur de démarreur (18) .................c.couu.nn. L T A S S S Rouge
a Relais de démarreur (9).

23 RegulatenrA(L0): (masse) il A S e oot e R s E s el i Marron
a Dynamo (7) (masse). '

24 T T B e Tt Ao N s e L Bleu
a Commutateur d’éclairage et avertissenr (27) .. o cuve s cue vmsnnssenivsiosomisnesns Noir
a Jonction AV ARG ......... s B el e el e o e s it Noir




HG OPERATION Ne HG 510-4 : Montage de linstallation électrique.

Op. HG 510-4 63

NUMERO COULEUR
FAISCEAU du fil NOMENCLATURE DES FILS des emibouts
Arriére 8 Jonction AV AR Do v ile fiosbrni s 0 b s s e S e S e N e R Violet -
a Lanterne sur plaque de police (36).
9 tJonction A AR R T s o o S, Lt M ER s e SO e R e I S e P Rouge
a Feu rouge AR G (38).
a Feu de stationnement AR G (40).
10 Jonction ANV ARV i ] 0 S it vt e e A s Al R et e s P P Rouge
a Feu de stationnement AR D (33).
a Feu rouge AR D (35).
11 Toniction ANWAAR /G . 2 v i s s s e ool an s o <o o ot i oo e Sl e X T o S o oy e S AT Blanc
a Feu indicateur de direction AR G (39).
12 Jonction ANE ARDI, oo oy i s i s shod shoisiaio v sios i s 3 s st s ol cmpei  0aSL Shea bt b S e Bleu
a Feu indicateur de direction AR D (34).
13 Jonchion A AR D i 8 cn s i vt i s s s o e s i s Sma e R D e Jaune
a Puits de jauge (29). '
14 Jonction A A R G o R i Cat i s .............. Violet
a Stop (37).
24 Jonetion=A VA RGP L e e SN S Noir

a Interrupteur de plafonnier (32).




64 OPERATION Ne 532-4 : Remplacement d’une dynamo.
DEPOSE.
1 Déposer le capot moteur.
2 Déconnecter les fils, des bornes de la dynamo........ S e A s e e ¥R S s AT e s e e ......
3 Déposer la vis de serrage du tendeur, de ladynamo ......cc.ovvviiiiiiiiiiiniiiiiiiiieieinaes
4 Desserrer I’écrou de fixation du tendeur sur la culasse. Dégager le tendeur en le soulevant. Dégager
e COUTTOTE e 0y o e e e e b ot et o b P s Rt o s S i s 0 SR s
5 Dépose;r les écrous de fixation de la dynamo sur ses supports, sortir les vis ................o....
6 Déposer la dynamo.
7 Vérifier I'état des silentblocs sur les deux supports de dynamo.
Les déposer s’il y a lieu. Pour cela :
a). Déposerlesupport ANVE G~ 0 htie i mnatian s Y i e i et R e ST R T
b) Déposer le support AR (avecle fil de masse) ..o
¢) Placer le support a I’étau et chasser le silentbloc a I'aide d’un tube..........................
POSE.
8 Si les silentblocs ont été démontés, monter les silentblocs neufs a la presse et monter les supports
surdleprnoter e Frie I e S T U MR e e e S I e S
NOTA. — Ne pas oublier de positionner le fil de masse sous la vis inférieure de fixation du
support AR.
9 Monter la dynamo. Placer les vis et approcher les écrous (monter le fil de masse sous la vis fixant
la dynamo sur le support AR).
10 Placer la courroie dans sa gorge. Monter le tendeur sur la dynamo. Tendre la courroie sans exagé-
ration. Serrer les vis du tendeur et les vis fixant la dynamo sur les supports............... =
11 Connecter les fils sur les bornes de la dynamo. .. ... e e et e R s A e e e
12 Monter le capot moteur.

HG

OUTILLAGE

Clés plates 7-8-10

Cl¢ plate 9/16”

Clé plate 11/16"

- Clé plate 1/2”

Clé plate 9/16”
Clé plate 1/2"

Tube & extérieur = 19
longueur = 200

Clés plates 1/2" et 9/16”
Tube & extérieur = 19
longueur = 200

Clés plates 1/2", 9/16" et 11/16”

Clés plates 7-8-10




OPERATION Ne HG 533-4 : Remplacement d’un démarreur.

Op. HG 533-4 65

DEPOSE.
Déposer le capot moteur.
Déconnecter la cosse négative de la batterie droite. .......cvvuitiiiitii i inrivnnrinnnns
Déposer le tapis et le plancher gauche.

Déconnecter :
a) Du mano-contact d’huile : le fil d’alimentation (fiche banane).
b) Du démarreur :
le;cable dialimentation dul dEmArTenT ‘o5 s s v s o s st wisle o s s e Taioieie et s e s e el o s
le fil d’alimentation générale.
Iethilid?alimentationiduirelaisinn . il (ORISR WL T S D S e el
Dégoupiller et sortir I'axe fixant le cable de débrayage sur la biellette.
Desserrer la vis de blocage de la biellette. Sortir la biellette et sa clavette ......................
Pousser I’axe de commande vers ’extérieur pour permettre le passage du démarreur.

Déposer les vis de fixation, du dEMMATIEUT « 5 <t s kio v ile s w55 s siois baieis o8 s e e e

Dégager le démarreur vers I'avant et par le dessous du véhicule.

POSE.

Monter le démarreur en I’engageant par le dessous du véhicule. Serrer les vis de fixation. Intercaler
une rondelleiplate ‘et une rondelle Srower . ciis o Ciint o apion s o i e S S

Placer I'axe de commande d’embrayage dans sa position normale. Placer la clavette dans sa rainure
et monter la biellette. Serrer la vis de blocage de la biellette en laissant subsister un jeu latéral
de 1 mm environ.

Fixer le cable de débrayage sur la biellette. Goupiller ’axe.

OUTILLAGE

Clé plate 12

Clé plate 9/16"

Clé plate 8

Clé plate 12

Cl¢ plate 3/4"

Clé plate 3/4"
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'OPERATION No 533-4 : Remplacement d’un démarreur. HG
OUTILLAGE

Connecter :

a) Sur le mano-contact : le fil d’alimentation (fiche banane).

b) Sur le démarreur : :
Le cable d’alimentation du démarreur et le fil d’alimentation générale (sur la méme borne). .. Clé plate 9/16”
Letfilidlalimentationidw relaish s oo i oo i dd s hshe st o s aieds ol epei U A R B R s Clé plate 8

Monter le plancher gauche et le tapis.

Connecterleicable 3 1o Batterion (i e vk v ioibio siokosie sins sisstnisia st starsis sl &by e i i Al s Clé plate 12

Monter le capot moteur.

48387 - IMP. MAULDE,_ET RENOU, PARIS (6-63)




PLANCHES




LISTE DES PLANCHES FIGURANT AU DICTIONNAIRE

NUMERO :
ORGANES de la DESIGNATION
planche
ACCESSOIRES MOTEUR... 1 Identifications des moteurs.
2 Réglages sur moteur.
3 Réglages sur moteur.
4 Pompe d’injection.
5 Support.
6 Levage ensemble moteur-boit:
MOTEUR.................. 8 Coupe longitudinale.
9 Coupe transversale.
10 Support ventilateur. Pompe a eau.
11 Pompe a huile. Filtre a huile.
12 Pompe d’alimentation. Préfiltre.
13 Filtre a carburant. Injecteur. Bougie de réchauffage.
14 Outils divers.
15 Tarage des ressorts.
16 Piston et bielle.
17 Serrage de la culasse.
EMBRAYAGE ............. 7 Commande.
BOITE DE VITESSES 18 Dépose et pose.
ELECTRICITE ............. 19

Schéma d’électrification.
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HG 000

MOTEUR

IDENTIFICATION DESEAIMOTEURS
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il MOTEUR el
HG 100-6 : B2
HG 144-1 . REGLAGES SUR MOTEUR




OPERATIONS
HG 100-0
HG 100-4
HG 100-5

MOTEUR e, ¥t

REGLAGES MOTEUR
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OPERATIONS
HG 100_0
HG 100_6

POMPE

MOTEUR: o

D'INJECTION

i

B
il
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HG

4




HG

PL. 5

MOTEUR

SUPPORT

SUPPORT POUR DEPOSE DU MOTEUR

vendu sous le n* 2502 -T s

SUPPORT INTERMEDIAIRE
vendu sous le n* 3030-T

(s'utilise avec 2502-T)

e

SNSRE
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y///A,,/,;N{

2502-T

3030-T




HG

PL.6

MOTEUR

LEVAGE DE L"ENSEMBLE MOTEUR-BOITE DE VITESSES

PALONNIER DE LEVAGE MR-3320-90

non vendu




OPERATION
HG 100-4

Fig.1

EMBRAYAGE

COMMANDE

A3 44" 331 .31

22 27 24

Fig2 — CALE MR -3657

non vendue
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OPERATION
HG 100.6

MOTEUR

COUPE LONGITUDINALE
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HG-100-6

Fig.1

MOTEUR e AT

COUPE TRANSVERSALE
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OPERATION
HG 100-6

pL. 10

MOTEUR
SUPPORT VENTILATEUR-POMPE A EAU

Fig. 2
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PL. 12

RE

PREFILT

MOTEUR

POMPE D’ALIMENTATION
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Fig.2

Fig.1
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HG 100.0 < L MOTEUR . - 8
HG 100_6 3 PL 13
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l: OPERATION Lok ‘ HG
' HG 100-6 —  MOTEWR -
pL. 14
OUTILS DIVERS
Fig.1_ EXTRACTION D'UN GUIDE Fig.2 _MISE EN PLACE DUN GUIDE Fig.3_MONTAGE DES SIEGES Fig.4 — CLE

vendue sous le n*1731-T
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EXTRACTEUR MANBREROUR MONTAGE MANDRIN _ MR 3098 .70 Llhll S 400
vendu sous le n13015-T DES GUIDES DE SOUPAPES e SnTvEnan ;_ A _:‘_
t vendu sous le n£3022.T

Fig.5 — APPAREIL A DEGOUJONNER

vendu sousle nt2410 -T

Fig. 6 Fig. 7
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OPERATION

G 100-6 | SCsi e
TARAGE DES RESSORTS PL. 15

17° CONTROLE DE LA LONGUEUR D'UN RESSORT

PLACER LE RESSORT 4 A CONTROLER DANS LES DEUX GUIDES 3.APPROCHER A LA MAIN LE COULISSEAU S JUSQU’AU CONTACT.
LE REPERE 2 VIENT EN FACE DU CHIFFRE INDIQUANT SUR L'ECHELLE 1 ¢longueur) LA'LONGUEUR LIBRE DU RESSORT 4.

2* CONTROLE DE LA LONGUEUR SOUS CHARGE

a) PLACER LE RESSORT ETALON 6 oU 7 SUIVANT LE CAS DANS LES DEUX TROUS d ET APPROCHER LE COULISSEAU 11
JUSQU’AU CONTACT A L'AIDE DU VOLANT.

b) AMENER A LAIDE DU VOLANT 13 LE RESSORT 4 A CONTROLER A LA LONGUEUR SOUS CHARGE INDIQUEE DANS LE TEXTE
LIRE CETTE LONGUEUR EN FACE DU REPERE 2 SUR L'ECHELLE 1 DES LONGUEURS.

; 8 (efforts en kgy EN FACE DU REPERE 12 ( RESSORT ETALON 6 )
€) LIRE SUR L'ECHELLE

N LA CHARGE CORRESPONDANTE.
9 (efforts en kgd EN FACE DU REPERE 10 ¢ RESSORT ETALON 7

Fig. 1 — APPAREIL A TARER LES RESSORTS
vendu sous le n: 2420-T
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RESSORT FLECHISSANT DE 1 mm pour 1 kg. RESSORT FLECHISSANT DE 1 mm pour 2 kg.

vendu sous le n:2421-T vendu sous le nt2422-T

ce ressort est peint en jaune ce ressort est peint en rouge




OPERATION : . ‘
HG 100-6 e e Y S, HG
PL. 16

PISTON ET BIELLE

Fig. 1 — SUPPORT DE COMPARATEUR MR-3377-10 Fig. 2 — DEPOSE DE LA BAGUE

non vendu DE PIED DE BIELLE -
O=4 pas 75

MANDRIN ET BAGUE

vendus sous le ne 3017 -T

Fig. 4 — POSE DE LA BAGUE DE PIED DE BIELLE
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OPERATIONS
HG 100.6
HG 112_4

MOTEUR

SERRAGE DE LA CULASSE

Clé dynamométrique vendue sous le numéro 2471.T.
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PL. 18

BOITE "DE VITESSES

s

OPERATIONS
HG 100-5
HG 312-4

/

OEEOSE ET I POSE

non vendu

Fig.2 — GUIDE MR - 3351-3

Fig.1 _UTILISATION DES GUIDES
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