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OPERATIONS

L'ordre des opérations a été étudié pour obtenir la meilleure qualité de travail dans le temps le
plus court.

Les numéros d'opération se composent :
a) de l'indicatif de véhicule : . S
b) d'un nombre de trois chiffres désignant I'organe ou I'élément d'organe.
c) d'un chiffre indiquant la nature de la réparation : 7
- les chiffres 0 O 0 indiquent les caractéristiques du véhicule
- les chiffres 0 0 indiquent les caractéristiques de 1'organe
~ le chiffre 0 indique les controles et réglages
- les chiffres 1, 4, 7 indiquent les déposes et poses

- les chiffres 2, 5, 8 indiquent les déshabillages et habillages

- les chiffres 3, 6, 9 indiquent les remises en état.

Des onglets correspondant aux reperes de la liste des opérations permettent de trouver
rapidement 1'opération recherchée.

OUTILLAGE.

L'outillage spécial est indiqué dans le texte par un numéro suivi de la lettre T.

Ces outils sont vendus par les :

- Etablissements FENWICK Département AMA 24, boulevard Biron - 93 St. QOUEN-

L'outillage de complément est indiqué dans le texte par un numéro précédé de l'indice MR.
Les plans d'exécution de ces outils, classés par ordre numérique, figurent a la fin de chaque
tascicule.

COUPLES DE SERRAGE.

Ces couples sont exprimés :
en meétres Newton ( mAN ) unité légale de mesure de couple.
en métres kilogrammes { m.kg ) les clés dynamométriques en service actuellement étant graduées

en m.kg
1l m.kg = 9,81 mAN

Les valeurs correspondantes aux couples exprimés en m.kq sont « arrondies »

Ex. 2 mAN = 0,2 m.ka
60 mAN = 6 m.kg

NOTA : Lorsque 1'indication « clé dynamométrique » est mentionnée & la suite de la valeur d'un couple,
1'opération doit étre IMPERATIVEMENT exécutée avec une clé dynamométrique.

REMARQUES IMPORTANTES.

Pour tous renseignements techniques concernant ces véhicules, veuillez vous adresser

au Service : DIVISION TECHNIQUE APRES-VENTE, ASSISTANCE TECHNIQUE,
163, avenue G. Clémenceau(92) NANTERRE- Téléphone 204-40-00.

Pour les renseignements techniques concernant les incidents de fonctionnement, demander les
les postes intérieurs 577 ou 578.

Pour les renseignements concernant les outils ou les manue!s de réparation demander .23
postes intérieurs 575 ou 506.
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GENERALITES

Points de levage

Protection des organes eleciriques
Généralités sur la soudure
Géneraliies sur la peinture
Montage d une gulerie de toit

Montage d un attelage de remorque :

- Réalisation de l'attelage
Cotes d encombrement et d'habitabilite
Liste des insonorisants, mastics et colles

TOLERIE

Elements constitutiis de la caisse

Préparation d'une caisse : Etanchéité et Insonorisation
Controle d'une caisse :

- Controle sans passage au marbre

- Controle sur marbre
Remplacement d un unit avant
Remplacement d un unit avant supérieur
Remplacement d une extension avant
Remplacement d un pied milieu
Travaux sur panneau de coté :

- Remplacement d'un panneau de cote

- Remplacement d'une doublure de panneau de coté
- Remplacement d un passage de roue exterieur
- Rempiccement d'un pussage de roue interieur

- Remplacement d'une extension de passage de roue
]

- Remplacement d'une doublure inférieure de longeron

Travaux sur quvent

- Remplazement d'un pied avant inférieur
Traveux sur pannegu arriere :

- Remplacement d une ju_oe arriere
Travaux sur aile arri

- Remplacement d'une Gile arriére i poir (i S0 8211
Travaux sur pavillen

- Remplacement d'un pavillon

- Remplacement d un brancard latéral de pavillon

Remrvlacement des traverses sous sieges ¢

Travoux sur soubassemsant arriere

b
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. 840-0
. 841-0
. 841-1
. 841-2
. 844-0
. 844-1

844-2
851-0
851-1

. 851-1

852-0

. 9611
. 961-2
. 961-4
. 961-7

962-1
983-1

FERRAGE

Reglage d'une vorte latérc
Remplacement d une vorte latérale
Deshabillage et habillege d'une porte laérale
Réglage d'un hayon

Remplacement d'un hayon

Deéshabillage et habillage d un hayon
Reglage des ailes avant

Remplacement des ailes avant :

- Remplacement d une cile avant gauche

- Remplacement d'une aile avant droite
Deshabillage et habillage des ailes avant
Réglage d un capot :

- Deverrouilluge d un capot
Remplacement d'un capot
Déshabillage et habillage d'un capot
Remplacement d'une tdle d habillage inférieurs avant
Travaux sur pare-chocs :

- Remplacement d un pare-chocs avan:

- Remplacement d'un pare-chocs arriere
Remplacement d'une glace de pare-brise
Remplacement des enjoliveurs de pare-brise
Remplacement d une glace de custode
Remplacement d'une glace de hayon
Remplacement d un retroviseur interieur

oty

Remplacement d une garniture de pavillen

OUTILLAGE

Liste des outils figurant qu fascicule

Plans d exécution des cutils spéciaux non vendus.
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FROTECTIOM DES ORGANES ELECTRIQUES

PRECAUTIONS A PRENDRE LORS D'UNE IMTERYEMNTION SUR LE VEHICULE

',‘)ruj i

Batterie

2. Alternateur - Regulateur :

al Tlre a1 patterie. -
o rer .G porne negative
c) GLer
able
tacis int
incelles
ii v @ un court-c
) !
I} Avantd lastionner ‘e démarreis, 5
a) Avan!t ¢ actionner & gemarreur. § 4

rréas sur leurs bornes respeclives.

o a la batterie

al Ne pas faire tourner |'alternateur

S'assurer, avant de connecter I‘P'.'-:-:r‘.r;te‘-..‘: gue la batierie est correctement bran-

=

chée [ borne qnqatwe o la masse !

Ne pas v= 2 fonctionnement de ['alternateur &n me?

bornes pe

d} Ne pas intervertir les fils qu
e) Ne pas chercher = réamorcer un aliernateur @ il n'en a jemeis besoin el il en resul-

ages a Valternateur e au reguiate

. g
borne « EXC » 4y re-

t
f) Ne pas connecter un condensatew de deparas

gulat=ur, ou de i'alternateur.
g) Ne pcs relier les bornes de la
( ou avec une pince a souder)

les deux cables positif e! négatl

3. Yentiloteurs de refroidissement -

4. Bobine d'allumoge :

5. Lampe o iode

Ne pas {aire fonctionner le climatis

sement solent connectés. Une deterioration rgg
['élévation de la température du liquide re 50U

¢! Connecter le il d alimentation de lg bobine d'all
tance ex:éfﬁeure ei non sur lc ‘nobinm a'cllu. 1
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GENERALITES SUR LA SCUDURE

1. POUR DESSOUDER LES ELEMENTS.

e d'utiliser 'extracteur dz points
e soudure 2662-T qui enléve les points sans

NOTA : Il est également possible de percer les
points de soudure a !'aide d'un forét de ¢ =6 mm
environ affuteé @ 1505 en limitant le pergage a
I'elément a déposer.

Séparer ensuite les deux toles ¢ 'aide du burin

a degraier.

2. POUR ASSEMBLER LES ELEMENTS EN TOLE D'ACIER.

existe quaire modes d assemblage couramment employes :
a soudure 2lectrique par points;

!
¥ ~
- le souzure autogéne,
la soudure a 'are electrique,
|

a
- la soudure « bouchon » electrique.

3. LA SOUDURE ELECTRIQUE PAR POINTS.

C'est unz soudure, sans métal d apport, obtenue par {usion localisée sous 'action d un passage de courant €lec-
trigue de tres forte intensité, pendant un temps tres court.

Pour obtenir un point de soudure correct, le simple mouvement de la poignée de la pince commande trois opéra-

al Mise en pression des elements :

Dans Iz oremiere partie du mouvement de la poignée, les glecirodes s= rapprochent et viennent pincer fortement
e la pince d'oli l'importance de ce

les eléments & souder. L'effort exerce sur les toles dépend du réglage d
reglags @ effectuer avant de procéder aqu travail de soudure

Passage du courant :

o




OPERATION N® S, 00-835 : Generalites su: la soudure.

c) Forgeage :

Dans la derniére phase du mouvement, la pression des électrodes sur les éléments est maintenue, le passage
du courant étant interrompu. Il faut maintenir cette pression pendant un certain temps pour obtenir un « forgeage »
du point de soudure, c'est a dire une interpénétration des molécules du métal maintenu @ température convena-

ble par les électrodes.

. MATERIEL POUR SOUDURE PAR POINTS.

Pour effectuer les travaux de carrosserie il est utile de se procurer :

pince
soudeuse double points
coffret de temporisation

jeu de porte-eélectrodes o )
de forme adaptée a différents travaux

'
e

jeu d'électrodes
( voir planche page 3)

REMARQUE : Il existe deux sortes de coffret de temporisation :

a) le coffret de temporisation sans controle d'intensite.
Cet appareil ne permet que de régler le temps de passage du courant.

b) le coffret de temporisation avec controle d'intensite.
Cet appareil contréle |'intensité du courant en fonction de !'état des elements a souder et le

temps de passage de ce courant.
11 est préférable d utiliser ce dernier appareil.

. UTILISATION DES SOUDEUSES.

A chaque fois que cela est possible, utiliser de préférence la pince plutot que la soudeuse double-points.

. UTILISATION DE LA PINCE A SOUDER.

a) Porte-électrodes.

Il faut choisir les porte -electrodes les plus courts possible afin :

de r2 pas diminuer la pression zux électrodes par flexion,
- de ne pis :.minuer l'intensité effective de scudage par pert2 de charge, ou par mauva.s contact du au

manque de pression.
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OPERATION M’ 5. 00-835
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il

=y
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-

Mauvais montages

D

Montage correct

b) Electrodes :

2es qu travail @

isir les 2lectrodes adast

e
o

Appliquer sur la tole intéresses :

'
i
[{+29
e

ecirode @ plein diametre A
ou
- l'électrods a rotule B
ou
- interposer entre lo tole et |'¢lectrode ordinaire

une plaquetie de cuivre rouge

7. REGLAGE DE LA PINCE.

Pour obtenir des points de soudure de bonne qua-

lité il est impératif que :

- les électrodes soient dans le prolongement l'une
de 1'qutre et leurs extrémités paralléles, compte

tenu de !'épaisseur @ souder.

- les porte-électrodes soient paralléles (électrodes
f

au contact des toles a souder ),

- la pression aux électrodes soit réglee en fonc-

tion de | épaisseur a souder.

a.
w
o=
-~
-
o
Pl
i
w

QUE : Pour le soudage de

REMA

d'épaisseurs inég
e

s'il s'agissait d

plus faible.
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9. QUELGJES CONSEILS.

10.

ir une bonne gualite des points de scudure et une cadence de travuil ceeeptable 1 faut

il heojirc s eXempls de rouliie, de

gde lg pince d QU u

ou son intensité, ce qui entraine ui 2cha

2ints. ou meme de perc

i olire trop de résistance au passage du couran:

de passage du courant { temporisation ] soit bien regle.

> de soudage soit respectee en fonction du travail a executsr. DS gue fos Jectrodes

S 7 ! ; »
st fcoervmend mordorées Les retraidie co fos trcmipeiint dowes Do 3

laisser reposer | ensemble quelgues minutes.

REGLAGE DU COFFRET DE TEMPORISATION.

Pour =u un point de soudure soit correct, il faut regler le temps de passate oo oo plire! sans
i e deraier regl faisant cutom

te ) ou 1 temps de passage

d intznsi

w1 - ~Anrant
e [E&mps ue 12 gouran
& to A2 Surlgee Quvt

LECTRODES.

er la tole,

soient en bon etal -~ wue Clecirade gui a chansd 1hiony i vemplaces car il y @ eu une

apparais.

transformateur de lo pince chaulte,

réglage
atiqguement
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11. CADENCE DE SOUDAGE.
Lu cadence de soudage est limitse par tous les o du
transformateur de la pince (voir * % précadents

=i du « pas » des points (distance entre deux |

B
NOUS conse

fons un « pas » de 40 mm. Il est
ol
d

aombre de points, donc en diminuant le « pas .

Tn effet les slecirodes étant appliquées trop prés d un point deja for

point et il y zura un mangue d intensite pour former un nouveau point. {voir

bi du nombre de points a réaliser:

La cadence de soudage est inversement proportionnelle au nombre total de points ¢ realiser.

Par exemple, s'il 5 agit d' assembler deux toles de 0,7 mm d épaisseur sur une longueur de I m, il est possi-
ble de faire 24 points & la minute {tole propre pince bien réglee ).
Cette cadence tombe a 15 points seulement s il s agit d assembler les s
gueur {en travail continu) - s'il s agit de faire 200 points en travail continu, soit 8 metres, la cadence

devient alors de 4 o 5 points par minute.

12. UTILISATION DE LA SOUDEUSE DOUBLE-POINTS.

Avec ce proce #, seule la tole supérieurs est en contact avec les electrodes
=

lusieurs cas peuvent se présenter.

Soit « e » | 'épaisseur de la tole inferieure et v e »
celle de la tole supérieure.
Fig. 1

ler Cas - (roirFiv, 1)

. .
Recouvrement des deux t3les 1 e's e. " i

La tole inférieure peut étre de forme ou d’'epais-

seur indifférente {en U, en T ou en 7} si son

épaisseur reste egale ou plus grande que celle

de la tole supériewre.

[t

Dans le cas contraire le court-circuit dans la tol

supérieure serait trop important et empecherait

la soudure.

tance mecanique et

2eme Cas - 1o fre 200

ey
Cas frequent en tolerie gutomobile 1 e’ ' = e x 1,2. (’
La rs can et lg rigidité de iz tele | {

zire plus grandes que celles de

Pour éviter un courl-c rop
imeorte-  im oesition de travall indiqude en o B
Lo saudeusa doitt r oo
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rent.
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a toie
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IMALESe NS aias

deme Cas - 1ruir Fiv, e

Soudure « bord a bord v : & ==

un profile cu un couvre-joint.

emblage de deux tol

REMARQUE . Les conseils donnes gu + ¥ son!

zpolirables a la soudeuse double points.

13. CONTROLE DE LA QUALITE D'UNE SOUDURE.

déceler les

X

1§

SN

Fig. 9

[

Points asymeiriques
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es poinis pres

pe]

des controles e

des electrodes

o
0

une phase d a

d
pieces par rapp

(
Ces défaurs indiguent
n

R T pr
2 |ncorrect des

Souffiures ou cavités (iig.

1
Elles sont la conségquence d un réglage incorrect
u

temporisation

QT

l2 cas de soudage de

te d une pression de scudage in-

ui donne un courant trop fort pour

e et de [q reglon gqui ! entours.

entent en outre une forme irregu-

guée par un mauvais aligne

1 mauvais positionnement

lectriques, d un defzut de la forme

1quvais positicnnement des

ort qux pointes des electrodes, ou
0
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Epuisseur de lg tole Celibrage du bec o

0.5 msmi 43

Il mm 103G litres 2 mm

1.5 mm 150 litres 2 mm

(L)
w
]
I~
wn
=
(4]
v
‘

Protection des toles et de la peinture.
Il est nécessaire de déposer de |'amiant
tions, e* eviter la déterioration de la peinture.

LA SOUDURE A L'ARC ELECTRIQUE.

C 'est une soudure avec apport de méial. La chaleur necessaire a lo fusion du metai «

tactrigqua amorce entre ['électrode et les eléements ¢

e

Ce procedé d assemblage est utiliseé dans le cas ou
f g

Il @ I'egventage de ne provogquer qu un echauffement loculisé et une deformation limité

e
Ci-dezzous le d' me d b ttas g lovar suiv ST RS A B e e G
Li-dessous, les diametres qde agueties T employars sulvant | epaiss2ur ces 0235 T 80

‘e des baguettes de soudwe de différentes qualites approprifes o lo noture des m

]

Epaisseuwr de la tole la plus mince Diametre de |

24 mm

1
=}
=)
n
3
1
i

£
n

{ oroceder par p

SOUDURE PAR BRASURE.

[l ehoii ctre niilisee exclusivement pogr ealiser fes etancheites don fuforsections

fo tnle

'

e des pisce
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18, SOUDURE PAR POINTS SUR DES ELEMENTS PROTEGES PAR ELECTROPHORESE,

~ombreux avantages mais ¢//v s/ isolanie et empéche le passage du courant electrique.

wre war onints des éléments ainsi proteéges, necessite des précautions speciales.

i

Tous les élements vendus par le Service des Pieces de Rechange sont protégés par electrophorese.
Avant de les mettre en place, i/ faul impérativement metire la tole @ :n sur les zones qui doivent étre soudées

et cela sur les dony fuces.

a) Assembloge de deux tdles :
Décaper trés soigneusement fes deny face s de chaque téle. Il faut que 1'impression soit totalvment enlevée

et lg tole mise @ nu dans les zones a souder.

@

st possible d employer un disque, mais il est souvent nécessaire de terminer 'opération a la toile émeri

b

~—

Assemblege de plusieurs toles :

aulement une des toles », les autres resiant

ln

est souvent indigué dans les gammes de tolerie « Degrafer :
soudées entre elles.

Dans ce cas. s'il est possible de décaper fu/alement deux des faces des tdes qui restent assemblées; il est
impossible d'enlever la couche d'eélectrophorese entre fes foles qui ne sont pas séparées.

En rapportant la tdle neuve méme bien décapée, le courant ne passe pas. cu passe insuffisamment pour réa-
liser un point correct.

Dans ce cas il faut faire les premiers points de soudure sur les points existants et réunissant déja les deux

oremieres toles. Régler le coffret de temporisation sur la position « toles sales ».
9 I

S'assurer au cours de la soudure que les points sont corrects et pas seulement colles, ce qui indiguerait un
mauvais reglage de la pince.
(pressicn insuffiscnte, mauvais état de suricce des électrodes, mauvais réglage de l'intensite et du temps de

soudure ).

19. SOUDURE « BOUCHON » AYEC APPAREIL « SAFERPOINT .

En réparation et a i'aide d'une pince classique, il est parfois difficile, et m&me impossible d'assembler deux

cessibilité { impossibilité de passer les electrodes

¢lgments a la soudure électrique par points du fait de
darrigre les élements @ assembler)

ir recours & la soudurs oxyacétylénique, mais celle-ci n'est pas valable dans tous les cas.

h

—

o
Le pisiolet « SAFE RDOINT » permet précisément d'effectuer des soudures par points en opérant que d'un seu

s'utilise avec une seule main ot avec leque!l le port du masque n'est pas nécessaire

- d'un coffre’ de command= relié par cible & un poste de soudure normai.

d
I eonoxiz! alimente e pistolet 2t ua troisieme cazio 1iimente le temporisateur qui cemmande la merche ou

'arrat automatigus.
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Principe de fonctionnement.

ERPOINT » es! concu pour fx
sont du type « Rutile .

il fonctionne avec un poste de soud

‘intensite.

ns, s¢ succedani qutomatiguament en cours de fonztionnement son:
de |'electrode,

- percage a l'arc de la tole, su de |' 8lément supérieur,
- pénélration de la tole ou de 'élément infériew pour assurer !'scerochage,

1

- upport de metal de soudure pour effectuer le bouchonnage.

Pour son amo~cage il est nécessaire que |

ectrode comporte un cratére pour é ct direct de |'ame en

acier avec la masse. Il faut donc choisir Ies é@ct:odes en fonction de cet impératif.

{D\

v A~ - . . . - - -
La perforation de la tole supérieure ainsi que la pénétration dans |
appliquée a l'électrode en fonction du diameétre de cette derniere.

lement inférieur dépendent de !'intensite

La perforation suifisante étant réalisée, il faut faire, @ partir du fond du pergage, un apport progressif

qui realise ainsi le bouchonnage. Le debit d'électrode é:ant pré-réglé, la descente de celle-ci est arrétés en temps
utile, mais 'arc est entretenu par le temporisateur, et l'électrode continue & fondre sous une intensité de plu

plus proch= de l'intensité normale de soudure par suite de l'allongement de |'arc.

La soudwe <tant terminée, la coupure de courant intervient et met fin @ | ‘opération.

Le tableau ~i-aprés donne les réglages a effectuer en fonction du diamétre des électrodes et des épaisseurs de
toles 7 asz--mbler.

b Elsctrode Reglage Longuewr Reglage Posie Position du
Epaisseurs Toles (mm) {mm) Electrode {mm) Soudage Temporisateur
5/10 sur 5710 2 2 50 A 3
1010 sur 10710 2 2.5 85 A 3
10 15 sur 15710 Z 2.3 85 A 3
1510 sur 10,10 2 4 LOC A 3
15 10 sur 15710 2.9 2.5 115 A 4
20 10 sur 20 10 2.5 Ba7 A 4
L
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Charge uniformément répartie sur la galerie

80 kg
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[= 1)

1 Préparer las eléments constitutifs de |'ottelage :

cas de détcil en se coniorman?

ei souder les difigrents elements en

conforman: au plan d’'ensemble de la page 2.

MONTAGE.

3. Préparer le vehicule :

Metire le véhicule sur cales et deposer

1

ose
Depeser les tubulures d echappement
er la lame inférieure de pare-chocs.

. Mettre en place la plaque A de renfort :

La positionner sur la jupe arriére et les lon-

gerons. Contrepercer les dix trous de passage

des vis de fixation (2 ) et (3] sur la jupe et

des vis de fixation (1] sur les longerons.

Fixer la plague A. Poser (rondelle contact

sous les écrous)

- les quatre vis (2} en interposant (a l'exte-
rieur ) les contreplaques M,

- les deux vis de fixation (1) sur les longerons.

. Monter |'attelage :

Présenter |'atielage : le maintenir & l'aide des
quatre vis de fixation arriére (3 ).
Do chague cotéd. contrepercer les quatre trous
de passage des vis de fixation avant
-enwa«etwbrsur le longeron,
-enud et e surle fond de cotfre.
Déposer | attelage.
Présenter les équerres B de renfort. Les main-
tenir & leurs places et contrepercer les trous de
passage des deux vis (5) et les deux vis (4).
Monter definitivement l'attelage :
Poser et serrer [rondelle contact sous les
ecrous !
les quatre vis (3)
- les deux vis (4] et les deux vis [5) en inter-
posant les équerres B (do chaguc cafd)
NOTA : Desserrer les ecrous [ixant les blocs

de signalisation arrigre, avant de serrer les vis

ixation d2 |'attelage sur ia jupe




4vis tite hex'® @=8x125 L=22

4 rondelles contact ©=8

4 écrous hexagonaux @=8x125

120

2 rondelles contect D=8

2 serous hexogonoux @=8x125_|

2vis Kie hex!® ©@=z8x125 L=18

i
1
735 650
i
i

4vis tete hex.ie
.. D=6x100 L=14

4 rondelles contact @=6

4 écrous hexagonaux

L @=6x100

SSUR. .

|

Tk
£

U}U

i
|
-
|
|

H
8 vis tate hexl®
©=8x125 L=25

| _8rondelles contact ©=8

8 écrous hexogoncux
D=8x125
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Motars | Débi | CROQUIS

3,

| |

816 x 94 | hom =B 796 | N |

(. B 5.1 A
A

53.3 705 | 19

!,:Ql__@ \f‘\.ﬁg@—,a._,é * X . i Y e ]
|

npsil Nk

Tk G ] : : [ T llzs| 187 s
AL e M5 o1 . owa | ows | oms_ | _as p i
87

) ‘ S 25
150%55 L 20=45

G percer ou montage

~_2P=8.,5

a percer ou montoge

v
"

i )
{11 1 Tube ccier z i
| 26x35 | 7

Tale
D2 150x97

épaisT=5

r=27/

EJ 2 | Tole
P epaist=5

100x48 :




OPERA TION N* 5. 00-643 « Al

RedQ"| Matizre | Dibi CROQUIS ;
T i !
| |
| F. Tube de traction gouche (suvart dessin)

i G- Tube de Iraction droit  (syméirigue e
| Sy
by
| Tube acier F
Flol 2exas | 990
|
i
Tube acier
G| 1| “%ase| 669
|
400 !
- . - I
P 12s 120 i |
P ol lbch desaest | _4@=85 |
[ I | 7 ]
Il ' /-
T - —
! @ 110 /7
67 | /
] ] I//:-’
Téle !
Hi 1 ipaisr=s | 400%67 | 7/{,
i
1 |
| /i ﬁ]'-/ 2 |
L S 7}
12 |
3@=53 équidistents
J|1 éPZ?Lerzg 12 %7
r=d
@de percogesss 1V
’ f
e bch.de10045" .
o ,
Tole n i |

K 1 épaisT=10 | 240)‘“‘ 50 !

[ | | :

o =‘ 1 ; il |

] | J
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INSONMGRISANTS.

T O,

REVETEMENT - Anpliguer cu pinceau [a noils courts e rai- | - stement insonorisant et anti -
AUTOGARD des ). corrosion
MINNESOTA 4 FRANCE
135, bd Serurier 2 mm de pfo%:ndeur)

.)l
"U
p=

ARIS 19é&me - Appliquer au pistolst

- Régler la pression d'air du pistolet,de 5 4
Tél. 202-80-80 6 bars.

- Régler la pression du pot,de 2 ¢ 4 bars en-

viron,
|
|
i
BOSTIK 555 - Specialement etudié pour application au - Revétement protecteur insonocrisant
pistclet sans air. gt anti-corrosion.
S.A. BOSTIK - Peut également s'appliquer cu pistolet con- | - Hors-poussiere en 30 mn.
| 5, route de St-Leu ventionneljc la brosse, ou « la spatue Sec a coeur en 48 heures environ
- MONTMAG - Epaisseur pouvant atteindre 2 mm 3¢ L
| 95 - MONTMACNY Epaiss I ant atteindre 2

couler.

Tel. 964-b4-12 - Pressicn du pistelet; 5 bars.

insonorisa

J

LCH-M 10 - Possibilitss d applic

la spatule.

AN ON REXSON - Appliquer de preference au pistole:.

33, av. Gl.Michel Bizot | - Régler la pression du pistolet,de 5 o 6 bars
7'5 . .’-3.13.915 12eme Regler lc pression de la pompe o 4 bars

Tel. 344-48-31
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INSONORISANTS.

i T T
m M LG At uLs

"
J

AS Appliguer au pinceau ¢ 5 et
raides ;
- Appliquer ¢ la spatule {stries normales de 2
Alshonse Le Galio | 2 mm de profondeur )
LOGNE s SEINE |- Apoliquer au pistolet
- Régler la pression d'air du pistolst de Sa - ‘epaissis-
Tsl. B03-15-02 5.5 bars er ordinuire
603-35-77 - Régler la pression d'cir de la pompe, de 3 a comme solvant
3.5 bars - Ne pas croiser les traits de pin-
ceau ¢fin d'eviter la création de
bulles d'air. Pocher simplement le
produit.
TERQCSON Q.U - Appliceation avec pompe TEROSON TA Revetement protecteur inscnorisant
- Régler la pression d'air du pistolet,de 4 @ - Seche en 3 heures
N S.A. S bars - Couleur noire.

an- Jaures - Régler la pression d'air de la pompe, de 2,5 Peut étre peint.
19e) a 3 bars. - Pret a 'emploi

En cas d'épaississement et pour

0

le nettovage, utiliser le diluant
TEROSCN FB.
- Durée de conservation : 31x mois.
- Existe en gris sous la reference
TEROSON MA
- Conditionné en AG‘ kg, 50 kg,
200 kg et cartouche plastique de

10 kg.

TEROSON P. - Appliquer a la brosse ou @ la spatule. Reveatement protecteur insonorisan
- Sache en 3 heurss.

TERCSON 5.A, - Couleur noire uniquement
175, av. Jean-Jaurss - Peut étre peint.
75 - PARIS (19e) - Prét a l'emploi.
- Diluant : TEROSON FB.
Tei, 202-50-72 - Conservation  six mois.

- Conditionné en 2 kg et 8 kq.

(O8]

BLACKSON-STATION - Appliquer qu pinceau (& poils courts et - Revétement protecteur insonorisant
raides . '
St¢ BLACKSON - Apoliquer a la spatuie (stries nor -
3. aqv. dss Champs-Elysés| de 2 mmde profondeur }.
75 - PARIS Vlile - Application meill pi. un -
groupe Surpresseur. -
#l. 225-.5 00 - Pressiona ! 122

- Pression du pi
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INSOMORISANTS
{ e )
i ;
EMPLOI ICULAR i

Tel.

954-64-12

Insonorisation de capot, de g

d'auvent de= caisse

Plagues auto-collantes a
1

découpe, sur | elément a i

~uto-collant insonori
-

ololand

175,

b

TEROSON S.

75 - PARIS

TEHODEM SP |

A

Jean-Jaures

XX e

Tel. 202-50-72

Insonorisation de capot, de pories ou
d'auvent de caisse.

Plaques auto-collantes &

découpe sur l'zlement a i

BLACKSON A.C.

» ILACKSON

33, ev. des Champs-Elysés
75 - PARIS

Ville

Insonorisaiion de capot de portes ou d qu-
vent de caiss

Plaques auto- Lollcmba a appliquer apres

découpe. sur l'élément a insonoriser.

Tel.

225-14-00

Carton antivibratoire aqute-adhes

quatre ou seize

hettes de «
lies de SOO

250 mm

if.

MASTICS.

BLACKSON A.D.
Sté BLACKSON

33, av. de-:.

75 -

ARIS ViIle

_hamps-Elysés

Mastic préboudine o)

la main.

esie plastigue
ouleur grise

=
@
3
‘g
1z

BCS

Ta)

650

o
rIK

- Mastiz en cartouchs de
- Appliqu
- Pressior 2 &

IR (4
—




OPERATION N 5. 00-v30 ¢ Linle dos dnsanorisasin, mdsiios of ¢

MASTI CS.

PRODUIT EMPLOI

MASTIC 27> - Mastic prébo

. oy D B .
ine gpglicable a la main.

MASTIC 2300 - Mastic en cartouche,

- Mastic au pistolet pnesumatique ou @ main.
Sté REXSON - Régler la pression d air du pistolet de 3 a

33, av. Gl Mickel Bizot 5 bars.

75 - PARIS lZéme

s munis de

'
el
@
=
D>
bind
b
™
—
<
5
®
o
=3
o~
=
o
@

Tel. 344-48-31 buses plastiques.

- Durée de conservation:;six mois.

TEROSTAT 11 - Mastic en bande préboudinges sur papier - Reste souple dans le temps.
intercalaire. - Couleur blanche.
TEROSON 5.A, - Applicable a la main- - Peut se peindre.

175, av. Jean-Jqurés - Section ronde (b = 6 mm et 8 mm)
75 - PARIS XIXe - ou rectangulaire (10 « 2 mm),
Tel’ 202.50-72 15 2mm 20+ 2 mm)

TEROSTAT AC - Mastic acrylique pour joints, en cartouche - Forme en sechant un joint élastigue
a buse plastique. gui peut etre peint.
TEROSON 5.4. - Application cu pistolet a main ou au pistolet | - Excellent vieillissement

175, av. Jean-Jaures pneumatique. - Couleurs : noire, grise et blanche.

75 - PARIS XIXe - Livrable par dix cartouches

- Durée de conservation.six mois.

Tel. 202-50-72

PRESTIK S8 - Mastic préboudiné ou en ruban. - Couleur gris clair.
- Application a la main. - Section ronde de ¢ = 6 mm a 30 mm
Ste BOSTI - Section rectengulaire { ruban)
5, route de St-Leu allant de 3 @ 10 mm d'épaisseur et
95- MONTMACGNY 10 2 45 mm de large.
- Peut se peindre.
Tel. 964-64-12 - Reste plastique dans le temps.

lus pariiculierement recommande
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MASTICS,

GLAZING - COMPOUND

Sk

e BOSTIK

Mastic

a sechage o | air.

21, qual A ghonse Le Gallo

92 - BOULOGNE 5 SEINE

503-15-02
603-35-77

1stic prebouding &

Mastic en cartouche.
- A extruder qu pistolet pneuw:

main « 3 M o

MINNESOTA de FRANCE

- Mastic preboudine appiicable a

r ne o

olv

20l
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MODE D'EMPLO] ET CONDITIONS D'UTILISATION

DES COLLES LES PLUS COURANTES

MODE D'EMPLOI :

Les temps de séchage, avant mise en contact des pieces @ assembler, sont fonction de la temperature ambiante.

Ils sont, la plupart du temps,donnés pour une température de 18° a 20° C.

En général, il faut 1. AISSER SECHER la colle jusqu'a ce que, tout en demeurant collante ( poisseuse ) elle ne
s attache plus qu doigt lorsqu’on la touche légerement.

Pour la MINNESOTA « SPRAY-PAVILLON » en bombe aérosol, laisser sécher 5 minutes environ.
Pour les grandes surfaces, il est préférable de coller immediatement apres application.
La colle BOSTIK « 1400 » doit étre remplacee par e « 1600 » en cas de pose sur peinture cellulosigue.

La colle MINNESOTA « SUPER PLASTIQUE » employée ou répandus sur peinture synthetique I'RAMCHI, risque de
faire « friser » cette derniére.

En cas de tachage accidentel par la colle BOSTIK 1400 ou autres colles au néopréne, nettoyer immediatement ¢

I."AL.COOL. ce qui évite la pénétration de la colle dans les tissus ou similis.

FOURNISSEURS :

SCHULTZ oo 43, route de la Mertzan (68) - MULHOUSE - Tel 42-10-84
Représentant a Paris:Ste F:1.R. 102 - 104 avenue Maginot - (34} - VITRY s SEINE
Tél. 672-07-84.

BOSTIK ., SO 5, route de'St-Leu - (95) - MONTMAGNY - Téi. 954-64-12

e - Tél

MINNZSOTA de FRANCE ....135, boulevard Sérurier - (75) - PARIS 19éme - Tel. £02-
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IESEN —

Feutre-ecru Appuie-
tete.

Mousse de [atex.

Ouate grise.
thovyline.
Tissu nctie,

Carton feutre
enduit. Carton
appuis-téte,
Armature
carton de

lunette arriere,

Enduction au pin-
ceau du support.

e e
Coiltix L7u

Séchage.
Mise en pluce.

ynial

1400

BOSTIK 1000
Spray
MINMNESQOTA EC. 12386 Pavillon

{ bombe aqerosol

Accoudoir mousse de
x. Simili. Simili

r ridequx de capot.

o
O
=

Carton 2 cc
coudoir,
Simili,

Enduction au
pinceau du support,

Coliix 550

Séchage
Mise en place.

180
_ . 1600 ou
BOSTIK 1500
1 TaAn
| L4l
MINNTIATA | o 1nan ol =y
MINNESOTA FEC. 1099 EC. 2282

cton granite

Tole peinte.

Enduction au
pinceau, sur tole.

Sechags.
Mise en ploce du

tissu.

SCHULTZ 170
BOSTIK 1
EC 1236

Feutre enduit de
chlorure de vinyle

perfore

Tolie pein

w

| 180 1400
£C. 1099

Aluminium

lomi dy =
S Gl S

rou
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COLLES:
1
. |
Support de = : ‘ 5 | ;
. Gamme d2 coiiage A défqui
coilage : A odetqut
Tole peinte Enduction du -~ -
Cnoitix dou
carton support
Tube peint Sechage
Enduction du mate BOSTIK 1400
rigu a coller
yu Séchage
brancard de pavillon. Mise en place. A C s
MINNESOTA EC. 1099 EC. 2262
Bande « Klégécel . Glace sécurité | Enduction. SCHULTEZ Colifix 55u
Séchage.
lis lac ST 1 anA
Mise en place. BOSTIK 1400
MINNESOTA EC. 1099
Simili « Rio » de dossier | Contreplaqué. | Enduction au pin- SCHULTZ Colfix 550
de banquette arriere. Téle peinte. ceau, du support
Simili alu de longeron. Séchage. .
? e BOSTIK 1400
Mise en place
MINNESCTA EC. 2262
Feutre enduit PVC. Tole peinte. Enduction aqu pin- SCHULTZ Colfix 170
Polyuréthane et feutre cequ,du support.
insonorisation de Séchage,
tableau. Rubéroid Mise en place. BOSTIK 1600
gaufré de conduit
d'aération. )
Spray-pavillon )
MINNESOTA ) | EC. 1236
en bombe merosol)
Profilé mousse trappe Tole peinte Enduction au pin SCHULTZ Colfix 550
de réservoir. Profilé en | Tole traitee ceay, du support et
U pour etanchéite. du matériau.
Cales caoutchouc Seéchage. BOSTIK 1410
mousse sur glissieres Mise en place.
de glaces.
MINNESOTA EC. 1099 EC. 2262
Tcile de coten. Aluminium, Enduction du SCHULTZ Cabiin: 550
Glissiére rilsan. Pro- Matelassure . | support.
file d'étanchei‘e de Glace. Séchage, —— e
£ 1 DOS | I‘\ 1410
porte de cofirs Mise en place
MINNESOTA EC. 1088
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CLCD uide 2 Sl Pd

vitlon gli.

Mousse d» polyurethane

Enduction au rou-
» o

lag

et coton moatte sur pa-

Vi.:on poiyesier.

Mousse @2 peiyuréthane

)
(an]

iy

MINNESOTA

Boudin de protection
sur tube de dossier de

siege.

L)

o

1 31X nieu
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DEROUILLANTS - ANTIROUILLES - DEGRIPPANTS

PRODUIT EMPLOI

JENOLITE - RRNB

Appliguer ou pinc

JENOLITE - FRANCE
110, rue Lamark
75 - PARIS 18éme

rds de peinture.

Tel. 606-30-92

BOSTIK ANTIROUILLE - Appliquer au pincecu sur les parties rouiliges,
Laisser sécher 1 heure aw mivimym. ou da-
vantage suivant | importance de la couche
de rouille.

Exécuter les roccords de peinture.

S.A. BOSTIK
5, route de St-Leu
35 - MONTMAGNY

Tél. 964-64-12

Produit derouillant et protecteur
l'eau la surface

N attague pas les peintures
sanf fes motallisces.

Dans le cas de coulure sur
celles-ci, essuyer rapidement
a | éponge mouillee ou avec un

chiffon propre.

- S'emploie sur métaux ferreux

[l est possible de peindre, sans
appreter, apres secnage.

RUSTOL - Appliquer au pinceau sur les parties rouillees
- Laisser sécher de 24 a 48 heures

- Exécuter les raccords de peinture.

NOTA IMPORTANT :

[ RUSTOL est miscible avec les peintures
a base d huiles siccatives, les peintures bit:
Ets. DURIEU mineuses a base d'asphalte péirolier, les
résines glycérophtaliques ou phénoligues, les
vernis du méme type, les enduits et mastics
gras ou glycérophtaliques.

l.e RUSTOI. ¢st imeompatible avec les pein-
tures cellulosiques, vinyliques, acryligues ¢
base de caoutchouc chlore, les peintures bitu-
mineuses a base de goudron ou de brai de
houille, les résines epoxydes, les laques et
vernis @ hase d'alcool, les enduits et mastics
cellulosiques.

Ne jamais additionner do diluant a du
RUSTOL. wié wn melange Rustalpeinture.

3, rue Victor Hugo
84 - GENTILLY

Tel. 588-20-40

Produit antirouille penetrant .
Agglomere la rouille et forme
une couche protectrice ayant,
aprés sechage,! apparence d'un
vernis.

Resiste a une temperature d en-
viron 120" C.

- Apres séchage il est possible

de peindre sans cppreter, le
vernis formant une excellente
base d accrochage.

N attaque pas la peinture mais
risque en cas de coulure de
laisser une trace brillante sur
la lague. Afin d'eviter cet incon-
vénient essuyer immédiatement
la coulure avec un chiffon propre
el sec;

TEROSON M.O. - Se présente sous forme de bombe aeroso!
- Pulvériser sur les parties grippées ou
TEROSON S.A. By

175, avenue Jean-Jaures
75 - PARIS XIXe
Teél. 202-50-72

Produit dégrippant a base de bi-
sulfure de molybdeéne.
Désagrege lg rouille. N'attaque
pas les peintures ni les caout-
choucs.

s des ra-

es caouichoucs sur to.ed

D,
(¢

n O
w

0.

C.R.C. 5.56 - Se présente sous forme de bombe agrosol
- Pulveriser sur les partizs grippees ou
ABEL BCLEX bruyantes.
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OPERATI

CONTROLE D'UNE CaAISSE

A) CONTROLES D'UNE CAISSE SANS PAS

a la
déiormations cpparentes.

cais

1

—2632-T bis |

2632-1 bas]

4.

{ls permettent,
miner s'il est necessaire de
r:.arb

- Le contréle

[-CONTROLE DE L

o

SAGE AU MARBRE

iz chasse et le ﬁc*rcs
i giue { genre MULLERF

controles indiques ci-dessous sont & efiectuer

suite d'un choc leger n ayant pas entrainé des

sans demontage important, de déter-

passer la caisse au
] conditions mécaniques de la

se ne peut eire ef [ec'ue que sur le marbre

‘UNIT AVANT.

-‘!e sur cales.

s avant, les yr’w
‘:: L es5 relals r

Placer 'gvant du vél’.'

Controler les faces d'oppui des essisux :

a) Présenter les celibres 2633 T { calibre pour
vehicules «D o). Les fixer de chagque cote
par les trois vis (2] er l'ecrou {1

Avan: le blocage des guatre points de fixc
tion s assurer,a l'aide d'un jeu de cales,
gue fes guatre iaces dos hohines e tron et
sur en mueme plan. Serrer moderement les vis
et 'ecrou.
Introduire la barre de T bis
dans ! alésage inferieur : elle doit pouvoir
coulisser, transversaiement et en rotation
sans il dur.
Dans le cas contraire, présenter l'extremite
re devant le calibre opDos:‘i et ve
rifier son centrage par rappert a 'alésage
de ce demje:, pour defi inir dans que!l se
el

elle proportion | unit avant es!

s

In:-oduire une barre 2632-T bis : elle doit
pouvolir coulisserd ill
poaiit dur,

Dans le cas contraire, presenter | extrer
de la barre devant la douille opposée et
vérifier son centrage par rapport a l'aleésage
de cette derniere, pour définir le defaut.
Procéder ensuite qu controle des faces
i des relais comme indiqué au 5

Smité

d appui

Contréler le parallélisme de la direction et de
|'essieu avant :

Utiliser deux barres 2832-T bis . monter | une
d’ enes dans les calibres 2633-T., et | autre
dans les du_ lies 3515-T-C Al

1 aide d= lg
le 3515-T- A mesurer de Chuq‘i‘-;‘

1

0
2

(1]

-

(4]
Q_

o

térivure a 0.9 wm.




5. Controlar les faces d appui des relais de direc-

. \
ace G onagque T 5

T L T T

LONiroler id Idace 4 appul [ausses aun

seul le relais est o changer.

{i CONTROLE DE L'UNIT ARRIERE DE
SOUBASSEMENT

- Ce controle est identique & celui etfectué sur
un vehicule du type «Dw @ utiliser ' ensemble
2834-T et la barre d'alignement 2632-T.( lon-
gueur ~ 1 m)

1.

NQTA : Lc¢ forme des ailes ne permettant pas son
passage par l'extérieur, introduire la barre 2632-T
nar l'interieur de la caisse et lc mettre en place
avant la pose du deuxiéme boitier de l'ensemble
2634 T

La barre doit pouvoir coulisser librement dans

| alesage de la douille du boitier droit a 'une

quelcongue des positions de cette douille

3) CONTROLE D'UNE CAISSE SUR MARBRE
Materiel

ai Pguipement FENWICA.
.2 marbre « Tous types » 260!

in

5 et barres d ancrage pour marbre 2600-T.
isse sur marbre 2600-T

rore 2600-T pour le contrdle des caisses « D v tous types.

- L'ensemble 2640-T : pieds, plaqu

- deux cales obliques et de deux gabarits en tole.

[ doit etre fixée a une position différente correspondant au
=it le percage des nouvelles fixations.
: placees de chaque coté, sous la semelle de la traverse la

partie la plus épaisse diriges vers | zvant

len

Eguipremen: CELETT T Utiise:
Le marbre « Tous tv

{ou EUROMUF 3 0u 4

pour le controle des calsses « D«
3

i
- L'ensembie n- 30

eguipement n’ 30-C pour le contro!

- Le complement n

Pour le montage de ¢

Préparation de la caisse.

% 3 AL . .
- Metire en place les boltiers arrl
arriere. Fixer chaque boltier a |

- Poser les supports avant & | em

Pose d'une caisse sur le marbre :

Les ooérations de pose et déposs d une caisse sur le marbre soat identiques & ce.les d'une calsse du
tyse U»

chra paut 8t+a admise dans le cus de traction longitudinale. En cas de

- partia centrale zour éviter une de

TAT T T A
vebiil Ly 3+
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OPERATION N* 8. 8011« Remnlac wowi o i it arant. Op. 5. 8011

REMPLACEMENT D'UN UNIT AVANT

80.1

Cetle opdration nécessite le passage de la caisse an marbre.

Outils spéciaux utilisés : - 2600 -T : marbre tous types.
- 2606 - T : équipement « D tous types » pour 2600-T.
- 2629 - T : équipement «S» (complément au 2606-T ),

Pour ¢ffectner celic opération il fant déposer. an prealable

- le capot et les ailes avant,

- la traverse avant support de phares et le pare-chocs avant,
les toles d habillage inferieures,

- la commande dynamique des phares,

la traverse support d organes.

- la direction

- | ensemble moteur, boite et transmissions,

- les essieux avant et arriere
- les sieges avant
- la console centrale aves le levier de frein et le levier des vitesses,

- le groupe complet de climatisation
- lg plenche de bord et 1z volant de direction,

les doublures d= la » che moteur.

ies pedcliers d embrayage et de freinageainsi que | accélérateur
ies et le tube d arrivée d'essence.

i23 faiscenux hydrauli
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PERATI G MY 5, 3017 . Fag aeidn ‘ ’ y. v ]

' - L 4
e empmes s i i

2 Do chagee cand s dégrater les points de soud

i 5
l2 point

Cod symctrigaement !

meuluge !z cordon de soudure élec-

trique en C

Lt symdtriguement

¢ tole de fermeture d'auvent (1),

que sulvant

3. Dépoase: 'unit avant :
ai Bosouns (o caisse of d chague coid, dégrafer

fes golnts do soudure electrique suivant les

-LP 3-LP. 9-LP 10et LP. I

- 2n P. 2 (deux points |
ol A Pavant do fa caisse of o chague cote, degra-
les

{er les points de soudure électrigue suivant

en

les points de soudure électrique sui- 9

er lg tole de fermerure d cuvent /1)

van: 25 lignes : - ;
1: d L asszembler

-LP. 12 -LP. 13 et LP. 14, s Bt e Je

-en . 4 [un point ).

=1
i

{ azppareil

d) Eliminer par meulage les cordons de soudure

&
w

fel symctriguement )

electriqua situes en

; ~
sctrique en G0

e Y
ic i g
anoaron
ongeron.
12. By i Brb pvemE s
el E B nasicage,




Manuel 581-5

REMPLACEMENT D'UN UNIT AVANT

SUPERIEUR

Cotle oplrdation we necessite pas fe passane o

Guridls splciany ntilisées .

- Gabarit de porte latérale : MR. £30-82 24

Pour etioctuer cotte uplration [ fanl déposcr an prealable

- le capot, les ailes avant et les portes latera
- les sieges avant,
-1

¢ glace de pare-brise,

- la garniture de pavillon { jusqu au pied mi les gorni

et de tole latérale d'quver’
- la planche de bord,
- le moteur d'essuie-glace e sa tringlerie

- les écrous de protection de déme d'auvent,

Ecarter le bloc de chauffrge (cdte droit) et Iz réservoir hydraulique { coté gauch

do la carsse du marbr

ures de montant de pare-brise

=

).




RATION N* 5. BO1-4 0.« ol cmend ol i TR ST RS LA 7 L Y
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0
i
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3. Eliminer les cordons de soudure glectrique :
-enCletC2 ot syméiriguement |,

4. Déposer l'unit avant supérieur.

POSE.

5. Préparer les lignes de dégrafage.
Reformer les toles, si nécessaire
Décaper les éléments neufs dans les zones de
soudure.

6. Positionner l'unit avant supérieur. Le maintenir
a l'aide de pinces serre-toles.
Présenter le gabarit d'entrée de
porte MR. B30-82/ 24.

Rectifier la position, si nécessaire.

7.De chague caté. assembler la partie superieure
de l'unit par points de soudure electrique suivant
ies lignes

-LP. 1, LP.6 et LP. 2 jusqu'a LP. &,
.LP. 4, LP. 5et LP. 3 jusqua Cll

8. D¢ chague cuté. assembler par soudure « bouchon
électrique {appareil SAFERPOINT ) suivant les

lignes :
-LP. 7et LP. 8
et en P1 (deux points }.

9. Exécuter des cordons de soudure électrique :
enClet C2 (vt symdtriguement ),
10. D¢ chague coré. réaliser
- la brasure en B1,
- la soudure a l'étainen E1.

11. Réaliser l'étanchéité par brasure et masticage.

8941
BO4S
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v

[&5]

Cr

REMPLACEMENT D'UNE EXTENSION AVANT

A0.1

Celte uperation ne necessite pas o passage d fa carsse o omarhrg

Pour ctpocter oot opdration i fant dopose - an préalable

ia traverse avant compl

les d'habillage avant ¢

lg batterie et son supoort




OPERATION N® §. 801.7 : oo pf Sa = b Wi

o omerm b s 3 L e e =
gwdani aves s9n .ongeronael.

4. Préparer les lignes de dégrafage.
ormer les toles, si necessaire.

Décaper les zones de soudure des élémenis neuls.

5. Présenter :

- le flasque d'extension ( 2},
le longeronnet (1},
ir a | aide de serre-joinls.

les maint
Pusitivnuer cos pivces

- Controler 1 écartement @ .. - a = 800 mm

e d
vitesses : placer les cales de reglage

e
verse et longeron qux positions reperées s la

Verifier que les vis de fixation peuvent étre

- Présenter le garde boue sur lc nouvelle exier

vis de fixation peuvent élre mon

6. Assembler les pieces p
trique suivant les lignes
-LP.1 - LP.2 - LP.3 et LP. ¢

7. Exécuter le

es points de soudure électrique «bou-
chon » (appareil SAFERPOINT ) en:

Sel (deux points
Q) Ao mte sy cham f i
s \deux polints sur cnggue iace
S.3  (quatre points)

-5.4 { quatre points)
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OPERATION N 5. 812«1: Trarcu ser privd miliva, Op. §. 812.1

REMPLACEMENMT D'UN PIED MILIEU

Quiils spéciaux utilisés : « MR. 630-82/24 : gobarit de porte latérale

Pour eifectuer cette apération (! Jaul déposer. an préalable :

- ia garniture d2 longeren,
= l'enjoliveur supérieur 3 gouttisre,

dégager la garniture de pavillon sur le cots inteérassé,
- l2 prof [é de maintiea d= garniture de pavillen.



fanidivu,

o
e
L]

OPERATION N’

[

s cord
C.1-C.2et C 3.
Dégager le pied milieu.

POSE

5. Préparer les lignes de degrafage.

Reformer les toles, si nécessaire,

Décaper les zones de soudure dz 1'é¢iément neul.
6. Présenter le pied milieu, le maintenir 2 l'aide de

serre-joints.

~

Exécuter 'assemblage par points de soudure
électrique en :
- P 2 (deux peints )
- P 5 (deux points J.
Assembler par points de soudure electrique sui-

fee]

vant la ligne LP. 1.

9. Souder par points «bouchon» & la soudure au-
togéne, ou électrique (SAFERPOINT | exn
P.1-P.2-P3-PdetPi

10. Exécuter un cordon @ la soudure electrigue en :

Cil - C 26t C.3.

11. Poser le panneau de cdte.

8983
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OPERATION N® S, 8210 ¢ Fraraus sur mniedn de ¢ 210, Op. &, 821.1

REMPLACEMEMT D'UN PAMNEAU DE COTE

S. 80-2

Outils spécianx utilisés :
- Gabarit de porte : MR. 630-82/ 24.
- Gabarit de custode : MR. 830-82/ 25

Pour effectuer cette operation il fant déposer, au préalable :

- I'enjoliveur de longeron, la qacbe, le profilé d'étanchéité de porte avant,
- la garniture intérieure du pannecu arriére |
- la glace de custode et son profilé d'etanchéeite,
- 'enjoliveur de custode et 'enjoliveur arriere de gouttiere,
- la garniture intérieure de custode et la garniture de tablette (sur une faible longueur )
- le profilé d’étanchéité de hayon,
- lz garniture latérale de coffre et de jupe arriere,
la partie supérieure et inférieure de pare-chocs,
- le bloc de signalisation,

le volet amovible d'aile arrigre.




[

r les points de soudure électri

Pl 4, LB, 5, LPs 6.

les brasures en :

er le panneau de cote.

que suivant

Présenter le panneau de cote et le maiatenir a
'aide de serre~joints. S'assurer de l'alignement
avec la porie latérale.

Assembler per points de soudure electrique sui-
vant les lignes @
LP.1,LP. 2, LP.3, LP. 4

LP. 5, LE: B,

éiancheité par brasure aux poinis




Manuel 581-5

OPERATION N* 3. 822-1 « v van sur vt en Op. 5. 822-]

REMPLACEMENT D'UN PIED AYANT INFERIEUR

5. 80-1

Cette opdration ne nécessite pas le passage de la caisse au marbre,

Outillage wtilisé © - MR. 830-82/ 24 : qabarit d'entrée de porte.

Ponr cltecimer cetle upération il faut deposer an préalable

la glace de pare-brise,
- 1' aile avant,
ia porte latérals,

=

les gar~itures d'étanchei’2 de porte, de tole |




9681

8953

OPERATIONM N* 5. 822.1: [rarauv sur

b ) Dégraier les points suivants :

- P 1 {cing points ),
- P 2 (quatre points ),
-P3et P4 (deux DO*n'S ).

¢ ) Eliminer la brasure en : B.1.
Déposer le pied avant inferieur.

. Déposer la tdle latérale d'auvent :

a ) Dégrafer les points de soudure suivant les ii-

gnes
-LP.6-LP.7-LP8etLP &
b) Dégrafer le point F 5.

¢ ) Eliminer les cordons de soudure electrique
c Ll

Déposer lo tole latérale d'quvent.

PREPARATION

. Préparer les lignes de degrafage.

Reformer les tdles si nécessaire.

Dégrafer les zones de soudure des elements neufs.
Redresser, si nécessaire, le pied avant de soubas-
sement et le brancard latéral de soubassement.

POSE.

Positionner la tole latérale d'auvent et l'assembler

par points de soudure électrigue suivant les lignes:
-LP.2-LP7-LP 8etLPS
ainsi que le point P. 5

. Exécuter des points de soudure électrique « bou-

chons » (appareil SAFERPOINT |} suivant la ligne :
- LP.6.

. Assembler par soudure cutogéne en : C.1 {deux

cordons )

. Positionner le pied avant '.[ rieur et | assembler :

a) Par points de soudure électrique suivant les
lignes
-LP.l-LP2-LP.3-LP4etlLP
Par points de soudure electrique « bou
(appareil SAFERPOINT } en :

-pP1

o

(cing points J,
P.2 { quatre points ),
P 3 et P. 4 (deux peints)

Réaliser lo brasure en  3.1.

I'étanchéité par masticage.



6
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REMPLACEMENT D'UN PAYILLON

Qutil spéeial ulilise

- Gabarit de porte latérale : MR. 630-82 24

Pour o foctner cette apdration (f jaut dépaser. au prrealablc

ia glace de pare-brise,

les glaces de custode,

les profilés d'étanch

le hayon et son prefilé d'etancheits,

les garnitures de pavillon, de pisd avant, de pied milieu, de tia

pannecu de custode,
l'insonorisation du pavillen,

- les ¢ :bes nlastigues d scoulemen- 4 eau de |

)

trgversa

caverse arriarse ds oo

(o]

ar

'
A

Lich

it8 de porte latérale et de custede { @ leur partie superieure seulement )

arriere et de

[
Lo
[
[S3)

wy




OPERATION N° 825.1 ¢ Travans sur parillun,

REMPLACEMENT D'UN PAVILLON

(o)
| O
1O
e

DEPOSE 7. Présenter le pavillon neuf sur la caisse :
1 E ) ‘ol | P ) De chague coté. découper et ajuster, suivant X X,
- Ltayer les pieds mtrant el s pie 5 TR, CIL‘l,dIoM la téle du pavillon @ celle du pannecu de custode.
du brancard de pavillon, afin d'éviter toute défor-
mation lors de la dépose de la tdle de pavillon. 8. Assurer | étanchéité des embouts d écoulement
d'eau de la traverse arriere de pavillon, si ceux
2. Dégrafer les points de soudure électrique suivant ci ont été déteriorés lors de la découpe du pavillon
les lignes : en XX (et ssxmciriquenent)
-LP.1 - LP.2 - LP.3 et symétriquement
POSE.
3. Découper la téle de pavillon suivant : X X ¢/ sy- y ; . . . v s
P P FE 9. Mettre en place le pavillon et le maintenir a I'aide

métriguement. en respectant les cotes indiquees
sur la photo ci-dessus
a = 75mm b = 60 mm 10. Souder « bord & bord » @ l'autogéne, les toles
en XX, et syxmétriquement.

de serre-joints.

4. De chaque coté. éliminer : . . . _ _
11. Assembler par points de scudure électrique sui-

- ie iépét d'étct'?n Bl 3 gi. vant les ques i
- lg brasure en : -LP.1 - LP.2-LP.3 ¢! symétriquement

12. Réaliser | étanchéité par brasure en: B.1 «/ sy

meltriguenen!.

5. Dégager la téle de pavillon.

13. De chagne cuté. retoucher ol étain les Daison:
PREPARATION o ~
- pavillan cvec oled avant en ! S

~avillon ¢ 2c sanneaqu de custode 200 XX

5. Préparer les lignes de degrafage.

Reformer les tdles si nécessaire.

Décaper 2s zones de soudure de | élement neut.
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Cotte opdration nécessite le passage de la caisse au marbre.
CUutils spéciany u!ilisés : - 2600-T : marbre tous types,

- 2606-T : équipemsnt « D tous types » pour 2630
- 2629-T : équipement « S { i

eliectuer cette npération i faut déposer. an préalable

essieux avan: st arriere,

ailes avent et ls hayen,

oare-chocs
- les sieges avant et
- les garnitures intéri
- les garnitures intérieures des
- les garnitures de coffre et de

iz trappe d'acces qu reservol
- le reservoir d'essence,

- { ! { g n3l que e 1clscequ ."‘f“,":}'ull’ ue,

"
& i
@
o
7]
5]
o !
(9]
14

ares [ ne pas desacconpies v captear, du tube oo commdiie)
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H
P
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b |
)
P
G

e s 4 P R PP AV R4 R T8 ARSI R 4 H in  APRRa 48

(%

[92]

z |l
GE
;nconce
5. Fi
Assambler suis
. Déposer 1'unit arriere de soubassement : sant les
o, Par Pivicricur de la t'rrf\'\‘r‘.,deg afer les pol a} Par o dessous do la caisse, of do chagne o,
de scudure 2lectriqus, suivant les !1q.;ea : - LP. 15 [ licison du renfort de plancher au lon-

~LP. 12-LP. 13-LP. 14« LP. 15 ¢/ symetri~
Juenreirt,

bl Par Cintéricur de la caisse, et dv chague cite !

{3
- LP. 12 (jusqu'ou passcge de rous intérieur ),

6. Poser la rallonge (1) d2 plancher arriere :
. . . ; : ) ' RO - y i
Déposer les toles de fermeture { 2), puis continuer De coayne caté. sou 5
3 _ ) -LP- i T —
le degrafage suivant les lignes : L1 ('deux lignes en guinconce ),
. : LB, I =P 3 -0LP8
- LP. 16 {lizison du renfort de plancher au longeron) palledaieill-Seoedic

ial
. . o - ntre LP f LB g
-LP 17 - LR 18 ef svmetriguement. LP. 10entre LP 2+ 3

¢ Meu'sr les cordons de seudure: Slecitiaus on - 7. Poser latole (2) de fermetura de iong ron :
PoltmeemteEs T : SlgUE e 1 e iMrS iyt | i
Cl-C2-C3etCd it BN ST o PO SR (55 HERE
- LP. 3 et LP. 4 vt samitriguement.
d) D2pasar 1'unit arriers de soubassement

[xe]

Exscuter des peints d2 soudure electrigue « bou-
chen w fuﬁpc'ﬂ‘f SAFERPOINT )

al Par Uintérivur do la caisse. vt de chagne caotd

s”.iv”mi les lignes
3
13 - LP 1d4et 1P 15
- LP‘ 12 {la pariie plocee sous les passages de

b‘ a"m fexierivarde fa caisse, ot de chague o
1 les lignes '

-LPB6-LP 7-LP 8

. LP 10 entre LP let P 2

9. Executer des cordons de soudure ¢ l'arc en :
Gl » G2 - G.3 gt C.d

10. Réaliser I'étanchéité par brasure 2t masticage.
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Op. S, 840.0

REGLAG

m

DES ELEMENTS D'HABILLAGE

B T T ———

Jeu entre aile arriere et porte latérale

Faux parallelisme maximum

cile avant et porte laterale : ... ...

Faux parallélisme maximum

Jeu entre aile avant et capot :

Faux parallelisme maximum

Faux paraile

Ty
O max, 2ntre porte e ai ia [

-
V) 4 mm

sur UV mm

52 mm

mm sur 500 mm

2 A !
o G
v it wt




pavilion 2t hayon

w
(%]

-

Foux parallelismemari ¢ sueone s S e —— i 7 0.5 mm

) ' 3

4 5
- Jeu entre custede et nayon @ ... . L B . B

Fatix paral e lisme miadl & oo nmnmarss s st s T —— o v 2 0.5 mm

- Jeu entre aile arriere et hayon @ ...

i
=]
3]
=
{ e |
2y
3
=

< J
T ] . i - & LA
Jeu € w2 roue 2fane I - B p——— . L Grepric S j 6
1 | ap ' . i o
! e gyle arriele [ 122 i v : % -
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G

E D'UNE PORTE

8797

o

6.

LATERALE

. Desserrer les vis de fixation de la gache

Regler le porte longitudinalement :

Desserrer les vis de fixation des charnieres sur
le pied avant,

Déplacer (d cvant en arriere ) la charniére de
porte pour obtenir un jeu de 2 mm entre la contre-
plague de la gdche et la plague du boitier de
serrure.

Oktenir ce réglage en maintenant un jeu constant
de 4,5 = 2 mm entre la porte et les ailes avant

et arriere. Sinon placer des cales de réglage sous

la gache, et reprendre le réglage.

Régler la porte loteralement :

Desserrer les vis de fixation des charnieres
sur la porte.

Déplacer la porte laté:alement pour obtenir un
désaffleurement, par rappert a 'aile avant, infé-
rieur @ 2 mm.

La porte ne doit pas dépasser Uaile arant.

k Rég[er la porte en haouteur :

Le réglage de la porte,en hauteur, peut s'obtenir :

- soit en desserrant la charniére sur le pied
avant,

- soit en desserrant la charniére sur la porte.

Yerifier la continuite de la ligne de lumiere.

Serrer les vis apres réglage.
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OPERAT N N 5, 84141

Roempleeo

AR L

REMPLACEMENT D'UNE PORTE LATERALE

o
n
U
@)
[%]
oy}

1. Protéger la peinture des ailes a

¢ l'aide de chiffons.

2. Déconnecter, en «a», le fil

moteur de leve-glace.

porte.
Déposer les axes (2) et {5,

4. Déposer la porte.

POSE.

5. Présenter la porte sur ses charnieres.

6. Poser :
-~ les axes d'articulation (2) et (5),
- l'axe (3) de tirant.

7. Poser :

- les goupilles fendues (1] et (6] sur les axes

d'articulation,

8. Régler la porte.

9. Connecter, enwa », l= fii d’

moteur de leve-glace.
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£

DESHABILI

1. Déposer la porte.

2. Déposer le rétroviseur exterieur {porfe gauche seu-

iemenf) 3

- Déposer | scrou (1} { protéger les parties chro-
mées ' et dégager le retroviseur et sa tige,
o

- Dévisser 'em le plastique

d'étanchéits {3 ).

3. Déposer lo commande interieure de serrure :

- Déposer la demi-coquille supérieure. Pour cela
déposer les deux vis supérieures en«a»et la
vis (4).

- Déposer les deux vis de fixation (8) et dégager
la demi-cogquille inferieure.

4, Déposer le panneau intérieur de garniture :

Déposer la plaque intérieure d'enjolivement
Four cela:déposer les quatre vis (6) et decoller
! fixé par une bande d'a -

l'enjoliveur inferieur

dhésif double face ).

- Déposer la vis de fixation avant (5) cinsi que
la vis de fixation arriere en« b

- Déposer les deux vis (7) & l'intérieur du vide -
poches,

Z Dégager le pannecu iniérieur de garniture vers
le bas.

5. Déposer le support de commande interieure :

- Déposer les trois vis de fixation (9).
- Désaccoupler le bouton de commande, de la tige
de liagison.

- Dégager le support de commande intérieure.

6. Déposer les fenilles de vinyl d'étanchéite placees

sur les ajours.

8. Déposer le leche-vitre exterieur

(fixé par agrafes ).

9. Déposer le leche-vitre intérieur {10) :

- Pour cela: percer les six rivets « POP » de fixa-
tion, & l'aide d'un foret (¢ = 3,75 mm ).

- Dépeser le léche-vitre et le joint d'étancnh
de la glace.
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. Déposer la coulisse arriere :

FPour cela : deposer la vis {6) et les deux vis

1
an o« oo

- Dapuser les trois vis de fixation (8] du gquice
de leve-glace.

- Dép~ser le leve-glace et son guide arrisre.

. Deéposer ic serrure et la commande extérieure de

serrure :
- Desserrer la vis (15) et desaccoupler la serrure
de iz commuande exterieure.

(7 &

& D""J"‘-’:" lag vis de figation ' 7 1 el {

ger lc

sarrure.

. Déposer le tirant de porfe !

lag vis (3) et (4) et deguger ie

18.

20.

21

22.

aur de

ixation de panneau.
! sans {es \{‘."!'\']')l

3
B Y
orte | saus fe serrer /.

5 ) de la serrure
%

) sur le pan-

¥

commande =xterieure et lo {ixer
par les écrous {13} et {14) {rondelle contact ).

- Accoupler la ti ge de commande de la serrure
ala poignde exiérivare & laide de la vis (15
la serrer lorsgue la course de la poignée permet
uan débattement de 3 ¢ 2 pm arant Uenclencher

ment de e serrare,

Poser le leve-glace et sa tringlerie :

"

Poser le quide arriére de leve-glace et les trois
=g
rondelle contact) sans les

g

vis de fixation (9) {

S QREEE:

Foser le leve- glace . engager la molette infé-
rieure arriére dans le guide arriére et poser les
tre vis de fixation {2} du léve-glace {ron-

- Poser le chaussement inférieur de glace A et
| engager dans les deux molettes supérieures
du leve-glace.

Poser l'ensemble coulisse avant et faux déflec-

teur :
Poser, sans los serrer. les vis de fixation :

e large ),

ronde?. e contact),

lle con tact)
(1

ainsi que les écrous ) (rondelle contact ).

NOTA : Engager la moletie avant du chaussement
de glece B dans la glissiere avant.

Mettre en place la coulisse arriere de glace :

Poser,

sans les serrer, les vis de fixation (6) et
en« b {rondel

le contact ).

Paser la glace coulissante
Engoger la glace aians ses coulisses avant et
arriere.

. Serrer glternativement les vis de fixation de I
coulisse avant miis de le ~oulisse arriére de
lissement doux de la glace.

son chaussement.

(5)et (8]

optdel 1

rondelle caoni-
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ia glace coulissante

: ' v
lar la aloce en
\j. PR .

<l reslage de la elacc par rapposi au ardnrcand

de paiillon s eifectuera forsgu porie svrd
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pusde su-l ol enl
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26. Poser la porte sur le véhicule et régler sa posi-

tion par rapport aux lignes de lumiere et a l'alle
arriére.
Serrer les vis de fixation des charnieres et du ti-

rant de porte.

27. Régler le leve-glace et la coulisse arriere de le-

ve-glace de fagon que le bord supérieur de la gla-
ce soit parallele au brancard de pavilion.

Bloquer les vis da fixation (3] et {4] du leve-

glace et la coulisse arriere.
28. Poser les feuilles de vinyl sur les ajours.

29. Poser la gorniture interieure :
L'engager dans le profilé supérieur et la fixer a

Vagrriére o | aide des vis sit

=t
@
1Y
w

U'avant et a
enwavet b etdans le vide-poches par les

30. Poser l'enjoliveur inferiev- -
Cet enjoliveur doit etre remplacé systematique-
] f Y g

ment aprés chaque dépose. Nettoyer la tole a
!

8923

I'alcool. Présenter 1'enjoliveur aprés avoir reti-
té les papiers de protection de I'adhésif. Poser

les quatre vis {8).

31. Poser la commande interieure :

- Prssenter la demi~cequille inférisurs et la fixar
W

52 !
lecrow {11}
ATTENTION : Ne pas marquar 1'écrou lors du

3511
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Manuel 5815

OPERATION M' & B44:-1 « Bewplacomor

REMPLACEMENT D'UN HAYON

DEPOSE.

1. Déposer :
- le profilé d'étanchéité (2),
- le bandeau (3) de finition crriere de pavillon,
- les vis de fixation de la gurniture supérieure

avant (1) de hayon.

2. De chaque coté, déconnecter, et dégrafer, le fil
électrique (4 ) (alimentation de lunette chauf-

fante et de plaque de police ).

3. Déposer le hayon :
D¢ chague coié, deéposer :
- la goupille (7],
- 'axe (6) du compensateur,

- les vis de fixction (5) de la charniere.

Dégeger le hayon.




8784

4, Présenter le hayon sur ses charniéres et poser

5. D¢ chague cGté, poser :
= I'axe (3) du compensateur,
- la goupille (2) de "axe (3) (rondelle plate ).

6. Régler le hayon.

7. De chaque c6ié, connecter le fil électrique (4).
(alimentation de lunette chauffante et de plaque

de police ). Poser 'agrafe de fixation.

8. Poser :
- la garniture supérieure avant de hayon (5 ), et

les vis de fixation (rondelle cuvette ),

- le bandeau (7) de finition arriere de pavillon,

u
- le profilé d'étanchéité (6).




OPERATION N S B2 prowr abitlage o ittt STl R Op. §. 844.2

DESHABILLATE L7 HABILLAGE D'UN HAYON

SR

DESHABILLAGE.

1. Déconnecter les fils (4) et (8) d'alimentation de
la résistance chauffante.
2. Déposer les vis de fixation et dégager :
- la garniture inférieure (3),
- la garniture supérieure (6),
- les garnitures latérales (5) et (7).
3. Déposer :
- la gdche (2),
- les chapes de maintien (1) des équilibreurs.
4. Déposer |'éclaireur de plague de police
- Déconnecter le fil d'alimentation {11).
- Déposer :
- les écrous «plastique » moletés de fixation du
cabochon,
- les écrous de fixation (9) de l'éclaireur.
5. Déposer la plaque de police :
De chaque c6té, déposer en « a » les écrous de
fixarion de la plaque et dégager celle-ci.
6. Déposer les fils électriques
- le fil de masse (12) de la résistance chaufiante,
- le fil d'alimentation (14 ) de 'éclaireur de

plagque,
- le fil d'alimentation (13) de la résistance chaui-
fante.
7. Déposer la gluce de hayen e 525 profilés enjoh-

veurs.
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OPERATION M 5. 8442 0 00 hwhilfupe of babillase o w hay o

HABILLAGE.

8. Poser la glace de hayon et ses profilés enjoli-
Veurs.
9. Poser les fils électriques. Mettre en place :
- Coté gauche :
- le fil de masse (1) de la résistance chauffante,
- le fil d'alimentation (3 ) de l'éclaireur de pla-
que (agrafe de fixation).
Coté droil :
- le fil d'alimentation (2) et le
résistance chauffante (agrafe
Poser :
- les chapes de maintien (7) et (10) des equi-
libreurs,
- la gache (9) (cosse du fil de masse (1) sous
l'une des vis ).
Serrer les vis de fixation (rondelle contact).
11. Poser 1’éclaireur de plaque de police
Mettre en place l'éclaireur Serrer les vis de fixa-
tion (4) (rondelle contact ).
Poser le cabochon. Serrer les écrous «plasti-
que » (5)
Connecter le fil d'alimentation (6) au fil (3.
12. Poser la plague de police. Serrer les vis de fixa-
tion en « a » (rondelle contact ).
13. Poser les garnitures interieures
Mettre en place les garnitures latérales {11 =t
(13), la garniture inférieure {8) et la garniture
superieure (12). A l'cide d'une «piquette» perce:
les trous pour les vis Parker de fixation. Poser
les vis (rondelle cuvetie ).

connecter @ la
de fixation).

10




|- REMPLACEMENT D'UNE AILE AVANT GAUCHE

8662

4. Déqager l'aile en la tirant vers l'avant du véhicule

afin de la dégager des deux centrages sur le pled |
avant.

POSE.

5. Présenter 1' aile avart et 'engager

centrages du pied avant.

dans les deux

S'assurer que les cavulchoucs detaneheiié sont
en place.

6. Poser sans les serrer .

- les vis (3), (4), {
- les vis Parker (2) i1
e

de la commande de cagpot
1. Déconnsciar les cables des bornes de la batterie.
: . 7.
2. la biellette du temperisateur.
lactrique des colliers (1), et
v et wd ne
: de lave-glace, de la pompe
fiae g Y cirzul d huils
{ 8. Regler ia position aiis ovel
1 Slerin)
can! les pontels de pugintisn de (v P
® Q. Uar
T R ToTets
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5.851-1 : Rewmplacewment des ailes arant

e T AT A S A e LT e v e e il

»

1. J2connecter les cdbles des bornes de la batterie.

2. Mcintenir le capot ouvert a |'aide d 'une cordelette
2l dépeser la vis de fixation (6) de la béquille de
capot.

3. Déposer le régulateur (1).

4. Déconnecter en v« a net « b »les faisceaqux d'aile,
ainsi que le fil d'alimentation de l'antenne de ra-
dio.

Degager le faisceau complet vers l'avant du vehi-

5. Déconnz~ter en « ¢ » les fils d'alimentation de 1'an-
tenne d= radio, la fiche de masse, et le coaxicl.

6. Déposer les vis de fixation (2), (3), (4) et (5).

7. Dégager ' aile en la tirant vers 'avant du vehicu-
le, c¢fin de lo dégager des deux centrages sur le
pied avant.

10.

1l

12

13.

. Poser, sans fvs blugues. les vis de Liaiion

trages du pled avant

. . B S
S‘assures gque tan fos gl

sunt vn Plac

(3), (4)et'5) (rondelle contact)

Connectar en « ¢ » les fi
tenne de radio, la fich

Poser le réqulateur !

masse ).

Positionner les faisceaux élecirigques et les

connecter en vaw et «bo,

il

o

Régler la position de

. Connecter les cables qux pornes de lo hatterie.
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8507

8888

B61S

I. REGLAGE DU

3.

4.

5,

CAPOT

MENT.
glage en hauteur.
sserrer les vis de fixation (1) et (2 ) de cha-

entre ; 0,5
mm
-3

Intercaler, si nécessaire, des cales de réglage
entre charniéres et traverse pour obtenir cette conr
dition.

Réglage longitudinal et transversal :

Desserrer les trois vis de fixation (3 ) du capot

sur les charniéres. Déplacer le capot de gauche

& droite, ou d'avant en arriére, pour obtenir :

a) Un jeu de 4,5 = 2 mm, entre traverse inférieure
de pare-brise et capot, avec un faux parallélis-
me maximum de 1 mm sur 500 mm.

b) Un jeude 4,5 = 2 mm, entre aile avant et capot,
également réparti de chague coté, avec un faux
parallélisme maximum de 1 mm pour 500 mm.

VERROUILLAGE.

Régloge de la fermeture de capot :

a) Régler la hauteur des serrures de capot en les
desserrant de leurs supports.

S'assurer que les doigts (4 ) d'accrochage du
capot viennent s'engager dans les serrures.
Les régler, si nécessaire.

b) Régler la commande d'cuverture de capot :
Capot ouvert, serrures et tirettes au repos sur
leurs butées, cables tendus qu maximum sans
décollement des serrures, détendre le cable de
commande pour obtenir un jeu de 0,5 mm &

1,5 mm, entre la butée (5) et l'arrét de gaine.
Puis détendre le cable de transmission de la
serrure gauchke @ la serrure droite pour obtenir
un jeude 0,1 a 1 mm.

En tombant d'une bauteur de 250 mm, le capot
doit étre complétement fermé, et les serrures
revenues a leur position repos.

Réglage de la sécurité de capot :

Desserrer les vis de fixation de la sécurité et

régler la garantie de retenue , pour obtenir un jeu

de 0,1 @ ] mm entre la sécurité et son logement
dans la traverse de plage de phare.

Le capot posé sur le crochet, la sécurité doit

s'enclencher par le seul poids du capot.

Bloguer les vis apres réglage.




2 OPERATION N° §.852-0: Replaoe u capul,

1. DEYERROUILLAGE D'UN CAPOT,

{Dans le cas oU la commonde est désaccouplae)

REMARQUE
e Il est possible de déverrcuiller un capot dont la
*:% commande n'est plus accouplée:

- Soit parce que les cables de commande ne sont

plus accrochés au péne.
- Soit par suite de la rupture du cable.

i MR.63
3o i ?

1. Mettre le véhicule en position haute. si possible.

2. Utiliser 1'outil MR. 630-84/21.

a) Coté gauche :
Introduire 1'outil entre l'aile avant et la téle
de fermeture inférieure du passage de roue. Le
pousser jusqli'a ce que le repére rouge « a »
affleure la tole. Ensuite par tatonnement, accro-
cher la commande d'ouverture de la serrure et
tirer pour obtenir son déverrouillage.

MR.630-84/21

b) (o1 droit : {Sile cable de liaison est cassé )

Procéder comme précédemment, mais exercer

10180

une poussée pour obtenir le déverrouillage.
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QOPECATION N 3, 852-] S Rempla cmeai o d un tetfonl

REMPLACEMENT D'UnN CAPOT

3883

DEPOSE.

1. Déconnecter le fil d'alimentation (1) de 'eclai-

reur sous capot.
2. Désaccoupler le tuyau du lave-glace, de la pompe.
3. Déposer |'axe d'articulation de la béquille (4).

4. Déposer les écrous de {ixaticn des charnieres (2)
et {3).

5. Dégager le capot.

POSE.

6. Présenter le capot sur ses charnieres (2) et (3)

Poser les écrous de fixation {rondelle contact ).

7. Poser l'axe d'articulation de béquille (4) (ron-
delle éventail).

8. Régler le capot.
9. Accoupler le tuyau du lave-glace o la pompe.

10. Connecter le {il d alimentation { 1] de 'eclai-

reur sous capot.
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REMPLACEMENT D'UME TOLE D'HaA

BILLAGE INFERIEURE AVANT.

1, Placer | avant du

2. A {"arani . déposer
- les vis de fixation {1 ) des cond

3. e chague cord. déposer

P

ondu

‘g vis ce fixation (4] sur [o tole de

1

Lunit avantg

vehicule sur cales,

ts de retroi-

FiLy

e T bormpuniemie: Tk
sur la trgverse int

lie contact ', sans
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| REMPLACEMENT D'UN PARE-CHOCS AVANT.

9683

58).5

Maonuel

964

F662

vis de fixation (1) et dégager la grille

2. Déposer :

- les deux vis (7) fixant le conduit de refroidisse-

ment,

- la vis (9) fixant les avertisseurs.

3. Déconnecter les fils d'alimentation des feux de di-
rection.

4, Déposer les supports de pare-chocs :
Déposer :
- les six vis (8],
- les quatre vis (6),
- les quatre écrous (5).

Dégager les supports.

5. Déposer le pare-chocs :
Déposer :
- les deux vis (2],
- les deux vis {3),

- les écrous (4).

Dégager le pare~chocs.




B OPERATION N° 8. 8551 : Remlacomen: d'un pare-chbnes

9662

POSE.

6. Poser le pare-chocs :

Présenter le pare-chocs, le maintenir en place par
les deux vis (3) et les quatre écrous (5) {rondel-

le contact ).

Poser les écrous | 1) (rondelle contact).

7. Poser les supports de pare-chocs

Poser :
- les quatre écrous (4) (rondelle contact),
- les quatre vis (6) (rondelle contact),

- les six vis (8) (rondelle contact ).

8. Connecter les fils d'alimentation des feux de di-

rection.

968

9. Poser :

« les deux vis (7 ) (rondelle contact ) fixant le
conduit de refroidissement du radiateur d'huile,

- la vis (9) (rondelle contact) fixant les avertis-

seurs.

10. Poser la grille de calandre.

Serrer les vis de fixation (10}
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QRERATION NM? S 855.1 : Remplacowont un paecschoos

Il - REMPLACEMENT D'UN PARE.CHOCS ARRIERE

1.5

Manuel

< DEPGEE
1. Déposar les garnitures intérieures du coffre ar-
riere :
- Déposer les seize vis Parker (1) fixant les gar-
nitures latercles { 7).
~ Déccller la garniture { 3} de jupe arriere de colire
gjours « Q.
2. Déposer les blocs de signalisation arriere
Déposer :
- les deux vis Parker (4! 2t dégagar le boltier de
ligison,
o - les huit écrous (9).
2 Déconnecter les fils d'alimentation.
o
b
3. Déposer la partie inférieure du pare-chocs arriere :
Déposer :
- les quatre vis (6],
- les deux vis (5.
Dégager la partie inférieure du pare - chocs.
4. Déposer la partie supérieure du pare-chocs arriere :
Déposer
- les quatre vis (7) (par les ajours «an),
= - les quatre vis {8) ( par les ajours «bw).
S Dégager la partie supérieure du pare-chocs.

8806




OPERATION ™M 5.

32

480

8803

9544

Poser :

- les quatre vis (2) (rondelle contect) (par les
aiours «by,),

- les quatre vis (1) (par les gjours «aw)

NOTA : Nv pas oublivr dv poser {e joint de fiud-
¢ J

tion latdrale surv {e pannean de coid.

[,

Poser la partie inférieure du pare-chocs arriere

Poser :

- les quatre vis (6) (rondelle contact ),

- les deux vis (4) (rondelle contact ).

7. Poser les blocs de-signalisation arriere :

Poser :
- les huit écrous (3) (rondelle crantée ),
- les deux vis Parker (5) fixant le boitier de liai-

son.
Connecter les fils d'alimentation des blocs de si-

gnalisation arriére.

8. Poser les garnitures intériesres du coffre arriere :
- Coller les feuilles vinyl d'étanchéité sur les
ajours «an
- Poser les garnitures latérales (8) a l'cide des se:
ze vis Parker (7).
- Coller la garniture (9) de jupe arriére du cofire
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CRERAISH M 5. 9811« Remplacement dune glace de paresbrise, Op. S, 96141

L1y

REMPLACEMENT D'UNE GLACE DE PARE-BRISE

PRODUIT EMPLOYE

o

—& produit employé pour le collage d'une glace de pare-brise est un boudin de néopréne extrudé, contenant un

o]

—

gent vulcanisant et une resistance élecirique incorporée,

a vulcanisation est obtenue par passage d'un courant { alternatif ou continu) de 6 volts par metre de cordon

Ce produit fzbriqué par la Société BOSTIK est désigné sous |'appellation de « SOLBIT » : sa conservation est
de six mois a température ambiante.

Ce prodiuit est vendu par le Service des Piéces de Rechange qu: le livre sous emballage carton
Les trois é:iquettes collées sur ’emballage indiquent respectivement :
Etiquette « 2 v : les propriétées physiques du produit [ longueur, diametre, date de fabrication, etc )
*Etiquette « b » 1 le N° Pizces de Rechange et la date limite d'utilisation qui en cucun cas ne devra éire dépassée
Etiquette « ¢ » le temps de vulcanisation a appliquer lors de la pose du pare-brise.

On trouve a l'interieur de cet emballage -
- Un cordon « SOLBIT » (2) - Un flacon (1) de liquide primaire - Deux cales en caoutchouc (3) - Un brin de corde

a piano d'une longueur de 0,60 métre environ - Une notice d'utilisation.

*NOTA

Le Service des Piéces de Rechange vend ce produit sous le numéro 5.403.182 P.

Le

MATERIEL EMPLOYE

9607

Les opérations de dépose et pose d'un pare-brise
nécessitent |'emploi d'un outillage spécial.
a) Le petit outillage qui peut étre aisément confec-
tionné par |'utilisateur. Il se compose:
- d'un petit tournevis coudé A.,
- de deux poignées B munies de deux serre-cables
C, pour maintenir la corde & piano.
-d'un jeu D de cales d'épaisseur 4 a 8 mm.
-d'un calibre E pemmettant de contrdler l'enfon-
cement du pare-brise sur la traverse superieure

de baie.

5) Dans les ateliers ne disposant pas d une installation #lectrique sous une te:
de prevoir |'achat d'un transformateur 220 -

\

nsion de 24 voi:s, il est recommandg

112724 d une puissance équivalents a 250 ou 300 VA environ.

(% ar exemple: transformateur DERI Type: SPS 250 ou SM 250 1.



OPERATION M 5. 9811 ¢ Re v vivvmen Duone glace dv pore-liris e,

sa partie la plus proche du p
2. Desoser le capot.

3. Deposer les essuie-glace.

4. Déposer les enjoliveurs de pare-brise.

5. Deposer :
- le profilé cacutchouc inférieur (2 ),
- le profilé plastique (1) de finition du pavillon.

6. Protéger les garnitures intérieures de pied avant
a l'aide d'un profilé en tole en forme de « V » dont
| une des ailes sera engugée entre le pare-brise
et la garniture.

REMARQUE : (ctte profection est ndcessair
afin de we pas marquer la sarniture trace de bro
lage ) lors de la dépose du pare-brise a laide dv

Q07

la carde a piano.

7. A l'aide d'une lame coupante retirer l'excédent de
produit « SOLBIT » se trouvant entre les bords
du pare-brise et la feuillure.

8. Déposer la glace de pare-brise :

a) A | aide du tournevis coudé, pratiquer une
petite ouverture dans le cordon « SOLBIT »
pour permettre |'introduction d une corde a pia-
no (¢ = 0,6mm - longueur 500 mm) entre la
glace et la feuillure.

Fixer,a chague exuémite de cette corde a pia-
no, les poignées B o | aide des serre-cables.
Par un mouvement de va-et-vient scier le cor-
don « SOLBIT » sur toute la périphérie de la
glace.

NOTA : Prevoir de quatre a six brins de corde
& piano (b = 0,6 mm - longueur 500 mm ) pour
la dépose d une glace

b) Déposer la glace de pare-brise
Loemplol de ventouses pacilite celte operating,

9. Déposer le rétroviseur interieur.

93298

PREPARATION.

10. A I'aide d'un couteau, nettoyer les reste du cordon « SOLBIT » adhérant & la glace et & la feuillure (Poncer la

feutllure si nécessaire, il est toutefois inutile de la mettre a nu ).

11. Poser :
- le profilé caouichouc (2) sur le bord intérieur d2 lao traverse inferieure,
{atte

- le profile plastique (1) dz finition d
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IERNTe,

la glace et la traverse inférieure de

reqiise:

an adhésif ¢ glace et la traverse inferieure de baie,

caoutchouc {2) de la traverse inférieure de baie.(Si néces-
p

arfaire cette portee ).

s de lag traverse pour

Cole ioos gu b ost ol cossatiec D a tcane du parc-brise daprcs collag

cHio afrcralion oSt rgpodor

N 0 3 ! "
Hosopr dffioric g foovecution o oot aficralion

POSE:

13. Nettoyer soigneusement o | alcool la feuill

1 oo )

pourtour de la glace ( zone d2 collage |

re |

- la feuillure de pare-brise,
la face interieure du pare brise, sur tout son
pourtour, sur une largeur de 20 mm ( porter

cette largeur ¢ 40 mm pour la partie inférieure ).

NOTA - Eviter tout contact (doigts, chiffons, etc)
avec le liguide primaire deposé sur le pare-brise

et la feuillure.

15. Préchautfer le cordon « SOLBIT » :
Connecter les extrémites de la résistance g une
source de courant de 24 volts.
laisser Sous teusion deuy a (rois miniles
Déconnecter la résistance lorsque le cordon
« SOLBIT » est devenu won of [gercment pois:

SN

16. Mettre en place le cordon « SOLBIT » dans la
feuillure de pare-brise, en croisant ses extré -
mités a la partie inférieure, dans |'axe de caisse

et vers |'extérieur.

licraser la jonction de tdcon a Coiter wne trofp

arandc surdparsscur du cordon.

17. Poser lo gloce de pare-prise sur le cordon. La
glace doit reposer sur les cales caoutchouc et
etre centrée duns

5
realisés au @ 12 alinée ¢

18. Connecter les ext-emités du cordon « SOLBIT »
a la source de courant (24 volts ).




4 OPERATICN N° 3. 961-1 : Rewmplacement o wwe glace de parehei

19. Appuyer sur le pourtour de la glace pour lul faire

prendre sa place asi mettre au cordon
de fluer entre la ure

Loempreinte de collage qui apparaid sur {a gla
frnme de Uextricur bdort aoade i fargear mini-
waem e 3 o, e dodt frdscutor e aspoect anir
ol brillant sur tonte sa suriace
Des zones blanches indiquent un manque d adhe-
rence : elles sont la preuve d une chsence de li-
guide primaire, ou d un défaut de nettovage
20. Controler ! enfoncement de la g
lure supérieure ¢ | aide du call

IMPORTANT : Un enfoncement de 4 %’5 mm

est nécessaire pour la mise en place correcte de
I enjoliveur supérieur, ce qui conditionne sa te-
nue a grande vitesse.

21. Dégager les cales en caoutchouc soutenant la
+0,5 glace.

4mm 0o
22. Faire chauffer le cordon pendant une heure .

Ce temps est indispensable pour obtenir une par-
faite vulcanisation du cordon « SOLBIT ».

23. Déconnecter les extrémités du cordon.
Apres refroidissement, araser les extrémiigs du
cordon qu droit de la glace.

24. Nettoyer a l'alcool les traces de liquide primaire
visibles sur la glace.
Si la carrosserie o été tachée par le cordon
« SOLBIT », frotter les taches & l'aide de |'ex-
cédent de cordon. Essuyer ensuite avec un chif-
fon doux imprégné d'essence.

25. Poser les garnitures intérieures des pieds avant.

26. Poser les enjoliveurs de pare-brise.

@
<
o 27. Poser et régler les essuie-glace.
28. Poser le rétrovisseur intérieur.
29. Poser et régler le capot.
— R - — 30. Déposer les protections.
A ‘ i IMPORTANT -
Aprés la pose d'une glace de pare-brise. i/ ¢/
impéralil dv laisser e i éhicule immaobilc pondan
six henres.

@ CALIBRE E ‘ 30

e

Ne pas exécuter des travaux nécessitant un levuge

oL |
A _ [T du véhicule.
i

(&8
(&)

il j—

98-
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COLLAGE DES ENJOLIY

- B g

Le produit employe pour le collage des enjoliveurs de pare-brise est un
mastic extrudé a base de caoutchouc synthétique doté d'un pouvoir col-
lant eleve.

Ce produit est fabriqué par la Societé MINNESOTA.

Le Service des Pieces de Fechange vend ce produit sous le N° Z(C.9.855.105U
et le livre sous emballage carton sur lequel se trouvent une etiquette indiquant
la date limite d'utilisation du produit et le numéro de Piéces de Rechange.

Cet emballage contient:

un cordon butyl (1) d'une longueur de 2,50 métres environ.

un sachet plastique (2) renfermant deux tubes contenant du liquide
primaire et deux éponges.

une notice d'utilisation.

REMARQUES: Le produit doit etre stocke a tempercture anbiante
(15& 30 C).

Le Service des Pieces de Rechange peut fournir séperément,sous le

N° ZC.9.855106. U,le sachet plastique renfermant le liguide primaire et

les éponges. En effet lc date limite d'utilisation s'applique principalement

cu liquide primaire,le cordor butyl pouvant étre utilisé dans les quinze jours, @
rois semaines, qu-dela de cette date.



o ement dies enjolivenrs de pare-orse

er i bhae da pars brise a4 1 aid
2ger la baie de pare brise 4 1 aid

e de papier adhesif.

le
J

couvre-joint central:

\ - P s C ] ra
A, fixant ces pieces sur la traverse iniérieure de bale de pare-brise.

$.96-4

4 mm environ

4. Déposer les enjoliveurs latéraux et supérisurs:
Découper, & 1'aide d'une lame souple en acier,
le corden butyl fixant ces enjoliveurs sur le
pare-brise, tout en exercant une légere traction
pour les dégager.

PREPARATION.

5. Retirer le butyl adhérant sur les enjeliveurs et

le pare-brise.

6. Nettoyer soigneusement a | alceol les enjoliveurs
et le pare-brise dans la zone de collage

7. A l'cide des éponges contenues dans le sachet
plastique, enduire de liquide primaire le pare
brise et les enjoliveurs dans leurs zones de
collage.

8. Poser le cordon butyl sur les enjoliveurs
sulvant le croquis ci-dessous sans retirer le
papier de protection.

ATTENTION

-Le contact des doigts avec le produit lul retire

toutes ses propriétés adbésives.

POSE.

9. Poser:
I"enjcliveur superieur,
les enjoliveurs latéraux.

Pour ce faire, retirer le papier de protection et
liveurs sur le pare-

plaguer fortement les
brise.

ATTENTION

baie de pare-brise.
- Les enicliveurs latéraux comportent,a ieur
ieure,un becquet venant s accrocher
1
! u

Sr
du talon de | enjc..veur supérie
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p—
10. Poser 25 2njoliveurs inférieurs et le couvre joint centra

Les {.x2r sur la traverse inférieure de baie de gare brise ¢ |

ar les essuie glace.

Le Service des Pieces de Rechange [ournit deux modeles

Avant collage de | ancien modele, couper le talon en va» sur toute sa longueur, comme indigue sur la figure.

S 941

ANCIEN NOUVEAU

REMARQUES

[| est possible de recoller les enjoliveurs supérieurs et lateraux sans déposer les essuie-glace et le capot
'dans ce cas opérer comme indiqué du paragraphe 4 au paragraphe 3 inclus ).

Dans tous les cas, la perte de | enjoliveur supérieur nécessite la dépose des enjoliveurs latéraux.
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DFERATION N7 5, 9014 ¢ {raranx sur vlacos {atoral <, Go, S, 9614

POSE.
3. Positionner la patte-sucport (3 de verrou et le
i bouten (4 ) sur Ic
tant la cote « a .
4. Metire en place la gloce de custode.

Poser :

- les trois vis (2 ) {rondzlle contact ),

- les quatre rivets « POP v {4 — 3,5 mm) fixant
l'encadrement de la glace sur la partie supe-
rieure du pied milieu.

N 5. Mattre en place :
&= - la garniture interieure do punneau de custode |
o IS8 I 1 WL
- le profilé d'etancheite de porte avant (5).
\
F T
|
=
L L
g
P
2 I
-=x J !
i
[ !
|
| F—— ——F|=—— /
o i i /
] H a
1
__L_'lf'-?l:—_-- = :V /
Z/
/I—
| L \
S p— \ |
a 20 : 0,1 \
| - o
5 verrouy fermeé 4 ~

ae

1
1
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REMPLACEMENT D'UNE CLACE DE HAYON

PRODUIT EMPLOYE.
Y117 S
9282

contenant un agent

Le produi: employe pour le collage d une glace de hayon est un boudin de neoprene ext

cnisant et une résistance €lectrique incorporee,

Le vulenniszation est obtenue par le passage d'un courant { alternatif ou continu! de B volts par metre de cordon.

Ce produic,:abriqué par la Societé BOSTIK est designé sous | appeliation de « SOLBIT ..
il existe deux sortes de produits
a) Un precuit destiné a 1z fabrication, dont io conservation n est gue de cing semaines ¢ température ambiante, ou

itlimit2e @ une température inférisure a 0° C.

b Un produit destiné a la réparation dont la conservation est de six mois @ température ambiante.
Le cordon « réparation » est vendu par notre Service des Pieces de Rechange qui le livre sous embeailege carton.
Les trois etiquettes collées sur | emballage indiquent respectivement ]
Etiquerie « a » : les propriétées physiques du produit { longueur, diamétre, date de fabrication, etc).
Etiquetie « b« le N° Pieces de Rechange et la date limite d utilisation qui,en aucun cas,ne devra étre dépassée.
Etiquette « ¢ » : le temps de vulcanisation a appliquer lors de la pose.
On trouve @ | intériewr de cet emballage :
Un cordon « SOLBIT » (2) - Un flacen (1) de liquide primaire Deux cales en caoutchouc {3 ) - Un brin de
corde o piano d une longueur de 0,60 metre environ - Une notice d utilisation.
MATERIEL EMPLOYE.
9607
Les opérations de depose et pose d une glace de
hayon nécessitent | emploi d'un outillage spécial
a) Le petit outillage qui peut etre gisément confec-
tionné par 1 utilisateur. Il se compose :
- d un petit tournevis coude A,
- de deux poignées B munies de deux serre-
cables C, pour maintenir la corde & pianec.
(i : -d'un jeu D de cales d épaisseur 4 @ 8 mm.
W
D
bi Dans | rs ne disposant pas d » electrigue sous une t2nsion de I estrec "mnmands
a /v SRAT

une pulssance equivaienn

de pr2volr [ gchat d un transiormateur

{ Far exemple * tromsformatsur DERI Type : SPS 250 ou SM 2 31
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environ

)34 en retrait

Section axe de caisse
partie inferieure AR

drament

o
1
o
O
€

1. Deposer le hoyon.
2. Déposer les garnitures interieures.

3. A V'cide de papier adhésif protéger la peinture
de !'encadrement de la glace.

4. Deéposer les enjoliveurs exterieurs :

Découper le cordon « SOLEBIT » en introduisant

une lame souple d'acier en « a », entre ['enjoli-

veur et la glace, et en «b» entre l'enjoliveur et
la teuillure.

Dégager les enjoliveurs.,

5. Déposer la glace de hayon :

a) A l'aide du tournevis coude A pratiquer une
petite ouverture dans ie cordon « SOLBIT »
pour permetire 'introduction d une corde a
piano {¢& ~ 0.6 mm - longueur 500 mm) entre
la glace et la feuillure. :

Fixer @ chague extrémité de cette corde a
piano,les poignees B o |'aide des serre
cables C.

Par un mouvement de va-et-vient,scier le cor-
don « SOLBIT » sur toute la périphérie de la
glace.

NOTA . Prévoir quatre a six brins de corde

& piano (¢» — 0,6 mm - longueur 500 mm ) pour
la dépose d une glace.

b} Deposer la glace d2 hayon.

Loemploi do ventunses lacilite cotle opdration
REPARATION.

6. A | aide d un couteau, nettoyer les restes du cor-
don « SOLBIT » adhérant @ la glace et a la feuil-

lure.

NOTA - 1l n est pas nécessaire de metire @ nu la
glace et la tole, le cordon « SOLBIT » neuf adhe-
rant parfaitement @ l'ancien. Toutefois, il faut

éviter les trop grandes surepaisseurs (les ponce:,

si necessaire .
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la face interieure de la glace sur tout son pour-

sur une largeur de 20 mm environ.

10. Prechouffer le cordon « SOLBIT » :
Connecter les extremites de la résistance a
une source de courant de 24 volt
[ aisser sous fension doux @ trofs minates.
Déconnecier la resistance lorsque le cordon
o SOLBIT » est devenu wow of fégérement pois-

SN,

11. Mettre en plece le cordon « SOLBIT » dans la
feuillure, en croisant ses extrémités a la partie
inférieure,dans l'axe de la caisse. Placer les
extrémites vers | interieur
Foraser la juction de ja on a criler e (rop

arandv surépaisscnr du cordon.

12. Poser lo glace :
Mettre en place la glace sur le cordon en la

centrant dans la feuiilure suivant les reperes

realises aqu = 7.
5.84<1
13. Chauffer le cordon « SOLBIT »:
Section axe, de caisse Connecter les extremites du cordon « SOLBIT
parhe superieure AV . '
a une source de courant de 24 volts.

14. Appuyer sur le pourtour de la glace pour lui
faire prendre sa place délinitive et permetire au
cordon de fluer entre la glace et la feuillure.

I cmpreite de coliage qui apparait sur la glace

(rue de exicricur ) dait arair nne targewr mini

mum de 5 om. Elle doit présenter un aspect worr
! brillawt sur toute sa surface.

Des zones blanches indiquent un mangue d adhe-

Senviron _/ rence : elles sont le preuve d une absence de

liquide primaire , ou d'un défaut de nettoyage.

204 en retrait

15

16.

8.

1o

. Nettoyer o 1'alcool les traces de liquide primaire visibles sur la glace.

Poser les enjoliveurs :

Le talon de lenjoliveur doit pénétrer dans |'excedent de « SOLBIT v qui a flué entre la glace et la feuillure.
{ aisscr chantior fo cordon pendant +35 mn aprés la pose des enjolivears @ ce temps esi indispensable pour obte-
wiv e pariaite valcanisation du cordon.

Déconrecter les extremités du cordon.

Aprvs retroidissement. araser les extremités du cordon au droit de la feuillure.

Si la carrosserie a été tachée par le cordon « SOLBIT » frotter les taches a I'aide de |'excédent de cordon.

Eszsuyer =nsuite avec un chiffon doux impregne d essence.
Poser les garnitures interieures.

Poser et regler la po-te de hayon.
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REMPLACEMENT D'UN RETROVISEUR INTERIEUR

1. Dégager le rétroviseur de son support.

2. Décoller la semelie (2) de rétroviseur, de la glace de pare-brise, Pour celg,introduire en « a » ure lame soupie

en acier, tout en exercant un effort de traction sur la semelle.

3. Si nécessaire, décoller de la méme fagon le cache piastique (1).

PQOSE.

du cache (1).

A
‘,I

] et eéventuelieme

5. Poser, apres avoir retiré le papier protecteur, la semelle (2) de rétroviseur sur la face interieure du pare-brise.

La clacer dans 1'axe du véhicule, a la cote indiquée sur le dessin ci-dessus

11

6, Poser, apres avair iré le papier protecteur, le cache plastique adhesif {1 )sur lat
PR
qu droit de la semelle {2).
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REMPLACEMENT D'UNE GARNITURE DE FAYILLON

L

QhA 4

DEFOSE.

Déconnecter le cdble de la borne négative de la
batterie.

Deposer :

- le cabochen d'éclaireur de plafonnier (1),

- los vis de fixation (4 ) de la platine (5) et de-
connecter les fils d'climentation.

- les vis de fixation (3] des pare-soleil,

- les vis de fixation (2 ) du support central des
pare-soleil,

- le profilé en plastique (6),

- les garnitures d'étanchéité de porte (8) et de
cusiode (9) au droit du brancard de pavillon.

Dégager les garnitures de pied avant (7), sans
les déposer.

Dégrafer, sans les déposer :
- la garniture (10) de traverse arriére,
- les garnitures de custode (11 ).

Déposer la garniture de pavillen :

- A l'aide d’un petit tournevis coudé, degager la
garniture de pavillon au droit des brancards de
pavillon et de la traverse supérieure de pare-
brise.

- Dégager les arceaqux en les basculant vers l'ar-
riere.

NOTA : Le dernicr arceaun est fixé sur la traverse

arriére par quatre agrafes (12) : les retirer avant

la dépose.

- Dégager la garniture de pavillon.

Retirer les arcequx de la garniture déposée, en
ayant soin de repérer leurs positions, leurs
longueurs et leurs galbes n"étani pas idenliques.
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OPERATION N* 5. 9881 : Rum,

PREPARATION.

7. Engager les arcequx dans leurs gainages respecti
de la garniture de pavillon.

POSE.

8. S'assurer que les obturateurs plastique (1) et les
entretoises (3 ) sont en place { les coller si néces-
saire ).

9. Présenter la garniture de pavillon.

a) Poser 'arcagu arrigre et le fixer sur la traverse
de pavilion ¢ i'aide des quatre agrafes {2 i
b) Poser tous les autres arceaux et tendre lo gar-

niture sur toute sa longueur.

c) Engager !a garniture de pavillon entre le pro-
filé (5) et la traverse supérieure avant de la
baie de pare-brise : tendre la garniture longitu=
dinalement.

d) Engager la garniture entre le profilé (4) et les
brancards de pavillon : tendre la garniture frans-
rersalement,

10. Poser :
- le profilé en plastique (8),
- les garnitures d'étanchéité de porte (10 ), et de
custode (11),

- les garnitures de custode,

- le bandeaqu arriére,

- les garnitures de pieds avant (99,

- le support central (14) et serrer les vis de fixa-
tion (13),

- les pare-soleil (15) et serrer les vis de fixa-
tion {16 ).

11. Poser 1'éclaireur de plafonnier :
- Pratiquer une ouverture dans la garniture de
pavillon pour permettre le passage des fils

d’alimentation.
- Poser la platine (7) et la fixer & 1'aide des vis

Parker (6).
- Connecter les fils d'alimentation.

- Poser le cabochon (12).

12. Connecter le cable négatif a la batterie.

9661
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LISTE DES OUTILS SPECIAUX FIGURANT
AU FASCICULE N” 5 DU MANUEL 581

NUMERDO REFERENCE
! ]

DESIGNATION Methodes de !'outil

Reparctions

@ TOLERIE

Marbre © tous types » 2600 - T I
l

Pieds, plaques et barre d'ancrage pour 2500-T . ... .. . 2640 - T

Support de caisse sur marbre - . 2627 - T

Equipement du 2600 - T pour le controle des caisses du

type « D N : e o 26806 - T

Complément au 2606 - T pour le controle des caisses du

tyce « SM »

Ensemble de deux calibres pour le controle de 'unit avant. | o 2633 - T

(s'utilise avec une barre 2632 - Tbis '

Ensemble de calibres et douilles pour le controle de | unit |

GEETRTR: . 1 R T O 00, SR SR S 2634 - T [
( s'utilise avec la barre 2632 - T )
Barre de controle [ ¢» = 19,85 mm - longueur = 1 m} ... . . . 2632 T
Barre de contrdle { & = 19,85 mni- longueur = 1,50 m} .. | e s ks . 2632 " bis
Ensemble pour le controle de | alignement des relais de
direction 3515 T
Cet ensemble comprend :
- une pige de controle 3515-T-A
un socle de controle 3515 T -B
3515-T-C

deux douilles a filetage extérieur

{ cet ensemble s utilise avec une barre 2632 - T bis )
Gabarit de baie de porte latérale : . MR. 630-82 24

Gabarit de oaie de custode ) MR 530-82 25

| @ FERRAGE

Dunl pour | - déverrou: lage du cape! MR

o
[6%]
(e}
(8 4]
~
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PLANS D'EXECUTION DES DUTILS NOM YENDUS

MR 630.84 /2
235

e e

_j
{1
On

|

Peinture rouge

N\

Acier etire 12 dur @=6

Long  dev.PS¢ =636

.
A
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