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DS. 19
DIRECTION

Commande de crémaillére

Bur les woitures DS 18 llvrdos actuellement, le jolnt torigue de tlge
de plston DS 444-84 eat remplasd par un énoénble de deux bagoes disposees
cenoentriquensnt sulvant 1e dessln jelnt (Planche- -1, Fig. 2

une bague en tdflon DS, 444-108

une ‘bague en caogtchous DE. d44-84 3

REPARATION

Il faut-obligetoirement monter l& nouvel ensenble de joinits [S. 444-108
LTS, 444 64 a mgr le pleton,

Les ancisns joints [S. 444-84 ne dolvent plus Etre dtilisds.

Cenx gui pourraient se trougver en stock dans vos magasins devront Etre
détrmlts oo retournds & notre Service Oarantie, ag fur et & mesures de volre
approvialogpesnent. en nouveaux jolnts.

Le montage des nooveaux jolnks peut @tre effectud sans déposer la direc-
tlon complate. TL soffit de ddposgr la ocoamiande de erémallitre-senle [volr f
Opération n° 731 du dictionnalre de rdparation) :

MOMTAGE DES ROUVEAUX JOINTS
|} PREPARATION DES FIECES @
a) Cylindre -

Popr iptroadulre les pnouvenux jolnts sans les détrnire dans le oy-
lindre, 11 fant gae celul-ol posséde un ehanfrein & 17egirde.

Ltexdppgter sl pédcessnlre [Volr, Planche I, flg. 1]

L} Piston -

Edglage de 1"écartemeént des rondelles de plsiogn iPlan:hE‘l. fig. 21 i
1a distapee "d" dolti Bire comprise antira £;4 et 2,55 =mm, |

Choi=zir une rondelle de rdflage appropriée [(parsi les rondolles
D, 444-00°b & 0. 444-090 h) de facon que le minl de 18 cale fonrche 19887
passe et gue Ie maxl ne passe pan.
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2) WISE EN PLACE DES WOUYEAUX JOINTS :

Four falre ostte opédration, 11 g8t indlspensable de possdder les outils
10B8-TP,

2) Joint en cacetchouc -
Utlliger lo chne A" =fip de falre passer progreasivement le jolnt
dy piston sor les rondelles [volr Planche 11, fig. 1.

Celles_ecl dtant maintenues écartdes 4 1'aide de l1a cale 1883-T7.,
amener le joint entre les rondelles, de fagon qu'll reste comcentrigue au
pleton (11 me faut pas giu'il se metie de Ltraverd entre les rondellesl.

b) Joint en téflon -

Frocéder comma prdicédemment,

Ce. joint gat plastigue mals pon dlastlque; pour parfalre sa . mise
an place, 11 fagi ls pdtrelndre entre les rondelles de pizstopn, Uillleer & cck
effet 1 sandrin B commé 1} est indiqud sur le dessin.

3) WISE EN PLACE DU PISTON DANS LE CYLINDRE :

Renplacer tous los Jjolnts de commands de erémailliére par dea jolnis
neufs.
Engager le pleton dqulpd -de ez jolnts daps le cyilpdra,

ApTes avoir falt effectuer plusicurs coursos au piston, 18 ressortlr pour
vérifler e bon dtat du doint en t2flon.

ga remise &n place &8t facile, le& jolnt téllon ayapni alors prle sa place
définltive.

POSE DE LA COMMANDE DE CREMAILLERE
Stassurer que lfaldsage du carter de dlrectlon est trds proprao.

INPORTANT - Avanb de remonter la commande de ordmalllére, ddfnger Ia
begua [1] de 1a tige dé pleton.
Bl pette bague e=t oylindrigue, la remplacer par une bague
& section carrée.
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PL.IT . NT 686
MISE EN PLACE DES NOUVEAUX JOINTS

Fig.1 . Mise en place des nouveaux joints 3 laide du cone 1985-T (A)

Les chanfreins daivent
Humecter les joints ef le cone de liquide s trouver yers l'inférieur

special pour “circuits hydrauliques

Maintenir les rondelles de piston .J
geartées a I'aide de la cale -fourche 1983-T

Fig. 2 . Mise enforme du joint en teflon 3 I'aide du mandrin 1985-T (B

70 VAN
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Faire coulisser la bague ¢ jusqu'en butee ena . Fnii de pisten cppose |
pour refreindre le jeint en feflen, ; i l'axe d'attelage
Le ramener en arrigre peur degager le mandrin
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