Le 26 Novembre 1965

Société Anonyme
ANDRE CITROEN NOTE TECHNIQUE

Capital : 302.460.000 Francs A ES CONCESSIONNAIRES
MM. N IONNA
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DS 21 - DS 19a

BOITE DE VITESSES

N’
Modification des ressorts de rappel au point mort
Depuis Novembre 1965 et a partir des boites de vitesses N° 71 - 1434 (DS 19a) et 65 - 6 266
(DS 21), les ressorts de rappel au point mort des cylindres de commande de lére, 2eme, 3eme et 4éme
vitesses sont modifiés (leur tarage est augmenteé ),
PIECES DETACHEES :
Le Service «Pieces Détachées » ne vend que les nouveaux ressorts.
- REPARATION :
~ En cas d'intervention sur un couvercle de boite de vitesses encore équipé d'anciens ressorts, il
est nécessaire de remplacer les 4 ressorts de rappel au point mort des vitesses AV,
La gamme de réparation ci-jointe indique la méthode & suivre pour remplacer les joints des cylin-
dres de commande et les ressorts de rappel au point mort.
Le diamétre du fil des anciens ressorts était de 3 mm.
Le diametre du fil des nouveaux ressorts est de 3,5 mm.
P
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OPERATION N° DX. 334-7 : Travaux sur faisceaux,

Op. DX. 334.7

REMPLACEMENT D'UN ENSEMBLE CYLINDRE -
PISTON DE COMMANDE DE VITESSES.

DEMONTAGE.

27. Maintenir le capot cuvert & I'aide de la butée MR.
4158.

Déposer :

- la roue de secours

- la commande dynamique (3) des phares

- I'ensemble traverse (2) d'appui de roue de secours
et collecteur d'air (1).

Déconnecter les faisceaux électriques.

Dégager les cdbles (4) de commande de déverrouillage
de capot.

Déposer les ailes. (Cette opération n'est pas obliga-

toire mais facilite le wavail).

28. Déposer la batterie et le bac de batterie.

29. Faire tomber la pression dans les circuits.

a) Desserrer la vis de purge du conjoncteur-disjonc-
teur d'un tour environ.

b) Placer la commande manuelle des hauteurs en posi-
tion basse.

c) Brancher un tube flexible sur la vis (A) de purge
du dispositif de ralenti accéléré, le faire plonger
dans le réservoir de liquide. Appuyer sur la pédale
de frein, et faire desserrer la vis (A) de purge.

30. Déposer le radiateur,

Récupérer l'eau qui contient de I'antigel.
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OPERATION N° DX.334.7 : Travaux sur faisceaux.

31.Maintenir I'ensemble moteur-bofte de vitesses
par la patte d'élinguage, & 1'aide d'une grue d'ate-
lier.

Il est possible d'utiliser le support 1797-T prévu
pour la DS 19.

32. Déposer la traverse avant support de bolte de
vitesses,

Déposer les vis (1-2-3) de fixation de la averse.
Dégager la waverse.

NOTA : Ne pas égarer les cales placées entre la
traverse et le longeron.

33. Désaccoupler les tubes, du verrou d'embrayage.

Desserrer la vis de serrage de la bride de commande
du verrou et dégager cette bride, de I'axe de lére,
2&me,

34.Désaccoupler o hits i (9) 5 tubes.

Déconnecter les fils (8) de signal d'usure des pla-
quettes.

Déposer :
- le tube (7) de liaison des blocs de freinage.

- les colliers caoutchouc (6).

35.Déposer le couvercle de la bofte de vitesses (clé

1677-T) pour vis & téte méplat.

36. Déposer le chapeau (10) en bout d'axe de four-

chette de marche arriére et le chapeau en bout

d'axe de 3eme, 42me.
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OPERATION N° DX.334-7 : Travaux sur faisceaux.

Op. DX.334.7

37.DESHABILLER LE COUVERCLE.

a) Déposer les faisceaux d'alimentation des cylin-
dres.

b) Comprimer les ressorts des pistons A l'aide de la
pince 3171-T ou a défaut utiliser une vis (B)
(longueur 80 mm, » 4 mm avec rondelle plate et
contre-écrou).

c) Déposer les vis'(2) de fixation de la butée (3) de
point mort, Dégager la butée.

Déposer les vis (1) d'arrét des cylindres.

Dégager I'ensemble cylindre-piston par I'intérieur du
couvercle,

MONTAGE.
38. HABILLER LE COUVYERCLE.

a) S'assurer que les pistons sont en butée au fond du
cylindre, & 'aide de la vis de maintien (C).

b) Engager et visser A fond I'ensemble cylindre-pis-~
ton dans le couvercle de boite de vitesses.

c) Placer la butée (3) de point mort sur les pieds de
centrage du couvercle, Serrer les vis (2) de fixa-
tion de la butée.
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OPERATION N° DX. 334.7 : Travaux sur faisceaux.

39. Vérifier et régler, si nécessaire, les doigts de com-
mande de vitesses & 1'aide du calibre 3172-T.

40. Relever la position des vitesses.

REMARQUE : Lorsque le couvercle est déposé, la
boite n'est pas au point mort : 1'axe de M. AR. est
amené par son ressort de rappel au dela du point
mort . Pour passer une vitesse, il faut toujours ra-
mener la M. AR. au point mort & I'aide d'un toume-
vis ou du calibre 3183-T:

a) Relever la position de la lére vitesse.
Engager la lére vitesse, le baladeur de lére - 2éme
en appui sur le pignon fou de lére.
Mesurer et noter le dépassement de 1'axe par rap-
port & la face avant du carter.
Soit par exemple : 34,3 mm,

b) Relever la position de la 2éme vitesse.
Engager la 2¢me, le baladeur en appui sur le pi-
gnon fou de 2éme.
Mesurer et noter le dépassement de 1'axe.
Soit par exemple : 55,3 mm.

c) Relever la position de la 3&me vitesse.
Engager la 3&me, le baladeur en appui sur le pi-
gnon fou de 3éme,
Mesurer et noter le dépassement de 1'axe.
Soit par exemple : 1,3 mm,

d) Relever la position de la 4éme vitesse.
Engager la 4éme, le baladeur en appui sur le pi-
gnon fou de 4éme.
Mesurer et noter le dépassement de 1'axe.
Soit par exemple : 23,9 mm,

41. Relever la position du point mort de M. AR.

Déterminer le jeu longitudinal de 1'axe de marche
arriére au point mort.

Passer la 3éme ou la 42me vitesse,
Dégager le calibre 3183-T, si nécessaire.

Pousser l'axe de M. AR. vers 'arriére de la bofte
et relever, & I'aide d'une jauge de profondeur, la
distance «£» entre I'extrémité de 1'axe et la face
avant de la bofte, soit par exemple £ = 2,6 mm.
Tirer 1'axe vers 1'avant et relever la distance «£1»
soit par exemple £ 1=1,6 mm,. Faire la moyenne de
ces 2 mesures :

£+21_26+16_ 310 mn.
2 2

Dans l'exemple choisi, il faut donc placer I'axe &
une distance £ = 2,10 mm,
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OPERATION N° DX, 334.7 : Travaux sur faisceaux. Op. DX. 334-7

42. Monter le couvercle (enduire le plan de joint de
masti-joint HD-37), Serrer les vis de fixation,

43. Régler le cylindre de marche arriére.

Visser |'ensemble cylindre-piston pour l'amener au
contact du doigt de commande, tout en introduisant
de la pate hypérix dans le trou taraudé recevant la
vis d'arrét de cylindre. Visser alors le cylindre
jusqu'a ce que l'axe dépasse la face avant de la
boite de £ = 2,10 mm (cote déterminée précédem- '
ment).

Enduire la vis d'arrét du cylindre de masti-joint

HD-37.

Placer un frein de cylindre (pastille caoutchouc)
dans le trou taraudé, puis serrer la vis.

REMARQUE : Il faut remplacer les freins de cylindre
de commande de vitesses a chaque démontage.

Déposer la vis de maintien du piston.

44, Régler la course des vitesses :

et REMARQUE : Pour passer les différentes vitesses pen-
20 dant cette opération, monter une vis ¢ = 7 ou mieux
un T fileté, dans le trou taraudé des axes,

Mt —————————r—t. a ) Régler la course de la lére vitesse :

@ =7 pas10 | Engager a fond la lére vitesse, S'assurer que la
vitesse est bien passée en contrélant le dépasse-

150 ment de 1'axe (soit 34,3 mm cote relevée au § 40 -

S alinéa a),

Visser l'ensemble cylindre-piston de 2eme pour 1'a-

mener au contact du doigt de commande; tout en in-

troduisant de la péte hypérix dans le trou taraudé .

recevant la vis (1). Visser alors le cylindre de 1/ 3

de tour pour obtenir une garantie de 0,4 & 0,6 mm

entre le baladeur et le pignon fou, Enduire la vis (1)

d'arrét du cylindre de masti-joint HD-37,

Placer un frein de cylindre (pastille caoutchouc)

dans le trou taraudé, puis serrer la vis,

Déposer la vis (C) de maintien du piston dans le cy-

lindre.

b) Régler la course de la 2éme vitesse :
Tirer 1'axe pour engager 2 fond la 2éme, S'assurer
que la vitesse est bien passée en contrélant le dé-
passement de l'axe (soit 55,3 mm cote relevée au
§ 40 - alinéa b),
Déposer la vis ou le T monté sur I'extrémité de
'axe, _
Amener l'ensemble cylindre-piston de lére en butée
sur le doigt de commande et opérer comme indiqué
précédemment, '
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OPERATION N° DX.334.7 : Travaux sur faisceaux.

c) Régler la course de la 3eme vitesse :

Engager 2 fond la 38me, S'assurer que la vitesse
est bien passée en contrélant le dépassement de
I'axe (soit 1,3 mm, cote mesurée au § 40-alinéa c).

Amener 1'ensemble cylindre-piston de 4&me en butée
sur le doigt de commande et opérer comme indiqué
a l'alinéa a.

d) Régler la course de la 4eme vitesse :

Engager a fond la 4éme. S'assurer que la vitesse
est bien passée en contrdlant le dépassement de
'axe (soit 23,9 mm, cote mesurée au § 40 -
alinéa d).

Amener I'ensemble cylindre-piston en butée sur le
doigt de commande et opérer comme indiqué a
I'alinéa a,

45, Monter les faisceaux d'alimentation des cylindres
(garnitre caoutchouc neuve). :

46. Monter le chapeau avant (2) en bout d'axe de four-
chette de marche arriére (masti-joint HD-37) et le
chapeau en bout d'axe de 3@me - 4éme. S'assurer
de la présence du joint torique,

47. Poser le tube de liaison (3) entre les 2 blocs de
freinage, Serrer les pattes (1) de fixation du tube,

Connecter le fil (4) de signal d'usure des plaquettes.
Placer les colliers ( 6) caoutchouc.

Accoupler le faisceau 5 tubes (5) aux faisceaux de la
boite, Intercaler les plaquettes porte-joints munies
de joints toriques neufs,

48. Monter le verrou d'embrayage.

Accoupler la bride (10) & 1'axe de lére, 2&me,

Accoupler les tubes, au verrou d'embrayage. La
lére vitesse étant engagée, s'assurer qu'il
existe un jeu de 1,7 mm mini entre la bride (10)
et la téte de vis en (a) de fixation du chapeau
d'axe, Sinon procéder au réglage du verrou

( voir Op. DX, 330-3 § 53).

http://bk23.free.fr



OPERATION N° DX.334-7 : Travaux sur faisceaux.

Op. DX. 334.7

49. Poser la waverse avant support de bofte de vi-
tesses.

Placer entre longeron et traverse les cales trouvées
au démontage.

Serrer les vis (1-2-3) de fixation.

50. Dégager la grue ou le support 1797-T.

51.Poser le radiateur (voir Op. DX. 232-1) faire le
plein du radiateur la vanne de commande de chauf-
fage étant ouverte.

52.Poser le bac de batterie et la batterie.

53.Placer la commande manuelle de hauteur en

position route,

Serrer la vis de purge du conjoncteur-disjoncteur, et

la vis du correcteur de ralenti accéléré.

54. Purger le circuit de frein avant.

(voir Op. DX. 453-0).

Purger les circuits de commande de vitesses, en ma-
noeuvrant plusieurs fois le sélecteur de vitesses,

et la commande d'embrayage & main.

Vérifier I'étanchéité des raccords.

55. Monter les ailes avant (voir Op. DX. 851-1).

Monter ['ensemble traverse d'appui de roue de secours

et collecteur d'air de radiateur.

Poser la roue de secours.
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OPERATION N° DX. 334.7 : Travaux sur faisceaux.

REMPLACEMENT DES JOINTS TORJIQUES DES
CYLINDRES DE COMMANDE DES VITESSES.

56. Déposer les cylindres (voir méme opération §§

27 a 37).
DEMONTAGE.
1 2

: REMARQUES :

' 10) - L'ensemble cylindre-piston de M. AR, n'a pas
: : de ressort de rappel.

20)- Ne pas désapparier chaque ensemble piston et

cylindre.

57.Dégager 2 la main :
- I'ensemble piston (4) et coupelle (3) d'appui de
ressort
- le protecteur d'huile (1)
3 4 5

- le ressort (2).

Dégager le joint torique du cylindre, & I'aide d'un
crochet en fil de laiton (ne pas rayer le cylindre).

58. Nettoyer les piéces & I'alcool et souffler & l'air
comprimé.

MONT AGE.

59. Humecter le cylindre, le piston et le joint & l'aide
de liquide spécial pour circuit hydraulique.

60. Placer le joint dans la gorge du cylindre (5).

61. Mettre en place sur le piston :

- la coupelle (3) d'appui de ressort
- le protecteur d'huile (1)
- le ressort (2).

Engager le cylindre sur le piston. Comprimer le res-
sort 4 l'aide de la pince 3171-T et monter une vis
de maintien. A défaut de pince utiliser une vis
¢ = 4 mm longueur = 80 mm munie d'une rondelle
plate et d'un contre-écrou.

62. Poser les cylindres (voir méme opération §§ 38
et suivants).

_ http://bk23.free.fr





