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'ERRATUM AU DICTIONNAIRE DE REPARATION DS I9 £
~ o !
N° 465
%z{
Opération Page $ Ligne Au lieu de L& RE
708 3 22¢c i b =7 mm b = 12 mm
5 3 224 2 Ajouter : en intercalant le Joint
708 6 54 2 Aprés : vendre les courroles, ajouter : voir P1.204
= 8 68 e Aprés : réchauffage, ajouter : ou desserrer 1la vis de purge
718 1 8 Ajouter : NOTA : sur les dernlers modtles, la cartouche
filtrante est supprimde
714 3 22 1 Celle-ci n'est pas Volr 0p.748
démontable
— 9 53 2 Prescrire Froscrire
= 18 43 7 Ajouter : jeu aux soupapes Echappement = 0,25 mm
jeu aux soupapes Admission = 0,20 mm
715 2 10 5 Ajouter : Déposer le conjoncteur disjoncteur
715 5 31 1 Aprés : et les tendre, ajouter : voir Pl.20A
- (<] a1 1 Aprés : monter la batterie, ajouter : placer la plaque
de protection
- e 43 - 3 djouter : faire le plein du réservolr (liquide Antar FHE)
- 7 45 ) Ajouter : Mettre le moteur en marche
- 7 45 12 Supprimer : Jusqu'd ce Remplacer par : pendant 16 mn environ i
qu'il n'y alt plus... : :1
Jusque : Serrer modérément %
1a vis de purge ?ii
= 8 48 1 Aprés : lors de la dépose, ajouter : monter les conduits _”"_;
d'alr Hib,
= 8 48 2 Aprés : les alles, ajouter : Poser la tdle déflecteur %%

d'air du radiaceur




2

Opération fage N Liing Au lieu de LI RE
715 8 49 1 Supprimer la ligne 1
721 1 1 1 Voir P1.43 " Voir Pl,44
- 1 5 2 Voir P1.48 Voir P1.49
- 3 18d i djouter : d/ déposer l'ensemble rondelle d'arrét d'huile
et butde : chauffer (200° environ) la butde (83) (voir
P1.36) & 1'alde d'un chalumeau &quipé d'un bec de 150 E]
250 1. Alder le dégagement de la butde 3 1'ailde d'un
tournevis s! nécessaire.
= 4 23a 1 4preés (76) ajouter : intercaler le joint papler
= 15 463 6 r-s-t ) r - s =1
725 3 19a 2 (support MR 2053~ 120 voir FL 60) {Support MR 3407-10 voir PL 63)
= 3 19a 4 djouter : de la transmission
- 4 20a 12 4 41 m.kg 3 40 m.kg
726 1 [¢] 3 Désaccoupler les manchons Dévisser les manchons pour désaccoupler la barre
en les desserrant anti-roulls
2 15 3 Aprés 2 cales, ajouter : (54)
727 6 104 2 Voir P1.62, fig.l Voir P1.,57, rig.2
& 6 10f1 6 Supprimer : A 1tailde d'un Ajouter : Amener la pige 4 au contact de la pige B (le
réglet jusqu'd la fin P 1 apé d 1 at E de 1
du § 1 teton D de la pige A engag ans la mortaise e la
plge B)
Le réglage est réalisé lorsque la cote "f! est comprise
entre 24,75 et 25,25 mm. Relever cette cote » 1'aide
d'un pied & coulisse, comme indiqué fig.2.
Choisir une cale de chasse (12) voir Pl.57 pour réaliser
le réglage
- 7
Remplacer la page Par la page jJointe 2 l'erratum. %
- 7
728 2 21 1 Aprés : support de direction, ajouter : munl de la galne
(46) d'étanchéicé
- 3 23 6 Recopier les €0 8 et 9 de la méme opération
- 3 28 2 Ajouter : Placer lu came de ligne droite au repére faitt
au déwontage. Serrer le collier (42)
Régler le point "O" (voir Op.767)
729 1 12a 4 f =270 wmm f = 275 nw

Placer la feuille jointe TRAVAUX

SUR MOTEUR en téte du dictionnaire-

.




Opération Page S Ligne Ay lieu de L1 RE
731 4 20 3 Volr Pl.54 Volir P1.55
Cet dcrou n'est pas freiné| Arréter cet écrou par un coup de pointeau
741 1 8 2 4djouter : Monter les jolnts toriques sur l'axe d'articu-
lation (cbne MR 3384-11, voir P1.98, fig.4
- 2 12 1 dprés : tendre la courrole, ajouter : volr P1.Z0A
742 1
Remplacer 1l'opération Par l'opératiou jointe 3 l'erratum.
- 2
748 1 9 2 Adprés : la coupelle (19) ajouter : Placer sur l'arbre
(16)4..
- 2 13 5 MR 3676-190, volr Pl.94 MR 3676-180, volr Pl.97
752 2 19 2 djouter : Placer le bouchon caoutchouc obturant le
passage de la pige
- 3 29 10 Aprés : couler le liquide,| Remplacer par : pendant 15 mn environ
Supprimer : jusqu'd la
disparition des bulles
d'air
752 3 29 12 Supprimer : le Ncta
760 2 15 2 Adjouter : les blocs AV de suspenslon sont repérés par un
nombre frappé sur le bouchon = 59
763 2 11 1 Ajouter : les blocs AR de suspension sont repérés par un
nombre frappé sur le bouchon = 26
766 1 2 2 4jouter : NOTA, le trou est en partle masqué par la
dynamo
- 5-6 Remplacer les pages 5 & 6 Par les pages 5, 6, 7 Jointes A 1l'erratum
767 2 6 1 Supprimer depuis
présenter la pige,
jusqu’d : sl 1l'on cons-
tate un écart
- 3 Remplacer la page . par la page ci-jointe & l'erratum
769 3 10a 2 Poussé vers 1'AR Poussé vers 1'AV
- 3 10a 5 Poussé vers 1'AV Poussé vers 1'AR




PLANCHES

Remplacer
Remplacer
Remplacer
Remplacer

Remplacer

Remplacer

la

la

la

la

la

la

P1.36
P1.37
P1.30
Pl.34
Pl.66

P1.73

existante,
existante,
existante,
existante,
existante,

existante,

par
par
par
par
par

par

la

la

la

la

la

la

P1.38 jointe & l'erratum

P1.37 jointe & 1'erratum

P1.50 jointe & l'erratum

P1.54 jointe & l'erratum

P1.66 jointe & l'erratum

Pl.73 jointe & 1'erratum




UTILISATION DU DICTIONNAIRE

Ce volume ne contient que les gammes des principales réparations., Il sera complété a
mesure des possibilités,

OUTILLAGE

Les outils spéciaux utilisés pour la réparation de la DS.19, sont indiquds

par un numéro suivi de Te (1)
par un numéro précédé de MR. (2)

REMAROQUE

Pour tous renseignements concernant les incidents de fonctionnement de 1la Ds.19.
Veuillez téléphoner & notre Service SUPER-CONTROLE, poste 470 & JAVEL.

Pour les renseig¢nements concernant les outils et les gammes de réparation, veuillez vous
adresser 3 notre Service METHODES-REPARATIONS, 11, bis, rue de la SOURCE, PARIS XVIéme.

(1) Ces outils sont en vente aux Etablissements FENWICK, 15, rue FENELON, PARIS Xame

(2) Des plans d'exécution figurent dans le Dictionnaire et permettent de fabriquer 3 1'atelier, cet outillage de
complément.

NOTE IMPORTANTE

POUR TOUS TRAVAUX SUR LES ORGANES HYDRAULIQUES, DES PRECAUTIONS SPECIALES DE PROPRETE
DOIVENT ETRE PRISES (VOIR OPERATION N° 740).

ce fr/ |

http://bk




REMARQUE IMPORTANTE

Si un incident de fonctionnement se produit, il faut avant toute intervention, s 'assurer

gque le circuit H.P. est en charde, pour cela

Le moteur tournant au ralenti
- Dévisser la vis de purge du conjoncteur-disjoncteur {on doit entendre dans 1le
un bruit de fuite).

- Resserrer la vis de purde, la disjonction de la pompe (gqui se traduit par une
bruit de fonctionnement) doit se faire en moins de 30 secondes.

Dans le cas contraire, vérifier dans 1'ordre

— Qu'il y a du liquide en quantité suffisante dans le réservoir.

- Que le filtre du réservoir est parfaitement propre et en bon état.

- Qu'il n'y a pas d'entrée d'air sur le cifcuit d'aspiration de pompe,.
— Que 1la courroie de la pompe H.P. ne patine pas.

~ Que la vis de purge est bien serréde.

conjoncteur

diminution du

hitp://bk23.free.fr/




LISTE DES OPERATIONS FIGURANT AU DICTIONNAIRE X

roanes | A0 | waceo | e
opérations $ ¢ pages
MOTEUR 701 TRAVAUX SUR ALLUMEUR :
Remplacement d'un allumeur . . .« « « & « o o« o o o o+ o o + o o = 1 1
Réglage du point d'allumage. . . . . + ¢ ¢ « v o « o o « o s & 15 2
Révision d'un allumeuUr + + o o o« o o o o o o o o o o o o o 2 o @ 25 3
Réglage de la synchronisation des linguets (sur banc d'essai). . 42 4
Réglage de la synchronisation des linguets (sur banc .2209-T). . 47 5
Essai au banc d'un allumeur . ¢ ¢ ¢ ¢ « « ¢ ¢ ¢ e o s o e 4 e 59 6
@

702 TRAVAUX SUR POMPE A ESSENCE :
Remplacement d'une pompe . . .+ « ¢« « ¢ o o + o 4 e e e e e e e e 1 1
Révision d'une POMPE « v & v o o o o o o o o o o o o & o o o e & 1
Contrdle de 1'étanchéité . . . .+« o v ¢ ¢ v o o o o o v o e s . . 15

703 TRAVAUX SUR CARBURATEUR ET FILTRE :
Remplacement d'un carburateur . . . . « « ¢ « ¢ + o o ¢ o e . . 1 1
Révision d'un carburateur . . . . .« ¢ « ¢ ¢ ¢ o 0 0 0 e e e . 14 1
Réglage duralenti .+ .+ + o ¢ ¢ ¢ o « o ¢ o o v e e 4 e s e e e . 32 4
Remplacement d'un filtre silencieux . . . . . « . « ¢« « « « « . 36 5
Révision d'un silencieuX . . o + « « o o o o s o s o o o o o o 43 5

708 TRAVAUX SUR ORGANES DE REFROIDISSEMENT :
Remplacement d'un radiateur . . . . . « « ¢« o ¢+ o o o o o . 1 7
Remplacement d'une pompe & eau (pompe basse-pression) . . . . . Voir

op.747
Remplacement d'un calorstat . . . . « « + ¢ ¢« o o o 000 e e 15 2
Remplacement d'une courroie . . .« « & + ¢ o o 0 o e e e e e e Voir
) op.742

7086 TRAVAUX SUR CULASSE

Remplacement d'une culasse . . « « + « ¢ o o o« e e e e . s . e 1 1




LISTE DES OPERATIONS FIGURANT AU DICTIONNAIRE

2
NUMERO NUMERO | NUMERO
ORGANES des DESIGNATION des des
opérations $ e pages
MOTEUR 708 Remplacement d'un ensemble moteur bolte de vitesses o o o o o o 1 1
(suite) . . .

Déposer la direction . . . . « v ¢ v v v v o v o v v v e e e w 15 2
Régler les supports élastiques AR moteur . . . . . . . . . . . . 41 4
Monter la direction . . . « ¢ v o ¢ v v 4 e e e e e e e e e e 57 6
Régler la position de la direction . . . . . .« .« « « « « + « . . 59 7
Régler la garantie de débrayage . . . . . . . ¢« ¢ ¢ v v v 4 . . 71 8

713 Déshabillage et habillage de 1l'ensemble moteur-bolte de
VITESSES v v v v h e e e e e e e e e e e e e e e e e e e 1 1
714 Révision d'un moteur . . . . . .+ v v v v v v e e e e e e e e e 1 1
Préparer la culasse. Roder les soupapes. Tarer les ressorts, . 26 3
Monter la pompe & huile . . . + . + + v v v v v e e e e 27 5
Remplacer la couronne de démarreur . . . . « o o o o o o o + . 28 6
Rectifier le volant MObeuUr . . « v v v 4 4 4o v weu o v e u o 29 6
Préparer les éléments de ligne d'arbre . . « + « « « & « o o . 30 6
Monter les chemises . . . . . + & v & v v v e e e e e e e 35 9
Monter le vilebrequin. Centrer les coquilles d'étanchéité. . . 36 12
Régler le jeu latéral du vilebregquin . . « + v « v ¢ « v « o 37 13
Monter la distribution . . . . . . . . . . . . . 0. 00w . 38 13
BOITE DE 715 Remplacement d'une bolte de vitesses . . . +v v v v v v v « o « . 1 1
VITESSES Déposer la direction e e e e e e e e e e e e e e e e e 2
Monter la direction . . . . . . « .« v v 0 0 v v e e e e e 36 5
Régler la position de la direction . . . . « . « « « « « + . . 38 6
Régler la garantie de débrayade . . . . . « v « « v+ v W . . 47 7
716 Remplacement d'un disgue de frein « v o ¢« o o o o o o o o o + o 1 1
720 | Déshabillage et habillage d'une boTte de vitesses . . . . . . . 1 1




o
LISTE PES OPERATIONS FIGURANT AU DICTIONNAIRE A
NUMERO . NUMERO NUMERO
ORGANES des ) des des
opérations $ ¢ pages
BOITE DE 721 Révision d'une beite de vitesses . . . . . . . . . . ... ... 1 1
v}g&?%g? . Déshabiller et préparer les arbres de différentiel . . . . . . | 19-26-27 3-8-6
Déshabiller et préparer l'arbre de commande. . . . .+ . +« « o« . 16 - 28 2-7
Déshabiller et préparer le couvercle . . . « o o« & o o o « o . 20 - 24 3-5
Déshabiller et préparer le carter d'embrayage. . . . . . . . . 21 - 23 4-4
Préparer le diffédrentiel . . . + . ¢ v v v ¢ v e v e v e e . 25 5
a Régler le pignon d'attague . .« v ¢ v ¢ v ¢ v o v e o v e e w 38 10
Régler l'engagement des vitesses . . + ¢« « ¢ ¢« v v v v v o W . 38 11
Régler le différentiel . . . . + v v v v v v v e e e e e e 42 13
Monter le faisceau AR sur le couvercle . . . « « o« o o o o & 46 15
EMBRAYAGE 722 Révision d'un embrayage . . . ¢ ¢ v v v et 0 e e e e e w0 e 1 1
Tarer les ressorts e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e 6 1
ESSIEUAVANT 725 TRAVAUX SUR ESSIEU AVANT
Remplacement d'une rotule supérieure de pivot. . . . . . . . . . 1
Remplacement d'une transmission ou d'un pivot. . . . . . . . . . 13 3
726 Remplacement d'un demi-essieu AV . . . « + « v v ¢ v o v v o . . 1 1
Régler la barre anti-roulis . . . . . ¢ ¢ v v o v v v o e . . 18
Pré-réglage des hauteurs . . . . + ¢ ¢ v ¢ v v v 4 o o o o o« o 22
727 Révision d'un demi-essieu AV . . . o v v v v ¢ 4 v e e e e e e 1
Régler 1a chasSSe . v v v v o« v o 4 o o o o o o o o o 0 e e W 10f
Remplacement du protecteur caoutchouc de transmission . . . . . 13 8
DIRECTION 728 TRAVAUX SUR DIRECTION
Remplacement d'un volant . . « ¢ ¢« « v ¢ ¢ v v v v 4 4 e e e e
Remplacement -d'un support du tube . . . . . + o o o o o 00 13 2




LISTE DES OPERATIONS FIGURANT AU DICTIONNAIRE

4
NUMERO NUMERO NUMERO
ORGANES des DEStGNATION des des
opérations $ S pages
DIRECTION 729 Remplacement d'une direction . . . . . . . . . . . . . . . .. . 1 1
(suite) Régler la position latérale . . . . . . . . . . . . . . . . .| 19.124 1-2
13-13a
Regler la position angulaire . . . . . . . . . . . e e e e 14 2
730 Remplacement d'un relais de direction . . . . . . . . . . . . . 1 1
Régler la position du relais . . . . . . . + o o v v v . .o 14 2
731 Révision d'une direction C et e e e e e e e e e e e e e e e 1 1
ESSIEU AR. 733 Remplacement d'un demi-essieu AR . . . . . . . . . . . . . .. . 1 1
734 Révision d'un bras d'essieu AR . . . . . . . . . . . . . e e e . 1 1
Préparer les roulements de fusée . . . . . . . . . . . . . . e 12 3
FREINS 737 TRAVAUX SUR FREINS AV
Remplacement des plaquettes de frein . . . . . . . o e e e e e 1 ‘ 1
COMMANDES 739 TRAVAUX SUR COMMANDES MECANIQUES
Remplacement d'une commande de hauteur . . . . . . . . . . e e 1 1
Régler la commande . . . . . . . . . . . . . . .. e e e e e 23 2
HYDRAULIQUE 740 Travaux hydrauliques (précautions - proprete) . . . . . . . .. 1 6
Montage des plaguettes joints et des garnitures . . . . .
741 Remplacement d'une pompe haute-pression ou d'un tube de liaison. 1 1
742 Remplacement des courroies . . . . . . . c e e e e e e e e 1
Remplacement d'une courroie de pompe & eau . . . . . . . . . 1
Remplacement d'une courroie de pompe H.P. . . . . . . . . . . 1
Remplacement des courroies de pompe & eau . . . . . . . . . . 12 3
Remplacement des courrocies de pompe H.P. . . . . . . e e 15 3
743 Remplacement d'un conjoncteur-disjoncteur-accumulateur . . . . . 1 1




LISTE DES OPERATIONS FIGURANT AU DICTIONNAIRE

NUMERO NUMERO NUMERO
ORGANES des DESIGNATION des des
opérations $$ pages
HYDRAULIQUE 744 TRAVAUX SUR RESERVOIR DU CIRCUIT HYDRAULIQUE
(suite) Remplacement d'un réservoir . . .+ « v 4 v ¢ 4 o o e e e 4 e e 1
Nettoyage d'un filtre . . . . .+ + « « ¢ v v ¢ v v v e v e o 17 2
745 Remplacement des accumulateurs de frein . . . . . . . . . . . . 1 1
746 Remplacement d'un bloc de répartition de pression . . . . . . . 1 1
. ' 747 Remplacement d'une pompe basse pression e e e e e e e e e e 1 1
748 Révision d'une pompe basse pression . . . +« « +« ¢ + ¢ 4 o 4 o . 1 -1
749 Remplacement d'un cylindre de débrayage . . . . . « v & v o + . 1 1
7850 Remplacement d'un clapet de retenue . . . . . . . . . . . . .. 1 1

751 TRAVAUX SUR COMMANDE HYDRAULIQUE DE FREINAGE

Remplacement de la commande hydraulique (ler montage) . . . . . 1 1
Etanchéité des tiroirs (ler montage) . . . . ¢ « v o« v « v « . 19 2
Remplacement de la commande hydraulique (2é&éme montage) . . . . 24 3
Etanchéité des tiroirs (2éme montage) . . . . . . . . . . . . . 45 5
752 Remplacement d'un bloc hydraulique . . . « « « + ¢« & & « & + & 1 1
753 TRAVAUX SUR BLOC HYDRAULIQUE
Remplacement d'un joint torique de 3éme vitesse . . . . . . . . 1
Dégrippage d'un piston de commande automatique d'embrayage. . . 18 3
754 Remplacement d'un correcteur d'embrayage . . . . . « « . .+ . .
. Régler le correcleul’ . .+ v + o & o« o o o o o o o o« & o o« « & 15 2
755 Eemplacement d'un clapet de tarage . . . . . « + « « ¢« + « o . 1 1
756 Remplacement d'un correcteur de vitesses . . . . . . . . . . . 1 1




LISTE DES OPERATIONS FIGURANT AU DICTIONNAIRE

NUMERO NUMERO NUMERO
ORGANES des DESIGNATION des des
opérations $ S pages
758 Remplacement des faisceaux de couvercle de boite de vitesses
Remplacement d'un faisceau avant . . . . . . . . . 1
Remplacement d'un faisceau arriére . . . . . . . . . 10 2
SUSPENS1ON 760 Remplacement d'un cylindre de suspension avant . . e e 1 1
761 Remplacement d'un correcteur avant . . . . . . . . . . . . 1 1
763 Remplacement d'un cylindre de suspension arriére . . . 1 1
REGLAGES 766 Réglagessur moteur
Réglage du point d'allumage . . . . e e e e .. 1 1
Réglage du carburateur WEBER 24/30 DCLC e e e 8 1
Réglage du ralenti . . . . . . e e e e e e . . . . 9 3
Réglage du début d'embrayage . e e e e e 11 4
Réglage du correcteur d'embrayage . . . . . . . 13 4
Réglage de la garantie de débrayage . . . . . . . .. 15 5
Alignement des poulies . . . . . . . . . .+ . . . . 17 6
Réglage des culbuteurs . . . . . . . . . . . . . 23 B
767 Réglagessur essieu AV et direction
Réglage du paralldlisme . . . . + v v v o« & 4 w o .. 1 1
Réglage du braquage . . . . . C e e e e e - . 4 1
Reéglage du point "O" . . . . . . . . . . . . .. . 7 2
Réglage du carrossage . . . « v « « o o o . . e .. 10 2
Contrdle de la chasse . . . . . . . . . . .. 15 3
768 Réglagesdes freins
Réglade du frein de sécuritée . . . . . . . . . e 1 1
réglage des cames de frein AR. . . . . . . . . . B 2
12 3

Purge des canalisations . . . . . . . . . .
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LISTE DES OPERATIONS FIGURANT AU -DICTIONNAIRE

ORGANES NUERO DESIGNAT I ON NUHERD HUBERO
opérations $ S pages
REGLAGES 769 Réglages sur voliture
(suite) Régler les hauteurs AV. . . . .+ « o v & v v o 0 v s e v e e
Régler les hauteurs AR . . . + +« ¢« v & v ¢ o o o« «
Régler la commande manuelle des hauteurs . . . . . « .+ + « 10
ELECTRICITE 784 TRAVAUX SUR DYNAMO
Remplacement dfune dynamo . . . + + ¢ & v v v « 4 ¢ 4 v e e o . 1 1
Révision d'une dynamo PARIS-RHONE G.11.4.75 . . . . . « « « « . 16 2
Essayer la dynamo au banc . . .+ + « « + 4+ e 4 e e 4 e e e s 45 5
Révision d'une dynamo DUCELLIER 7.116.A . ¢ « o« « « o o o o o 46 5
Essayer la dynamo au banc . « « « ¢ v o o o 4 e 4 e s e e s 69 a8
785 TRAVAUX SUR DEMARREUR
Remplacement d'un démarreur . . . . . + « « & « ¢+ s e 4 4 . 1 1
Révision d'un démarreur DUCELLIER 6.008.A . . . . « « « v « « & 16 2
Essayer le démarreur au banc . + + ¢ ¢ « o o s s+ s o o e e 38 6
Révision d'un démarreur PARIS-RHONE D.11.B.42 . . . . . . . . . 40 8
Essayer le démarreur au banc . . .« « « « + « o e 4 4 e e e 66 9
788 Montage de l'installation €1lectriQues o o « o o o ¢ o o o o o o 1 1







LISTE DES OUTILS SPECIAUX FIGURANT AU DICTIONNAIRE

NUMEROS
de
Planches

DES 't GNATIL ONX

NUMEROS
METHODES -
REPARAT i ONS

REFERENCE
de {'outil
vendu

OBSERVATIONS

URGENCE

84
13
13

14
14

10
15

11
13

MOTEUR
Clé pour écrou de pompe HeP. o o v v v v o o o «
Clé pour écrou de vilebreguin. . . . . . . + . . .
Clé pour écrou d'arbre & cames . . . .« « « + « +

Compresseur de ressort de soupapes . . . . . . . .
Montage pour dépose et pose des soupapes . . . . .
Extracteur . . . ¢ + ¢ ¢« ¢ ¢ s s 4 e e e e e e e s
Meule pour siége de soupape d'admission & 120° . .

Meule biconigue pour dégagement supérieur du
sidge & 150° & v u h e e e e e e e e e e e e e

Meule biconique pour dégagement inférieur du
siege & 80% . . v 0 v v e e e e e e e e e e e e

Meule biconique pour siége de soupape échappement

o
=T L T T T T

Meule biconique pour dégagement supérieur du
siege 2 150° . . . v o h v v e e e e e e e e e

Meule pour dégagement inférieur du siége & 60° . .
Kode-soupapes & ventouse . . .+ + « ¢« &+ « &+ o o .
Montage simplifié pour essai de la pompe & huile .
Comparateur pour alésage . . .+ .« « « + « o o & =

Clé dynamomébrique . . « + ¢ v ¢« ¢ « ¢« o o o« . e
Clé pour bouchon des manetons de vilebreguin . . .
Embout pour serrage des vis de bielle. . . . . . .
Appareil & tarer les ressorts. . . . . . . .« .+ o .
Ressorts étalon . .« ¢« o ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ o ¢« o o o o o
Téle pour mise en place des joints de culasse. . .

Support pour moteur reposant sur la culasse . . .

Bague d'entrée des segments de piston . . . . . .

Appareil de maintien des pignons de distribution .

MR-1811

MR-3462-20

MR-4134

MR-3053-
170

2280-7
1867-T
1731-T
1614-T
1616-T
1964-T
1662 -T

1630-T

1630-T

1627-T

1627-T
1833-T
1615-7

2440-T
2471-T

1624--T
2420-T
2421-T

1656-T
1880-T
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LISTE DES OUTILS SPECIAUX FIGURANT AU DICTIONNAIRE
NUMEROS NUMEROS REFERENCE
de DES I GNAT I ON METHODES- |de !'outil |OBSERVATIONS URGENCE
pifanches REPARAT {ONS vendu
Clé & bougies . . . . . . . e e e e e e e e e e 1603-T 1
21 Clé pour écrou inférieur support moteur . . . . ., . . 1699-T
21 Clé pour écrou supérieur support moteur . . . . . . . 1700-T 1
29 Mandrin pour disque d'embrayage . . . . . . .« < . . . 1712-7 Voir
EMBRAYAGE
20.A Levier pour tension des courroies . . . . . . . . MR-4208 1
15 Support pour moteur reposant sur le carter . . . . . MR-3033~ 1
160
14 Butée pour maintien du capot . . . . . . . . . MR-4158 1
53 Butée pour maintien du volant de direction . . . . 1993-T Voir
DIRECTION
84 Clé pour raccord tube hydraulique (ouverture 13mm) 2222-T 1
84 (Clé pour raccord tube hydraulique (ouverture 10mm ) 22217 1
84 Clé pour raccord tube hydrauligue (ouverture 15mm) 2220-7 1
85 Support pour levage du véhicule . . . . . . . . . . . 23057 2
33 Chalne de levage. « « v v v v v v v v v v v o v v . 1697-T 6
16 Support pour ensemble moteur-boite de vitesses. . 2497-T7 2
17 Appareil pour réglage des supports moteur . . . . . . 1698-7 2
53 Appareil pour positionnement de la direction . . 1955-T Voir
DIRECTION
56 Pige pour calage de la direction . . . . « « « « « . 19627 Voir
DIRECTION
14 Clé pour carburateur . . . . . . . . . e . . 1623-7 1
Dynamométire . . . . ¢ ¢ v 4 e 44 e e e e e e 2472-T
49 Clé pour vis du carter d'embrayage (méplat) . . 1677-T |[Voir BOITE
DE VITESSES
84 Clé pour vis du carter d'embrayage (6 pans) . . . . 2431-7 Voir

SELECTEUR




LISTE DES OUTILS SPECIAUX FIGURANT AU DICTIONNAIRE

(V9]

NUMEROS NUMEROS REFERENCE
de DES I GNATII ON - METHODES~ |de f'outii | OBSERVATIONS| URGENCE
planches REPARATIONS vendu
EMBRAYAGE
Appareil & tarer 1les ressSortsS . o v v ¢ o 4 o o o o . . Voir
MOTEUR
28 Appareil de réglage . . . + ¢ v 4 e e e e e e e e e 1701-T
29 Montage simplifié . . . . . . . . . . . . . .+ . . . . .] MR-3457- 1
100
29 Mandrin pour centrage du disque . . . . . .+ + o . . . . 1712-T
° 28 Doigt, galette et bride . . . . . . . « o o + « o . . . 1704 -T
BOITE DE VITESSES ‘
85 Support pour levage du véhicule . . . . . . . . . . . . 2505-T Voir
MOTEUR
47 Clé pour vis de purge (freins AV) . . . « « « ¢« « « . . 2141-T 2
53 Butée pour maintien du volant de direction . . ... . . 1993-~-T Voir
DIRECTION
84 Clé pour raccord tube hydraulique (ouverture : 15mm) 2220-T Voir
MOTEUR
84 Clé pour raccord tube hydraulique (ouverture : 10mm) 2221-7 Voir
MOTEUR
84 Clé pour raccord tube hydraulique (ouverture : 13mm) 2222-T Voir
MOTEUR
33 Chafne de levage. . . . « « « « « ¢ & & v v o v o o . . 1697-T Voir
MOTEUR
33 Surport pour maintien du moteur sur voiture . . . . . . 1797-T
49 Clé pour vis du carter d'embrayage (méplat) . . . . . . 1677-T
84 Clé pour vis du carter d'embrayage (6 pans) 2431-T Voir
SELECTEUR
53 Appareil pour positionnement de la direction . . . . . 1955 -T Voir
DIRECTION
47 Fourchette pour dégager le cliquet de frein AV . . . . 2128-7 1
47 Clé pour réglage des freins AV . . . . . . .+ . « « . . 2129-T 1




LISTE DES OUTILS SPECIAUX FIGURANT AU DICTIONNAIRE

NUMER 05 NUMEROS REFERENCE
de DES I GNAT I ON METHODES ~ de ['outi} |OBSERVATIONS  URGENCE
planches REPARATIONS vendu

49 Clé pour écrou du roulement pignon d'attague e e e e e e e 1734-T 2
44 Support pour boite & 1'établi . . . . . . . . . . . .| MR-3053_
43 Corps d'extracteur avec vis e e e e e e e e e e e 130 1750-T
43 Coqguille et frette pour extracteur roulement

différentiel. . . . . . . . . L . ..., 1753-T 1
48 Clé pour écrou du roulement de différentiel (arbre). . 1770-T 1
48 Clé pour écrou du roulement de différentiel (palier) . 1771-T 1 e
38 Pince pour dépose et pose des ressorts d'axe de

fourchette . . . . . . . . . L L ... ... L., 1798-T
48 Clé pour écrou du roulement d'arbre de commande. . . . 1640-7 2
s} Appareil & tarer les ressorts. . . . . v v « v « 4 . . 2420-T Voir

MOTEUR

43 Mandrin pour mise en place des roulements de

différentiel. . . . . . . . . . 0 v v e e e e e e 1768-T 3
48 Mandrin pour montage rondelles d'arrét d'huile

et de l'entretoise, arbre de différentiel . . . . . . 1767-7 1
48 Bague et mandrin pour montage du joint de palier

de sortie de boTte. . . . . . . . . . . . . . . . .. 1772-T 3
38 Régle support de comparateur . . . . . « . . . . . . .| MR=3377 1
38 Comparalteur . . . v & v v v v v e e e e e e e e e e 2437-T 1
49 Mandrin pour roulement arbre de commande . . . . . . . MR-3045 3
49 Mandrin pour montage du pignon d'attaque . . . . . . . |MR-3676-30 3
49 Clé pour écrou du pignon d'attague . . . . . . . . . . 1734-T 2
41 Appareil pour réglage du pignon d'attaque. . . . . . . 2044 -T 1
42 Appareil pour réglage des roulements de différentiel . 17667 1
42 Rallonge de comparateur pour réglage jeu des roulementd 2438-T 1
41 Support comparateur pour réglage entre—-dents . . . . . 2039-T 1
41 Rallonge de comparateur pour réglage entre-dents . . . 2439-T 1
33 Régle-support . . . . . . « . . . . 0 . e e e e e 1799-T 2

http://b




LISTE DES OUTILS SPECIAUX FIGURANT AU DICTIONNAIRE S

NUMEROS NUMEROS REFERENCE
de DESIGNAT I ON METHODES - de I'outil|0OBSERVATIONS URGENCE
planches REFARATIONS vendu
ESSIEU AV
61 Extracteur . . . + v v v v v e e e e e e e e e e e 19647 Voir
MOTEUR
61 Grain pour 1864-T . . . . v ¢ v v & o o o 4 e 4 e 4 1968-7 1
84 Clé pour raccord hydraulique (ouverture : 10mm). . . . 2221 -T Voir
MOTEUR
‘ 14 Clé pour correcteur de hauteur . . . . . + . + .« .« . . 1623-T Volir
: : MOTEUR
838 Jauge pour pré-réglage des hauteurs. . . . . . . . . . : 2307-T
61 Clé pour réglage des vis du correctéur . . . . . . . . 2285-T7
60 Support d'essieu & 1'établi . . . . + « . « . . . . .| MR-3053- 3
120
61 Extracteur des bras d'essieu . . + ¢ ot o ¢« v s 0 o . 1864-T 1
83 Support pivot & 1'établi . . . . . . . .« o . . . . .|MR-3407-10C 1
63 Clé pour écrou de MOYEU + « o« o ¢ o o o o o o o« o o » 1892 G-7 1
58 Extracteur de cuvette de rotule . . . . . . + . « . . 1856-T 1
58 Appareil pour mise en piace de la cuvetie de rotule . . 1857-T 1
58 Régle support comparateur. . . « « o « « o o + o o « .+ | MR-3377 Voir BOITE
: DE VITESSES
58 Comparateur. . . + ¢« v v & o « 4 o o o o v v e e e w0 2437-T Nolir BOITE
DE VITESSES
7 Clé dynamométrigue . . . + ¢ ¢« v « ¢ ¢« ¢ o o o o o 2471-T Voir
. MOTEUR
64 Mandrin pour Jjoint de bras . . . . . . . . .+ . . . . . [MR 36876140 3
B84 Mandrin pour joint de bras . . . . . . . . . . . . . . MR 3876150 3
55 Clé pour bouchon de rotule de culbuteur . . . . . . . MR-3691-40 3
86 Bague de réglage de chasse . « ¢« v ¢« o v o« v o o « o 1865-T 1
85 Bague de réglage de chasse . . . + v « v « + « o o o . i866-T 1
Support de levage du véhicule. . . . . . . . . . .« .+ . _ 2505-T Voir
: MOTEUR

86 Appareil pour réglage de la chasse . . « « . « + « . . 2321-T 1

i
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6 LISTE DES OUTILS SPECIAUX FIGURANT AU DICTIONNAIRE

e s ————arie
NUMEROS NUMEROS RCFERENCE
de DES T GNATI ON METHODES~ | de |outil JOBSERVATIONS| URGENCE
planches REPARATIONS vendu
65 Outil pour montage protecteur caoutchouc sur
transmission . . . . . . . . 0 0w e e e e e 1930-T 1
DIRECTION
56 Pige pour calage de la direction . . . . . . . . . . 19927 2
54 Clé pour vis du collier de direction . . . . . . . . 19947 1
56 Support pour directien . . . . . . . . . . . . . .. 19997 1 e
55 Extracteur de jumelle centrale . . . . . . . . . . . 1967-T 1
55 Extracteur pour goupille de piston . . . . . . . . . 19697 1
55 Clé pour tige de crémaillére. . . . . v 4 « « o & « . 1982-T 1
55 Extracteur de rotule centrale . . . . . . . . . . . . 1966-T 1
55 Clé pour bouchon de rotule et poussoir de direction . |MR-3691-40 Voir
ESSIEU AV
61 Extracteur pour rotule demi-barre . . . . . . . . . . 1964-T Voir
MOTEUR
61 Grain pour 1964-T 1968-T Voir
ESSIEU AV
55 Mandrin pour silentbloecs des demi-barres . . . . . . . |[MR 3676 11 3
54 Compresseur de ressorts . . . . o« ¢« o & o ¢ « « o . 1991-7 1
7 Clé dynamométrique. . v ¢« v v v v v v e e e e e e e . 2471-T Voir
MOTEUR
58,8 Pige pour réglage de la position dyrelais . . . . . . 1995-7 1
84 Clé pour ¥crou sélecteur . . . o & « o« & « o o o o . 2428-T Voir HY-
DRAULIQUE
85 Support pour levage du véhicule . . . . .« . . . . . . 2505-T Voir
MOTREUR
53 Appareil pour mise en ligne de la direction . . ., . . 19585-T
53 Butée de maintien du tube de direction . . . . . . . 1993-T 3

oe _fr/




LISTE DES OUTILS SPECIAUX FIGURANT AU DICTIONNAIRE 7
NUMEROS NUMEROS REFERENCE
de DESIGNATI ON METHODES - de ['outil} OBSERVATIONS } URGENCE
planches REPARATIONS vendu
ESSIEU AR
85 Support pour lévage du véhicule. . . . . . . .+ . . . 2505-T Voir
MOTEUR
74 Clé pour écrou du boitier de roulement . . . . . . . 17577 1
84 Clé pour raccord tube hydraulique (ouverture : 10mm) 2221-T Voir
' MOTEUR
’ 84 Clé pour raccord tube hydraulique (ouverture : 13mm) 2222-T Voir
MOTEUR
75 Support pour bras d’'essieu e e e e e e e e e MR-3053-20 2
78 Extracteur de moyeu-tambour . . . . . . . . . . . . 2018-T
77 Extracteur de couronne de roulement de moyeu . . . . 2019-T Voir
BOITE DE
VITESSES
49 Clé pour vis & méplalt. . . + + « + « o« ¢ ¢« o o o . 1877-T |Voir BOITE
DE VITESSES
78 Extracteur roulement et butée sur fusée. . . . . . . 2020-7
79 Montage & sertir les cames de frein. . . . . . . . . MR-3354-40 6
81 Appareil pour réglage du jeu des roulements. . . . . | [ 2021 -T
81 Comparateur . . . o +« « ¢ o ¢« ¢ ¢ « 4 4 e e e e e 2437-T |Voir BOITE
DE VITESSES
80 Mandrin pour joint d'étanchéité. . . . . . . . . . . MR-3676- 2
170
63 Support pour fusée . . . . . . . . 0 v 0w e e e e MR-3407-10 Voir
ESSIEU AV
82 Appareil pour contr&le de centrage des segments
de frein . . . v v v v 0 0 v e e e e e e e e e 2115-T 1
72 Clé pour réglage des points fixes. . . . . ... .+ .« . 2120-T 1
FREINS
47 Fourchette pour dégager le cliquet de frein. . . . . 2128-T {Voir BOITE
DE VITESSES
47 Clé pour réglage des freins AV . . . . « « « « « + & 2129-T Noir BOITE
DE VITESSES




LISTE DES OUTILS SPECIAUX FIGURANT AU DICTIONNAIRE

NUMEROS NUMEROS REFERENCE
de DES I GRAT It ON METHODES -~ de {'outii{|OBSERVATIONS URGENCE
planches ’ REPARATIONS vendu
47 Levier pour dégager les plaguettes . . . . . . . . . . 21277 6
ORGANES HYDRAULIQUES o
Voir
84 Clé pour écrou de pompe H.P. e e e e e e e e e e e 2280-T MOTEUR
84 Clé pour raccord tube hydraulique (ouverture : 15mm) . 2220-T Voir
MOTEUR
84 Clé pour raccord tube hydraulique (ouverture : 10mm) . 2221-T Voir e
’ MOTEUR
84 Clé pour raccord tube hydraulique (ouverture : 13mm) . 2222-7 Voir
MOTEUR
33 Chafne de levage . . . v v v v v v v o v v e v . 1897-T Voir
MOTEUR
Q7 Support pompe basse pression . . . . . . . . . . . . . |MR §276— 1
0
97 Clé pour écrou du roulement de pompe & eau . . . . . . 1634--T 1
97 Extracteur du roulement de pompe 34 eau . . .+ + . . . . 1684-T 1
Q7 Bague pour montage du joint CYCLAM . . . . . . . . . . [MR-3470-20 1
98 Céne pour montage des joints toriques (H.P.) . . . . . [MR-3384-11 1
o8 Céne pour montage du joint torique (B.P.) . . . . . . [MR-3384-10 1
14 Clé pour fixation du correcteur . . . « + « + o « o . 1623-T Voir
5 . } : . MOTEUR
84 Clé & rotule pour dépose du sélecteur . . . . . . . . 2431-T 1
84 Pige pour calage du sélecteur . . . . . « « + « « . . 2429-T 1
85 Support pour levage du véhicule . . . . . . . . . . . 2505-T Voir
MOTEUR
84 Clé souple pour écrou de sélecteur . . . . . . . + . . 2428-T
. . s MR-36876- 1
o7 Tube pour mise en place du joint . . . . . . . . 150
ELECTRICITE
102 Banc de synchronisation allumeur . . . . + + + « « . . 2209-T 1
111 Tournevis pour masses polaires . . . . . « + +. . . . .|MR-1601-4 1
111 Mandrin pour masses polaires dynamo. . . . . . . . . .|MR-1601-2 1

hitp://bk23.free.fr/




LISTE DES OUTILS SPECIAUX FIGURANT AU DICTIONNAIRE

NUME ROS D ES 1 G NATI 0N unEROS | EFIRENST, josservaT oNs | URGENCE
planches REPARATIONS vendu
111 Support pour masses polaires dynamo . . . . .« . . . . . MR-1601-3 1
111 Mandrin pour masses polaires démarreur . . . . . . . . MR-1601-1 1
REGLAGES Voir
85 Support pour levage du véhicule . . . . « + & o o o . 2505-T MCOTEUR
86 Appareil pour contrdle du carrossage. . . . . o . o . 2314-T 1
O Compte-—tours mécanique . . .+ o « « v ¢ + o « ¢ o o o 24347 1
Compte-tours électrique . . . . .« « « « + « & o « « » & 2436-T 1
50 Appareil pour alignement des poulies. . . . . . « « . & 1683-T 1
61 Clé pour réglage des hauteurs (correcteur). . . . . . . 2285-T7 Voir
BSSIEU AV
Dynamomé&bre . . ¢ o « o o« e e e e e e e e e e s e e e e 2472-T Voir
MOTEUR
Clé 3 bouglesS « . « o o o« o o o o o & s o« s e & s s e 1.603-T Voir
MOTEUR
66 Appareil pour réglage de la chasse . . . . . « . « . = 2321-T 1

LEGENDE : Les numéros figurant dans la colonne "Urgence" ont les significations suivantes

1 - Indispensable dans tous les Ateliers
2 - Indispensable pour tenir les lemps
3 - Indispensable pour dconomiser les piéces

4 - De faibles utilité
6 _ Seulement pour les trés gros Ateliers.
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TRAVAUX SUR MOTEUR

Aprés chaque dépose de la culasse, 11 faut obligatoirement procéder a
resserage lorsque la voiture & parcouru 500 kms,

I1 faut impérativement procéder de la facon suivante : moteur froid
respectant l'ordre de serrage indiqué PL 7).

1° Agir sur les vis une par une,

2° Desserrer franchement chaque vis et serrer ensuite & 6 m.kg
{clé dynamométrique 2471-T}.

Aprés quelques milliers de kilométres, procéder A un nouveau serrage

o~

les mémes conditions.







D.S. 19

OPERATION N° 701 -~ Travaux sur allumeur

T 2O oo W W

10

11
12

13

14

REMPLACEMENT D'UN ALLUMEUR

Depose
Vidanger l'eau du radiateur et du cylindre carter, (Récupérer cette eau gui

contient de l'antigel).
Maintenir le capot ouvert (& 1l'aide de la butée MR-4158, voir Pl.14, fig.1)

Débrancher la borne négative de la batterie . ¢ . ¢ ¢ v v v ¢ ¢ o o o o o o
Déposer la tubulure entre carburateur et silencieux d'admission.

Déconnecter les fils,des bougies.

Déposer 1'ensemble support et bobines . . . . . . . . o 0 4 0 0 e 0 e e e .
Désaccoupler la durite de réchauffage de la tubulure d'admission.

Débrancher le tuyau d'alimentation d'essence, du carburateur.

Désaccoupler la commande d'accélérateur, du croisillon de commande du
PAPLILION 4 6 4 e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e

Déposer le ressort (13) en tirant vers le haut du tube support (14), (voir
Pl. 24). .

Déposer les vis de fixation de la commande de ralenti accéléré sur le
couvercle de carburateur.

Déposer la vis de fixation de la patte d'attache du tube de commande
hydraulique sur plaquette de point chaud, de la tubulure. ‘

Déposer le carburateur, (utiliser la clé 1623-T, voir P1l, 14, fig. 2) . . . .

Dégager la commande d'accélérateur de son articulation sur auvent et la faire
pivoter sur la gauche.

Dégager la jauge d'huile.
Déposer la tubulure d'admiSSION & v v v v v 4 o o o o o o e e e e e e e e

Nota : Il est nécessaire de sortir les 2 goujons supérieurs arriere de tubu-
lure et parfois le goujon supérieur arriére de la plaquette sur tubu-
lure d'admission, pour déposer celle-ci.

Déposer la vis de fixation d'allumeur.

Déconnecter les fils primaires, de 1'allumeur.

Dégager 1'allumeur puis débrancher le fil de masse.

Sortir 1'allumeur o v v v v v b v e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e

Pose

Déposer le couvercle de 1'allumeur.

OUTILLAGE

Clé

plate 21

Butée MR.4158

Clé

Clé

Clé

Clé

Clé

Clé

plate 12

plate 8

plate 7

1623-T

tube 12

plate 12

http://bk23.free. fr/
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17

13

15

OPERATION N° 701 - Travaux sur allumeur

DS. 19

tetmrmessermeremor———r———————_— L]

Présenter 1'allumeur, brancher le fil de masse,

Descendre 1l'allumeur dans le remboTtage en tournant l'arbre pour s'assurer
que le tournevis de l'allumeur est bien engagé dans celul de 1l'arbre de
commande,

Mettre en place la vis de fixation de 1l'allumeur. Ne pas la serrer,

Régler le point d'allumage

Faire tomber la pression dans le cylindre de débrayage en manoeuvrant la
commande & main d'embrayage.

Introduire une pige de ¥ = & mm dans le itrou prévu dans le carter, cdté G.
{Ce trou est en partie masqué par la dynamo). Tourner doucement le moteur
dans le sens de la marche, jusqu'd ce que la pige pénétre dans 1l'encoche
du volant. A ce point, le moteur est au point d'allumage,

Important : Dégager la pige du volant.

Placer la manette d'avance au milieu de sa course utile, (Pour cela, 1l est
nécessaire de compter les crans).

Brancher la borne négative de la batterie, les fils du primaire sur
l'allumeur et une lampe témoin sur la fiche rouge de la bobine inférieure,
mettre le contact.

Obtenir le décollement des grains de contact, en tournant le corps du
distributenr, la lampe s'allume au moment précis du décollement.

Serrer la vis d= fixation de 1'allumeur.

Couper le contact. Débrancher la lampe témoin,

Poser le couvercle sur 1l'allumeur.

Poser la tubulure d'admission, (remplacer les joints & chaque dépose).
Endulre les goujons d'hermétic, les reposer,.

Poser le carburateur, (rondelles plates et grower), (utiliser la clé 1623-T,
volr PLl., 14, F18.2)¢ v v 4 o o o o o o o o o o s o o o o 4 e s e e 4 e s e s

Fixer la commande de ralenti accéléré., Intercaler une rondelle plate entre
la commande de relenti et le carburateur, puis une seconde rondelle plate
et une rondelle grower sous les tétes de vis. Accrocher le ressort (13) en
posant le tube support (14}, (voir Pl. 24),

Engager la commande dfaccélérateur dans son articulation sur auvent, accoupler
la commande au carburateur, serrer écrous et contre-écrous. Accoupler la
tirette de starter, la durite de réchauffage de tubulure d'admission sur
la tubulure, le tuyau d'alimentation d'essence sur le carburateur. . . . . .

Accoupler la tubulure entre carburateur et silencieux

OUTILLAGE

ee.fr/

Clé tube 12
Clé 16238-T

Clés tube 7 ~- 8

http://b
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DS. 19 OPERATION N° 701 - Travaux sur allumeur

OUTILLAGE

20 | Fixer l'ensemble support bobines sur le tablier . . . . . « . . . . . . . .. Clé plate 8
21 Connecter les fils de bougies.
22 Mettre la jauge d'huile,

23 Faire le plein du radiateur. Pendant cette opération, désaccoupler la durite
de réchauffage de la tubulure d'admission, du tube d'eau, ouvrir le robinet
de chauffage ou déposer la vis de purge.

24 Régler les ralentis (voir Op.766).

REVISION D'UN ALLUMEUR
Démontage (voir P1,101)

25 Déposer le couvercle. Déposer le condensateur supérieur (1) et le condensateur
inférieur (2) avec leur support.

26 Déposer le linguet mobile supérieur (3) avec son ressort (4) et le linguet
mobile inférieur (5) avec son ressort (6). Ne pas égarer les cartons isolants
(7) et (8). Chasser les canons isolants (9).

27 Déposer les porte-contacts fixes (10) et (11). Déposer la platine porte-
linguets (12).

28 Déposer le jonc (13) de maintien de la came (14), la rondelle de butée {(15)
et dégager la came (14).

29 Déposer les masselottes d'avance (21).

30 Déposer le ressort (168) de maintien de la goupille (17) du tournevis

d'entrainement (18). Déposer le tournevis et la rondelle (19) de réglage.
Dégager l'arbre (20), de l'allumeur.

31 Nettoyer les piéces au trichlore et les souffler 3 l'air comprimé,

Montage (voir Pl., 101)

32 Contrdler les condensateurs. Utiliser un."condensoscope" permettant de
vérifier la résistance série, la capacité et 1l'isolement du condensateur.
Cet appareil permet une vérification plus compléte que l'essail sous 110 V
avec lampe en série,

Nota - Si 1'état de surface des grains de contact des linguets est défectueuse,
il faut remplacer les linguets.

33 Engager 1l'arbre (20) préalablement huilé dans le corps de 1l'allumeur, Placer
la rondelle (19) de réglage de latéral et le tournevis (18)fsur l'arbre.

http://bk23.free.fr/
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OUTILLAGE

Nota - Le sens de montage du tournevis est indifférent.
Contrdler le réglage du latéral qui doit &tre de l'ordre de 0,4 mm;
sinon, remplacer la rondelle {(19) pour obtenir ce jeu.
Mettre en place le ressort (16) de maintien de la goupille (17).
34 Huiler les axes (22) porte-masselottes et engager les masselottes (21) sur
ces axes. Engager la came (14} sur l'arbre (20) préalablement huilé et les

i axes dans les masselottes (21).
Placer la rondelle de butée (15) et le jonc (13).

35 Mettre en place la platine (12) porte-linguets. Intercaler une rondelle
grower sous la t&€te des vis,

36 ; Mettre en place les porte-contacts fixes (10) et (11). Intercaler une
rondelle plate et une rondelle éventail sous la t&te des vis, les serrer
provisoirement.

37 Mettre en place les canons isolants (9) et les linguets mobiles (3) et(57
avec leurs ressorts (4) et (6). Intercaler sous la prise de courant du
linguet inférieur (5) les cartons isolants (7) & bord rabattu.

38 Présenter le condensateur inférieur (2), le fixer avec la prise de courant.
Intercaler une rondelle éventail sous la t€te de la vis.

Intercaler sous la prise de courant du linguet supérieur (3) les cartons
isolants (8) sans bord rabattu.

39 Présenter le condensateur supérieur (1), le fixer avec la prise de courant.
Intercaler une rondelle éventail sous la t&te de la vis.

Fixer les supports de masse des condensateurs sur le corps de 1l'allumeur.
Intercaler une rondelle éventail sous la t&te de la vis,

40 Régler les vis platinédes et contrdler l'allumeur au banc {(voir 9% 42 et
suivant).

41 Monter le couvercle de l'allumeur; intercaler une rondelle éventail sous
la t€te des vis.

REGLAGE D'UN ALLUMEUR

Réglage de la synchronisation des linguets (sur banc d'éssai).

42 Monter l'allumeur sur un banc dfessais possédant un disque gradué et une
pointe tournante,

i Brancher une lampe itémoin 6 V entre la borne positive d'une batterie

i d'accumulateurs et un des deux rupteurs; la borne négative de la batterie

sera reliée & la masse du banc d'essais.
aya fr/
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44

45

46

47
48
49

50
51
52

53
54

Tourner 1'allumeur par son entrainement dans le sens des aiguilles d'une
montre, jusqu'd l'allumage de la lampe,

Relever 1'indication du plateau gradué ou si possible, tourner le plateau
de facon & mettre le zéro du plateau en face de la pointe tournante.

Tourner l'allumeur par son entrainement dans le sens des aiguilles d'une
montre : la lampe doit s'éteindre lorsque la peinte a parcouru 150°., Sinon,
régler les vis en conséquence, c'est-3-dire, augmenter 1l'écartement si
l'angle est supérieur & 150° ou le diminuer dans le cas contraire.

Brancher la lampe témoin sur le second rupteur et renouveler les opératlions
indiquées au $ 43.

Brancher &4 nouveau la lampe témoin sur le premier rupteur.

Tourner 1'allumeur par son entraftnement et dans le sens des aiguilles d'une
montre jusqu'a l'extinction de la lampe.

Relever 1'indication du plateau gradué ou si possible tourner le plateau de
facon & mettre le zéro du plateau en face de la pointe tournante.

Brancher la lampe témoin sur le second rupteur.

Tourner l'allumeur par son entrafnement dans le sens des aiguilles, d'une
montre. La lampe doit s'éteindre lorsque la pointe tournante a parcouru 90°
avec une tolérance de + 1°,

Si cet angle n'est pas obtenu, retoucher légérement le réglage de ce rupteur,

Hota - Si cette retouche de réglage était trop importante, répartir la diffé-
rence sur les deux linguets,

Réglage de la synchronisation des linguets (sur appareil 2209-T7, voir P1,102):.

Monter 1'allumeur sur le banc d'essai (utiliser le banc 2209-T, voir P1,102) .
Mettre en place le porte-lampes (23) comme indigué sur la Pl., 102

Brancher la pince crocodile d'alimentation "A" des lampes & la borne positive
d'une batterie d'accumulateurs 6 volts,

Brancher la pince crocodile de masse "B" 3 la borne négative de la batterie.
Monter sur 1l'allumeur, l'aiguille (24).

Tourner l'allumeur dans le sens de la fléche (en relief sur 1'appareil)
jusqu'au moment précis ou une lampe s'allume,

Tourner le cercle gradué de fagon & amener le zéro en face de 1'aiguille (24).

Tourner 1l'allumeur dans le sens de la fleche : la lampe doit s'éteindre
lorsque la pointe de 1'aiguille (24) a parcouru 150°; sinon, régler le
linguet en conséqguence, c'est-i-dire, augmenter 1l'écartement si 1l'angle est
supérieur a 150° ou le diminuer dans le cas contraire.

OUTILLAGE

Banc 2209-T
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55

56
57

58

59

Tourner 1'allumeur dans le sens de la fléche, de fagon a éteindre la seconde
lampe. Continuer de tourner 1l'allumeur jusqu'au moment précis ol cette
lampe s'allume,

Régler le 2éme linguet comme indiqué au § 54.

Tourner 1'allumeur dans le sens de la flache] les lampes doivent s'éteindre
alternativement chaque fois que la pointe parcourt : 90 + 1°,

Si éet angle n'est pas obtenu, retoucher légérement le réglage d'un des
rupteurs,

Nota -~ Si cette retouche de réglage était trop importante, répartir la
différence sur les deux linguets.

Essai au banc d'un allumeur :

Essayer 1'allumeur au banc comme un allumeur normal en considérant successi-
vement chaque linguet.

L'avance centrifuge doit €tre comprise entre 3°30' et 7°30' 3 1000 tr/mn
allumeur.

Sur un éclateur réglable et avec une bobine type on doit obtenir des
étincelles de 12 mm mini, (quelques ratés admis) a 500 tr/mn et de 5 mm
mini & 2000 tr/mn allumeur,

OUTILLAGE

DS. 19
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OPERATION N° 702 - Travaux sur pompe 2 essence

REMPLACEMENT D'UNE POMPE

Dépose
Désaccoupler les durites d'admission et de refoulement, de la pompe.
Déposer les écrous des goujons de fixaticn de la pompe . . +« v v v v « o o o &

Dégager la pompe.

Pose

Mettre la pompe en place. Placer l'dcrou avant, l'approcher sans le serrer,

en maintenant la pompe en appui sur le carter (rondelle éventail),

Placer l'écrou arriére (rondelle éventail).

Serrer 1es €CTOoUS .+ v v v o o o o s o o 6 o e e e e e e e e e e e e e e e e

Brancher les durites. Serrer les colliers,

REVISION D'UNE POMPE
Démontage (voir P1.25)
Démonter la cuve (1), dégager le filtre (2). Extraire le joint de cuve (3),

Désaccoupler le dessus de pompe (4), du corps (5). Chasser l'axe (6) du
levier de commande. Dégager l'ensemble membranes (7) et tige de poussée (8).

Dévisser 1l'écrou (9), sortir la rondelle éventeail.

Dégager de la tige (8) : la rondelle d'appui supérieure (10), le jeu des
4 membranes (7), la rondelle d'appui inférieure (11), le joint (12), le
ressort (13), la cuvette (14), le joint (15), la rondelle (16) d'appui
du capuchon et le wapuchon d'étanchéitéd (17). . v v v o v v o ¢« o o o o o o«

Nota - Les siéges des soupapes d'aspiration et de refoulement sont sertis
dans le couvercle de pompe, en cas de mauvais fonctionnement des soupspes,
il faut remplacer la pompe.

Nettoyer les piéces,
Montage (voir P1.25)

Placer le capuchon d'étanchéité (17) sur la tige de poussée (8).
Placer ensuite sur la tige (8) : la rondelle (16) d'appul de capuchon,

OUTILLAGE

Clé tube 14

Clé tube 14

Clé plate 10
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11

12

13

14

15

18

17

= ===

le joint (15), la cuvette (14), le joint (12), le ressort (13), (cbté du
plus grand diamétre sur la rondelle (16). Placer la rondelle d'appui infé—
rieure (11), le jeu des 4 membranes (7), la coupelle supérieure (10), une
rondelle éventail et visser 1l'écrou (9) sans le serrer.

Présenter l'ensemble membranes et tige dans le corps de pompe.
Monter le levier de commande, enfoncer l'axe (6) et le sertir modérément.

Faire correspondre les trous de passage des vis dans les membranes avec les
trous taraudés dans le corps de pompe, serrer 1l'écrou (9). . . . . « . . .

Accoupler le dessus de pompe (4) au corps (5). Les membranes doivent étre
montées & sec sans hermétic ni produit similaire,

Serrer les vis d'assemblage sans interposer de rondelles.

Mettre en place le joint (3) de cuve. Placer 1'élément filtrant (2). Monter
la cuve (1), serrer l'écrou de l'étrier,

Vérifier l'étanchéité (voir §$ 15 et suivants).

CONTROLE DE L'ETANCHEITE (voir P1.26)

Obturer l'orifice de refoulement au carburateur 4 l'aide d'un bouchon.
Monter un tube caoutchouc sur l'orifice d'aspiration.

Immerger complétement la pompe dans un récipient contenant de 1'essence
propre.

Souffler de l'air comprimé & une pression de 100 & 300 gr. par le tube
caoutchouc d'essence. Au début il peut se produire un bouillonnement dd
& l'enfoncement des membranes.

Maintenir la pression pendant quelques instants.

Si des bulles d'air s'échappent par le passage du levier de commande en "a"
c'est que la membrane n'est pas étanche, il faut la remplacer,

S5i les bulles d'air s'échappent entre les faces d'appui de couvercle et du
corps ou aux vis de serrage en "b", c'est qhe les plans de joint sont
défectueux ou que les vis ne sont pas assez serrdes,

Si des bulles d'air s'échappent entre la cuve et le couvercle en "c" c'est
que le joint est défectueux ou la cuve insuffisamment serrde.

OUTHLLAGE

ee.fr/
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OPERATION N° 703 - Travaux sur carburateur Weber 21/30 DCLC

10

11

12

13

14

1

REMPLACEMENT D'UN CARBURATEUR
DEPOSE :

Désaccoupler la durited'arrivée d'essence du carburateur.

Desserrer le collier de fixation sur carburateur de la tubulure entre
carburateur et silencieux et dégager la tubulure.

Désaccoupler la commande de starter. . . 4o o o o o o o o o o o v . . . e e s

Désaccoupler la commande de ralenti accéléré (Attention aux rondelles entre
commande et carburateur) . . . . . . L L .0 . v e e e e e e e e e e e

Désaccoupler le croisillon de commande des papillons sur carburateur . . . .

Déposer le carburateur (clé 1623 T, voir P1,14, fig.2).
Dédager le joinb. . . o v v v i 0 v e e e e e e e e e e e e e e e e e e

POSE :
Monter le carburateur, intercaler le joint.

Soulever légérement le carburateur pour placer les é&crous.
Interposer sous chague écrou une rondelle plate et une rondelle grower.
Serrer les écrous (clé 1623 T, voir P1.14, fig.2) . v v v v v o v o o o o .

Accoupler la commande des papillons. Intercaler une rondelle plate sous les
écrous. Serrer les Contre~8CroUS. .+ o « o 4 o o o o & o o o o o o o o o o

Accoupler la commande de ralenti accéléré. Interposer une rondelle plate
entre la commande de ralenti accéléré et le carburateur puis une seconde
rondelle plate et une rondelle grower sous les tétes de vis. Serrer les vis.

Accoupler la commande de starter., S'assurer gque celui-ci ouvre et ferme
correctement.. + . . . . . 0 4k e i et et e e e e e e e e e e e e e e e

Monter la tubulure entre carburateur et silencieux et serrer le collier,

Accoupler la durited'arrivée d'essence au carburateur.

REVISION D'UN CARBURATEUR v
DEMONTAGE {voir P1.,23)

Déposer le couvercle complet (21)

T- OUTILLAGE

| Clé

Cle

Cle

Clé

Cilé

Cleé

tube

tube

tube

1623

1623

tube

tube

tube

de
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15

18

17

18

19

20

21

a) Dévisser les vis de fixation (22) et soulever le couvercle verticalement
pour dégager les flotteurs (23),

b) Dégager le joint papier.

_c) Déposer les flotteurs (23) en chassant l'axe (24).

d) Dégager le pointeau (25) et dévisser le siége de pointeau (26) (soupape
4 pointeau). En cas de défectuosité, l'ensemble est & remplacer, . . . .

~e) Déposer le couvercle (27) du filtre, dégager le joint (28), dégager le

tamis de filtre (29) . .0 o ¢ o v v v v e s s s e e e e e e e e e e e e
f) Nettoyer 1les piéces, souffler les canalisations & 1l'alr comprimé,
Déposer la pompe de reprise (30) en tirant sur la biellette (31).

Déposer les gicleurs principaux (32 & 33), les gicleurs de ralenti (34 & 35)
et la vis de ralenti (3) avec son ressort (37). Déposer les tubes d'émulsion

(B8)e 4 4 & 4 4 4 4 s e e s e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e

Déposer la soupape de refoulement (39) de la pompe. Attention de ne pas
égarer les joints (40), ainsi que le gicleur (41) de pompe. . . . . . . « .

Déposer le gicleur (42) de starter et le correcteur (43). Déposer la
soupape d'aspiration (44) de POMPE. v v ¢ o o & &+ o o o o o o ¢ e 4 e e .

Déposer la commande compléte (45) de starter,

Déposer les centreurs (46) et (47) des conduits primaires et secondaires
Pour cela, déposer les vis tétons (48).

Nota ~ Le démontage du carburateur doit impérativement €tre limité aux
opérations décrites ci-dessus sous peine de le rendre inutilisable.
Dautre part, il ne faut sous aucun prétexte, dérégler la vis
de butée (49) du papillon de premier corps, le réglage étant
effectué par la Maison WEBER en fonction de chagque carburateur.

Nettoyer les pikces & l'essence et souffler soigneusement 4 1'air comprimé
les conduits du carburateur et les différents gicleurs.

‘Nota - Ne jamais utiliser de fil métallique pour déboucher les gicleurs,

l'alésage de ceux-ci étant usiné avec une précision telle que ce
procédé risquerait d'en modifier les débits.

ee.fr/

OUTILLAGE
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22

23

24

25

MONTAGE (voir P1,23)

Habiller le couvercle (21) du carburateur.

a) Monter le sigge du pointeau (26) intercaler le joint aluminium, . . . . . .

b) Mettre en place le pointeau (25).

{(23) et engager 1l'axe (24), puis effectuer

c) Mettre en place les flotteurs
le nivellement des flotteurs.
— le couvercle (21) du carburateur tourné vers le haut, les deux flotteurs
doivent €tre écartés de la surface du couvercle d'une distance "a"
=5 + 0,5 mnm,
— le nivellement effectué, s'assurer que la course du flotteur (23)
"b" = 7 mm, modifier éventuellement la position de la butée (50).

est de

(28),

d) Mettre en place le tamis de filtre (29), le couvercle (27)

et la vis, Serrer 1a VIS.. + 4 4 o o ¢ o o o s e o o s 6 s o s s e 2 e e .

le joint

Nota ~ Si le joint du filtre était en caoutchouc, il faut le remplacer
obligatoirement par un joint nouveau modéle,

Mettre en place la pompe de reprise (30) et endager & fond la plague de
rétention (51).

a) Mettre en place le gicleur de ralenti (34) du conduit primaire

{0 = 0,45 mm),

b} Mettre en place le gicleur principal (32) de conduit primaire (® = 1,05 mm).
Intercaler un joint cuivre sous la téte du porte gicleur.. . . . . . . . .

c) Mettre en place le gicleur de ralenti (35) du conduit secondaire

(@ = 0,65 mnm),

d) Mettre en place le gicleur principal (33) de conduit secondaire
(@ = 1,45 mm, Intercaler le joint cuivre sous la t&te du porte gicleur . .

e) Mettre en place la vis de richesse (3) du ralenti avec son ressort (37).

Mettre en place les tubes d'émulsion complets (38).

a) Le tube d'émulsion avec gicleur d'air de 220, coté conduit primaire. . . .

b) Le tube d'émulsion avec gicleur dfair de 230, coté conduit
secondaiTe. & 4 4 + 4 o e & s e s e 4 4 2 4 s e 4 e 4 e 4 e e e e e e

OUTILLAGE
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OPERATION N° 703 - Travaux sur carburateur Weber 21/30 DCLC
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= =

Mettre en place le gicleur (41) de pompe (position repérée par un ergotl.
Intercaler le joint (40) entre gicleur et corps de carburateur. Mettre en
place la soupape de refoulement (39), intercaler le joint (40) entre le
gicleur (41) de pompe et la t&te de la soupape.

Mettire en place le gicleur de starter {42) intercaler le joint aluminium sous
la téte. Engager dans son conduit (52) le correcteur (43) de starter . . . . .

Mettre en place la soupape d'aspiration (44) de pompe.

’Mettre en place les centreurs (46 & 47) des conduits primaires et secondaires,
‘serrer les vis tétons (48).

Vérifier qu'il n'y a pas d'impuretés sur le siége (53) de la commande de
starter (45) et mettre celle-ci en place. Serrer les vis (54).

Mettre en place le joint de couvercle {(21). Engager verticalement le couvercle
{21) sur le corps de carburateur, Mettre en place les vis de fixation (22)

en intercalant une rondelle éventail sous t&te.

Serrer les vis,

Hota -~ {(voir fig.5) Le fonctionnement correct du starter est 1lié a la
température; en consé€quence

' 1'ETE — Tourner le correcteur (43) pour que la lettre "E" soit du ¢3té du

repére "C",.

1'HIVER — Tourner le correcteur (43) pour gque la lettre "I" soit du c6té du
repere "C".

REGLAGE DU RALENTI

Mettre le moteur en marche et attendre gu'il ait atteint la température de
fonctionnement (80° C environ).

Le réglage du ralenti doit €tre fait uniquement avec la vis de reéglage (2)
du conduit secondaire et la vis de réglage de richesse (3) du mélange
ralenti.

Régler l'ouverture minimum du papillon secondalire a 1'aide de la vis (2) afin
que le moteur tourne réguliérement. ’

Agir sur la vis de richesse (3) pour obtenir le dosage du mélange donnant le
régime le plus rapide pour 1l'ouverture du papillon précédemment déterminée;

OUTILLAGE

Clé tube 12
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943

36
37

38

39
40
41

42

43

44

46

47

réduire ensuite le régime en dévissant la vis (2) pour obtenir le régime
voulu.

Nota - Aprés chague retouche du réglage de la vis (2) du papillon secondaire
donner un coup d'accélérateur afin d'€tre certain que le papillon
revient bien en butée sur cette vis.

REMPLACEMENT D'UN FILTRE SILENCIEUX
DEPOSE

Desserrer le collier maintenant la durite caoutchouc sur le silencieux.
Déposer 1'écrou de fixation du silencieux sur le couvre culbuteurs. . . . .

Déposer les écrous fixant le silencieux sur le couvercle de pompe a eau et
déposer le silencleuX.. « o o o o o & o o ¢ o o 4 e s e e s e e e s e e e o

POSE

Présenter le silencieux sur les goujons de fixation.

Serrer les écrous de fixation sur couvercle de pompe & €8U. « « o o o o o o
Serrer 1'écrou le fixant sur le couvre culbuteurs . . ¢« ¢ ¢« o o « ¢ o ¢+ o

Engager la durite caoutchouc sur le silencieux et serrer le collier,

REVISION D'UN SILENCIEUX (voir Pl.24)
Déposer l'écrou (18) & oreilles et la rondelle,
Déposer le couvercle (19)

Extraire & la main la cartouche filtrante (20) et la nettoyer en tapotant
légérement sur ses extrémités, la cartouche étant tenue verticalement.

Engager la cartouche (20) le petit c8té le premier.

Placer le couvercle (19), la rondelle plate et serrer l'écrou & oreilles
(i8).

Nota -~ Le nettoyage de la cartouche filtrante doit Etre effectué tous les
6,000 kms,

OUTILLAGE
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PS. 19 OPERATION N° 705 — Travaux sur systéme de refroidissement 1

OUTHLL AGE

REMPLACEMENT D'UN RADIATEUR
Dépose

1| Vidanger 1l'eau du radiateur (déposer le bouchon de remplissage)., Récupérer
l'eau qui contient de 1l'antigel.

2 | Déposer la roue de secours,

3| Désaccoupler les raccords caoutchouc : le supérieur, du radiateur et
l'inférieur, du tube acier,

4 | Désaccoupler le tirant de radiateur, du radiateur et de la pompe & eau . . . . |Clés tube 8-12

5| Déposer les vis de fixation du radiateur sur traverse avant, Desserrer la vis
de fixation de la patte sur conjoncteur-disjoncteur et faire pivoter cette
patte vers 1l'avant,

Déposer le support de tuyau d'échappement, Dégager les entretoises., Dégager .
le radiateul. + +« v 4 ¢ o o o o o 4 & o & s e s s e s s s o o 4 s s e« o o o |Clés tube 12-14

Pose

6 | Stassurer que les silentblocs sont bien en place dans les supportis sur
traverse.

7 | Présenter le radiateur. Accoupler les raccords caoutchoucs.

8 | Mettre en place les entretoises sur les pattes du radiateur, (l'entretoise
la plus longue sur le cdté droit),

Placer les vis de fixation : orienter la patte de fixation du conjoncteur-
disjoncteur. Centrer le radiateur : les pales du ventilateur ne doivent pas
toucher la buse, Mettre en place le support du tuyau d'échappement. Inter-
caler la patte de fixation du tube de protection du faisceau électrique entre
SUPPOTt €1 6CTOU & v o o o o o o o o o o o o v o o o o o o o o o o o o o o o +|ClE tube 14

9 | Serrer la vis de fixation de la patte sur conjoncteur-disjoncteur . . . . . . Clé tube 12

10 | Fixer le tirant de radiateur sur radiateur et sur pompe.
Intercaller une rondelle plate et une rondelle grower sous l'écrou et sous

la t8te de vis, Serrer les vis €t €CTOU. v o o o o o o o o o o o o o o o o o Clés tube - 8-12

11 | Poser les .colliers sur les raccords caoutchouc,
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OPERATION N° 705 ~ Travaux sur systéme de refroidissement

Monter le collier de fixation du tuyau d'échappement sur son support.
Intercaler une rondelle plate et une rondelle grower sous les écrous. Serrer

1es €CTous & v v v b vk e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e

Faire le plein d'eau. Désaccoupler la durite de réchauffage de la tubulure
d'admission, du tube d'eau. Ouvrir le robinet de chauffage, ou désserrer la
vis de purge placée sur le tube supérieur de sortie d'eau.

Poser la roue de secours.

REMPLACEMENT D'UNE POMPE A EAU (voir Op. 747).

REMPLACEMENT D'UN CALORSTAT :

Dépose

Vidanger l'eau du radiateur., Récupérer cette eau qui contient de l’aﬁtigel.

Déposer la durite de refoulement d'eau.

Déposer le collier de fixation du calorstat dans la durite. Dégager 1le
calorstat. Si besoin est, utiliser un tournevis pour décoller la durite.
Pose

Présenter le calorstat dans la durite, l'engager jusqu'a ce que le bord
tombé du corps de calorstat soit au contact de l1'épaulement de la durite,

Serrer le collier.
Mettrela durite en place, Serrer les colliers.

Faire le plein du radiateur. En cours d'opération, dégader la durite du
point chaud du collecteur d'admission pour évacuer l'air ou desserrer la
vis de purge.

REMPLACEMERT D'UNE COURROIE (voir Op. 742).

http://bk23.free.fr/

OUTILLAGE

Clé tube 12
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OPERATION N° 706 - Travaux sur culasse

10

11

12

13

14

15

REMPLACEMENT D'UNE CULASSE
Dépose

Vidanger 1l'eau du radiateur et du carter cylindre. Récupérer cette eau qui
contient de 1'antigel.

Déposer 1l'ancien filtre & air et tubulure . . . . . . . . ¢ .« ¢ « o« . .
Désaccoupler les fils des bougies.

Déposer le carburateur (voir Op.703, $¢ 1 a 8).
Déposer la vis de la patte de fixati am du tube de ralenti accéléré sur
plaquette d'obturation du point chaud de la tubulure d'admission.

Désaccoupler la durite de réchauffage, de la tubulure d'admission, et 1la
durite d'aspiraticn de pompe & eau, de la pompe.

Désaccoupler le raccord du tube d'aspiration, de la pompe basse pression,
(raccord inférieur)., Désaccoupler la durite du raccord de refoulement, de
la pompe basse pression. Protéger 1'embrayage de 1'écoulement de liguide.

Déposer la durite de refoulement d'eau.
Désaccoupler le tirant de radiateur, du radiateur et de la pompe 2 eau. . .

Désaccoupler le tirant de dynamo, de la pompe & eau. Desserrer les vis de
fixation de la dynamo. Déposer le ventilateur.

Dégager les courroies de la poulie de pompe & eau : Désaccoupler le tirant
de pompe H.P., de la pompe dA'€AU . « v & « v « o o o aoe o o o« o o o o 4

Désaccoupler le tube de chauffage, du couvercle de pompe & €au. . .+ .+ + . .
Désaccoupler le tube de graissage de rampe, de la culasse . . .« « o o« = o .

Dégager les bouchons caoutchouc et bakélite de puits de bougies.
Déposer la 4éme bougie. (C16é 1803-T). . v v v v v v 4 v v o & o o o o o ous

Déposer le couvre—-CUlasSe . o o « «o o o o o o &« 4 6 o e e e 4 e e e e e e

Déposer les coupelles d'étanchéité et leurs joints caoutchouc des tubes
de passage des bougies.

Desserrer complétement les vis de fixation de culasse. Déposer les écrous
et les entretoises des gdoujons de fixation des rampes d'échappement

soulever légérement les rampes et dégager les tiges de culbuteurs. Attention

aux rondelles de réglages. des culbuteurs d'échappement . . . . . . . . . .

OUT I LLAGE

Clés tube 12-17

Clés tube 8-12

Clés tube 12-14
Clé tube 8

Cleé plate 12

e

Clé 1603-T

Clé plate 12

Rallonge articulée
Embouts 12-14
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18

17

19

20

21

J4v]
[

Dégager la culasse,

Déshabiller la culasse.
Déposer l'écran de collecteur d'échappement et la tdle arriére. . . . .

Pose

Habiller la culasse..
Monter la t8le arriére et 1'écran de collecteur d'échappement, (rondelles
plates et grower). . o o v v v v e v v v e e e e e e e e e e e e e e e e

Mettre en place le joint de culasse préalablement enduit d'huile de 1lin
cuite, les sertissages c6té chemises. S'assurer de la présence du pled de
centrage de culasse. Centrer le joint. Présenter la culasse. Attentlon aux
tubes de graissages et d'écoulement d'essenceé. Placer les 2 wis extrémes,
cdté échappement, pour centrer le joint et la culasse.

Dégager légérement les rampes de culbuteurs et placer les tiges de culbuteur
(les tiges d'échappement sont les plus longues).

Placer les entretolises et serrer les écrous sur les goujons de fixation
des rampes d' échappement. Approcher les vis de fixation de culasse puis
les serrer, (clé dynamomébirique 2471-T, voir Pl1l.7, fig.2).

ler serrage a 3 m.kg
2éme serrage a 6 m,kg
Les couples de serrage ont une grande importance. Observer 1l'ordre de
serrage, (voir Pl.7, fig.1l) Pendant le serrage, s'assurer que les tigdes
de culbuteurs sont bilen engagées dans les rotules des vis de réglage. . .

Accoupler le tube de graissage & la culasse. Intercaler le joint double . .

Mettre en place les courroles dans les gorges des poulies de commande,

de pompe & eau, et de dynamo. Accoupler le tirant & la dynamo, tendre
les courroles, (volr FLl.20A). Serrer les vis de fixation de dynamoc.
Serrer la vis de tirant (rondelles nlate et grower). . . . ... .. . . . .

Accoupler le tube d'aspiration & la pompe basse pression, {(clé 2220-T
volr P1.84, fig.4) . . « o o v v vt it e e e e e e e e e e e e e e
Accoupler le tirant de pompe H.P, & la pompe & eau (rondelle grower). . . .

.

°

QUT I LLAGE

Clé tube 12

Clé tube 12

Clé tube 12
Clé dynamomé-
trigque 2471-T
Embout 14

Cle tube 12
Clé tube 12
Clé plate 14
Levier MR-4208
Dynamométre
2472 -T

2220-T

Clée

Clé tube 12
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24

25

26

27

28

29

30

31

32

33

34

35

36

Monter le carburateur, (voir 0p.703, $$ 7 & 12).
Fixer le tube de la commande de ralenti & la plaquette d'obturation du
point chaud (rondelle Erower) . .« . o & o o« & o o« o o o 4 o « 4 e e e e .

Accoupler les durites d'eau, au point chaud du collecteur d'admission,
4 la pompe & eau et au tube de retour de chauffage.
Poser les colliers, sauf, sur le tube de point chaud.

Accoupler le tube de refoulement & la pompe basse pressidn.
Poser le collier (bague caoutchouc).

Accoupler le tube de départ de chauffage, au couvercle de pompe & eau.

Monter le ventilateur. Faire prendre les vis & la main, les serrer de 0,9

4 1 m.kg. Ne pas dépasser ce couple, Monter le tirant de radiateur
(rondelles plate et Brower ) o v v v v v o v 4 4 s e e 4 e e e e e e e e e
Accoupler le tube d'aspiration au tube plongeur du réservoir.

Accoupler le tube d'échappement au collecteur. . . . + v « o o« v o o o o & &
Monter la 4éme bougie. (C1lé 1803-T ). v & ¢ v v v v o o o o o o o o o o o
Monter la durite de retour d'eau. Poser les colliers.

Régler les culbuteurs (voir Op.7686).

Monter les cuvettes tdle et les joints d'étanchéité sur les tubes de
passage de bougie. Poser le couvre-culasse, Si1 le joint est & remplacer,
le coller & l"hermétic sur le couvre-culasse seulement.

Attention, ce joint est dissymétrigue. Serrer les écrous (rondelle plate).
Poser les bouchons bakélite et caoutchouc sur les puits de bougies.
Brancher les fils,

Monter le filtre & air, Serrer le collier

. - . . . . . . . . . . s . . . .

Faire le plein d'eau du radiateur. En cours d'opération, dégader la durite
du point chaud du collecteur d'admission pour évacuer 1'air (ou dévisser
la vis de purge). Brancher la durite. Poser le cdllier.

Mettre le- moteur en marche. Vérifier 1'étanchéiteé des raccords.
Régler les ralentis (voir 0p.766, $¢ 8 et suivants).

Clé tube 7

Clés tube,7-12-14.

Clé tube 12

Cle 1603-T

Clés tube 12-17







2?-!9 OPERATION_§° 708 ~ Remplacement d'un ensemble moteur—boite de vitesses 1
OUTILLAGE
DEPOSE
1 Maintenir le capot ouvert. (butée MR-4158, voir Pl.14, fig.l)e ¢ o o o« o o o « Butée MR.-4158
2 Mettre l'avént de la voiture sur cales, (supports 2505-T, voir Pl.3%5). Supports 2505-T
3 Déposer la roue de secours. Faire tomber la pression dans tous les
circuits. Vidanger le réservoir de liquide.
4 Vidanger le radiateur et le bloc cylindre (Recueillir le liguide qui
e contient de 1'antigel) . o o v o ¢ ¢« % 4 ¢ ¢ 4 s e 4 e s e s s s e s e s e e Clé plate 23
5 Déposer la barre d'appul de roue, la t0le déflecteur d'air, les 2 ailes
avant et les carters de protection de direction .« « « ¢ ¢ o« ¢ o o o o o o o & Clés tube 12-14
& Déposer les conduits de refroidissement de frein avant.
7 Déposer la batbterie . o ¢ ¢ ¢ o ¢ o o s o o o o o o o s o s e o & s+ e o o e Clé plate 12
Clé tube 8
8 Débrancher le cable de démarreur de sa borne sur relais, Dégager le panier
de batbterie .+ v ¢ 4 ¢ ¢ o 6 o o s e 6 e s e e s e e s s e e 4 4 4 e e o o s Clé tube 14
9 Débrancher le tuyau d'aspiration de pompe H.P., du tube plongeur.
10 Déposer les sangles de fixation du réservoir de ligquide. . . . + ¢« ¢« « « o + & Clé tube 8
11 Déposer le support de batterie
Dégager le tube d'aspiration de pompe H.P., du support de batterie
débrancher le cidble de commande & distance de fermeture de capot, de la
timonerie sur auvent et dégager l'ensemble support et c8ble. . + & & « ¢ o o . Clé tube 12
12 Déposer le pot de détente
a) - Déposer les brides d'accouplement sur pot d'échappement et sur
collecteur,
b) ~ Déposer le collier de fixation du tube d'échappement. Dégager le pot
de Aétente v v 4 4 e s e 6 e e s e s s e e e e 4 e e 4 o s e s s e s s Clé tube 12
13 Déposer le radiateur
a) - Désaccoupler les durites, du radiateur.
b) - Déposer le tirant de radiateur. Dégager le tube d'aspiration de pompe
H.P, du tirant.
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c) - Déposer le support de tuyau d'échappement. Déposer la vis gauche de
fixation du radiateur. Desserrer la vis de fixation de la patte .(108),
sur  conjoncteur et faire pivoter cette patte vers l'avant. Dégager les
entretoises, le radiateur et les silentbloecs (voir P1.32). . . . . . . .

Déconnecter les c&bles de masse, de la boite de vitesses et dégager
l'ensemble faisceau électrique et tube de protection. v « « v v o « o o o + o

Désaccoupler le faisceau d'alimentation .(5).de la direction. Dégager la
plaguette joints (voir pl.B3) . v v v v v v v 4 4 4 e s e e e e e e e e e e .

Repérer le pignon de commande par un coup de pointeau, face & la fente du
tube (en "a"), Déposer la vis (1) d'accouplement du tube de direction au
pignon de commande., Placer la butée 19903-T, du tube de direction, (voir

PliB3) v o 6 6 v 6 v o o o o v o & o o 4 4w e e s e e e e e e e e e e e

Repérer par une touche de .peinture cellulosigue, en "b", la position de
la direction dans les paliers de relais. Désaccoupler les leviers de
direction des axes de relals, (voir PLl.B83) 4 & & o o o o o o o o o o o o » =

Déposer les chapeaux de palier, dégager la direction . « « o o o & o o o « &
Désaccoupler la durite(2) de chauffage, du tube acier, cOté gauche.
Débrancher le faisceau dynamo, du régulateur . . . . + .+ . e e e e e e e
Désaccoupler la durited'alimentation d'essence, de la pompe.

Désaccoupler le tube d'alimentation des freins, du raccord 3 voies (41)
(voir P1.22) (clé 2222-T)e 4 ¢ « ¢ o s o o o o o o o o o o o o o o o o s o =

Débrancher les fils d'alimentation, des bobines et de l'allumeur,
débrancher les fils de bougies. Déposer l'ensemble support et bobines. . . .

Déposer le faisceau d'embrayage. Désaccoupler le raccord (42) sur
distributeur, (clé 2221-T) les plaguettes raccords sur bloc hydraulique et
correcteur (47) de réembrayage. Désaccoupler le raccord sur cylindre
d'embrayage, dégager le faisceau, (volr PL.22) ¢ o o ¢ ¢« o o o o o s s o o

Déposer le bloc pneumatique gauche.
Désaccoupler le tube d'aspiration (43) de la pompe basse pression,
(voir P1.22) (c1é 2220=T)s 4 o « o o o o o o s o o o s o o o o o o o o o s

Désaccoupler le tube de refoulement {(44) de la pompe basse pression,
(volr P1.22) (c1@ 2220=T) v & 4 o 4 o o o o o o s o o o s o o o o o o &+ o =

OUTILLAGE

Clés tube 8-12-14

Clé tube 14

Clé a oeil 8

Butée 1993-T
Clé tube. 12.

Cléstube,l4_l6

Clé tube 12

Cléstube 8-10

Clé 2222-T

Clé plate 8

Clé 2221-T
Clé a oeil 8

Clé 2220-T

Clé 2220-T

http://t ce fr/
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37

38
39

40

Désaccoupler la tirette de starter, du levier de carburateur.

Désaccoupler la commande d'accélérateur, du croisillon de commande de
papillon. Dégager la commande de son articulation sur auvent et la faire
pivoter vers la gauChe. .« ¢ o ¢ o o o o o o = o 3 o o o o s o o o s o s s o

Désaccoupler la commande d'avance, de l'allumeur.

Désaccoupler le faisceau, de la boite de vitesses., Désaccoupler le c8ble

de compteur de la prise de mouvement sur boite. . + + ¢« ¢ ¢ o 4 4 4 . . .

Désaccoupler le tube de liaison (99) pompe=conjoncteur, du conjoncteur.
Desserrer le collier de fixation (100} du conjoncteur-disjoncteur et le
dégager du support;

Déposer le bloc pneumatique droit. Déposer 1'écran. + « o« o« o o » o o o » »
Désaccoupler la duritede chauffage, cdté droit.

Déposer les écrous des goujons de fixation du moteur sur les tampons

1atérauX o+ + . e o s s s s s & 8 s s » s s e s e % s o s v e e e e s e s e s

Désaccoupler les accouplements élastiques {bibax) des plateaux de sortie

de DoIte v & 4 o ¢ o o o o » s 6 o s s e s.s e s s s e & s s s s s s = s s

Déposer les carters de protection de frein. Desserrer les écrous (101) du
cBble de liaison (110) et dégager l'extrémité du cBble (102) de commande
de frein, du levier (115) et du levier (103) (voir P1l,.45).

Déposer les vis de fixation de la traverse sur lengerons. Ne pas égarer la
ou les cales de réglage se trouvant entre l'extrémité de la traverse et

les longerons » ® o s 8 s ® o e » ® s ® » . o o * e e s @ * o o = s ¢« o o
Mettre en place une chaine de levage, (chaTne 1697-T, voir P1.33) . . . .« . .

Lever le moteur et le dégager de la voiture. Faire trés attention aux
tuyaux restant sur la coque. Ne pas les détériorer ou les déformer.

Placer l'ensemble moteur-boite sur un support {support 2497-T, voir

Pl.l6). » - - » . A d i d i d i d » - - - - - - - Al * A d - i d - A d . - - . » - . A d . - *

OUTILLAGE

(voir P1.32) (c1lé 2220-T) « ¢ o & o o o o s o o o o o o »

Clé plate 7

Clé 2 oell 8
Clé tube 12

Clé 2220-T
Clé plate 12

Clé tube 12

Clé plate 23

Embout 12
Rallonge

Clé tube 14

Cha%ine 1697-T

Support
2497-T
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41

42

R,

POSE

Régler les supporté élastiques arriére, (appareil 1688-T, voir P1.,17, 18,
19 et 20) :

1) - Régler la position latérale des supports

al) - Relever la cote sur l'ensemble moteur-boite., Placer 1'appareil
comme indiqué Pl.17, la pointe de la broche "A" &tant engagée dans
le trou de la fixation supérieure de la traverse, desserrer la vis
"B" de blocage et déplacer la pige mobile "C" pour pouvoir engager
la broche dans le trou de la plague "D" et dans celui du bras de
suspension. Serrer la vis "B",

b) - Reporter cette cote sur la voiture (voir P1.18), déplacer le
support (45) a4 la demande, dans ses boutonniéres en "a" pour que la
collerette de 1'écrou (48), (voir P1.19) s'engage dans le trou
de la plaque "D".

Serrer 1es €CTOUS « ¢ v v 4 v o v 4 v o v o v e e e e e e e e

¢) - Exécuter la méme opération pour l'autre cdté,

2) = Régler la hauteur (voir P1.19)

a) — Déposer la vis de fixation supérieure du demi-essieu avant, a
droite et a gauche. )

b) — Placer la broche "F" dans l'alésage de l'axe du relais.
Visser la broche "G" & la place de la vis de fixation de train
avant. ' : '

¢) - Engader le moyeu "H" de l'appareil sur la broche "F", déplacer 1la
pige mobile "C" jusqu'a ce que l'encoche "b" repose sur la broche
"G", Serrer la vis "B" de blocage. Desserrer ou serrer 1'écrou
(48) pour gue la face épauléde "c" soit au ras du dessous de la
plague "D" (trou "d" pour le cdté droit, trou "e" pour le coté
gauche ). o

3) ~ Régler 1l'écartement des supports (voir P1.20)
Présenter le calibre "I" déplacer le support gauche (46) dans ses
boutonniéres "f" pour que la collerette de 1'écrou (48) pénétre dans le
trou du calibre "I",

Passer une chaine gainée sous la pompe & eau et lever l'ensemble moteur—boite
{chaline 1697-T, voir P1.33). Le présenter sur la coque et le mettre en place.
Attention, aux faisceaux restant sur la coque et a la commande d'accélérateur.

Déposer la chaine,
e fr/

OUTILLAGE

Clé tube 12
Appareil 1698..T
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o

43

44

43

46

47

Fixer la traverse avant & la cogque. Intercaler les cales trouvées au
démontage entre traverse et longerons.

Remarque :

La différence des cotes entre disque de frein et longeron de chaque cBté

doit &tre de 70 + 2 mm;si besoin est, modifier le nombre de cales interposées
entre traverse et longeron. Conserver le nombre total de cales

Une cale retirée d'un c0té doit €tre remise de l'autre.

Serrer les vis (rondelles plate et growerl. . o o « o o o s o o o o o o o o o

Monter et serrer les écrous sur les goujons de tampons arriére, . . .+ . . . .

Accoupler les accouplements souples (bibax) aux plateaux de sortie de boite,
s'assurer gue les pieds de centrage sont en place dans leurs logements dans
l'accouplement., Serrer 1les ViS. ¢ 4 ¢ o o o ¢ o o o s+ o o o o + e ® e s e e

Accoupler le cible (102) de commande de frein au levier. Régler le c@ble de
liaison. Tendre le c3ble au maximum sans décoller les leviers (103) de
leur butée (104). (voir Pl.45).

Placer les carters de protection des freins, les immobiliser & l'ailde des
crampons {(105) munis de leur gaine caoutchouc {voir P1.46, fig.2).
Accoupler le c&ble de.compteur & la prise sur boite de vitesses . . . . . . .

Accoupler la commande d'avance au plateau de l'allumeur.

Serrer la vis d'arret de gaine. Placer la commande d'avance au milieu de la
course (compter le nombre de cransl.

Mettre le plateau de 1l'allumeur & mi-course entre ses 2 butées.

Serrer la vis de fixation du c8ble. Manoeuvrer la commande et vérifier

que 1l'allumeur peut occuper les positions plein retard et pleine avance
(butée en contact)e v o v o o & o o o o 2 o 4 e o 4 4 4 e e e e e e s e e s

Monter le faisceau de commande d'embrayage : (voir Pl,22, pour mise en
place).

Serrer le raccord sur cylindre d'embrayage.

Accoupler les plaguettes au bloc hydraulique et au correcteur d'embrayage
(47).

Intercaler les plaguettes joints (faire correspondre les joints caoutchouc
avec les trous de passage de liguide). Serrer les écrous (rondelle grower).
Serrer le raccord {(42) sur bloc de répartition & 0,9 m.kg (clé 2221-T . . . .

OUTILLAGE

Clé tube 14
Clé plate 24

Embout 12
Rallonge

Clé tube 10

Clésplates5-8

Clé a oeil 8
Longueur : 100
Clé 2221-T
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48 Accoupler la commande d'accélérateur au carburalteul. v « v o« o « o o o o o o« o Clé tube 7
49 Accoupler et régler la commande de starter. Vérifier son bon fonctionnement.
50 Accoupler le tube (43) d'aspiration & la pompe basse pression (voir Pl.22).

51 Accoupler le tube de frein au raccord 3 voies (41), (voir Pl.22),
(1€ 2222-T) v v v 4t v 4 v e 4 e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e Clé 2222-T

52 Accoupler le tube de refoulement (44) de la pompe basse pression, (clé
2220-T). Brancher le tube d'alimentation & la pompe 3 e€SSENCE. + & + « + o » = Clg 2220-T

53 Accoupler le faisceau & la boite de vitesses. Intercaler les plaquettes : e
joints. Serrer les vis (rondelle Brower) v v v v « o o o o« s o o o o o o « » o Clé tube 8

54 Monter la dynamo. Approcher les vis de fixation sans les serrer.
Monter les courroies. Accoupler le tirant. Tendre les courroies.
Serrer les vis de fixation de la dynamo et du *irant.

Brancher les fils ‘aux bornes du régulateur . . « o ¢« «v ¢ o o ¢ o s » o o + 2 Clés plates 12-.14
Clés tube 8-10

55 Monter' les goulottes de refroidissement des disques de frein.
S'assurer qu'elles ne touchent pas aux disques. Si nécessaire, déplacer
les goulottes dans les boutonniéres. '

56 Accoupler le tube de liaison (99) pompe H.P. au.conjoncteur-disjoncteur
(voir P1.32). Serrer le raccord de 0,8 & 0,8 m.kg (clé 2220-T) . . « & « « o« Clé 2220-T

57 | Monter la direction (voir P1,53)

Orienter le pignon de commande pour faire correspondre les repéres faits au
démontage (coup de pointeau face & la fente du tube, en "a").

Engager le pignon de commande dans le tube, Placer la direction dans les
paliers en respectant les repéres de peinture faits au démontage, en "b".
Approcher les vis de fixation des chapeaux de paliers, (faire correspondre
les repéres, les chapeaux et les paliers sont repérés par un nombre gravé).

Remarque : Si la direction a été remplacée, la positionnée a 1l'aide de la
' pige 1992-T (voir Pl.58, fig.2 et Op.729, $§¢ 12 et 13).

58 Monter le radiateur (voir P1.32)

Placer les tampons caoutchouc dans les cuvettes de la traverse.
Présenter le radiateur.

Mettre en place les entretoises sur les pattes du radiateur.

Placer les vis de fixation; orienter la patte du conjoncteur-disjoncteur.




DS. 19

"OPERATION N° 708 = Remplacement d'un ensemble moteur-boite de vitesses

59

60
61

62

63

64

Mettire en place le support du tube de descente d'échappement, et le tube

de passage du faisceau électrique.

Fixer provisoirement le fil et le cZble de masse ainsi que la patte

gauche du tube de passage de faisceau électrigue, sur le couvercle de boite
de vitesses, :

Centrer le radiateur pour gue les pales du ventilateur ne touchent pas la
buse, Serrer les vis de fixation du radiateur,

Rabattre les arr€toirs. Serrer la vis de fixation de la patte (106) sur
conjoncteur-dis joncteur. Serrer le collier (100). Placer le tirant de
radiateur. Intercaler une rondelle plate et une rondelle grower sous 1l'écrou
et sous la t€te de vis, Accoupler les durites.

Régler la position de la direction {voir Pl,53)

Placer l'appareil 1955-T, comme indiqué sur la P1,53.

Faire tourner la direction dans ses paliers pour amener la gorge "¢" au
contact de la touche centrale "D" de l'appareil. Serrer les vis de fixation
(4) des chapeaux de palier. .

Déposer l'appareil.

Accoupler les leviers de direction aux axes de relais; {les écrous coté
moteur}. Serrer les écrous & 2,5 m.kg.

Déposer la butée 1993-T. Accoupler le faisceau (5) d'alimentation au boitier
de direction. Intercaler la plaguette joints, les trous de passage de

ligquide correspondant avec ceux du distributeur. . . ¢« ¢ ¢ ¢« ¢ ¢ ¢ « ¢ o o

Accoupler la durite de chauffage co6té droit. Serrer le collier,

Accoupler le tube de descente d'échappement, au collecteur et au pot
d'échappement. Poser les brides. Serrer les écrous {rondelle grower). Poser
le collier de fixation du tube, au support.

Serrer les écrous (rondelles plate et Grower) .« + v o o o o o o « o o o o

Monter l'ensemble support et bobines. Brancher les fils a 1'allumeur, la
cosse jaune au rupteur inférieur (borne arridre) et la cosse rouge au
rupteur supérieur (borne avant), Brancher les fils aux bougies . . . + « . .

Monter les carters de protection de direction.

Monter le support de batterie. Fixer le réservoir de liquide & 1l'aide des
colliers. Poser le panier de batterie. Poser la batterie, la fixer & l'aide
des tirants. Fixer le profilé de passage du faisceau électrique sur le
tirant extérieur. Brancher les fils aux bornes du régulateur.

Accoupler le c&ble de commande d'ouverture du capot & sa timonerie sur auvent

OUTILLAGE

Appareil 1955-T
Clés tube 12-
14-16

Clés plate et
tube 12

Clé tube 8

Clés tube 8-10-12
Clé plate 8
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68

69

70

71

Passer le tube d'aspiration de pompe H.P., dans 1l'oeillet caoutchouc du
tirant de radiateur, puis dans le collier caoutchouc sur tube d'eau, et
dans 1'oeillet casutchouc du support de batterie. Accoupler le tube au tube
plongeur., Placer la bague caoutchouc. Poser le collier,

Monter les blocs pneumatiques.
Monter le filtre & air.

Faire le plein d'eau. Pendant cette opération, désaccoupler la durite de
réchauffage de la tubulure d'admission, du tube d'eau pour faire évacuer
l'air, du moteur.

Brancher les cBbles aux bornes de la batieri€. o« o« o o o o o o o o o o o o

Desserrer la vis du conjoncteur-disjoncteur. Faire le plein du réservoir
de liquide (ANTAR FH6). Mettre le moteur en marche, le laisser tourner
quelques minutes. Resserrer la vis de purge pour mettre les circuits sous
pression. Vérifier 1l'étanchéité des raccords.

Régler la garantie de débrayage (voir P1.30)

Arréter le moteur, les circuits étant sous pression.

Mettre la manivelle en place,

Débloquer l'écrou (1). Dégager de guelques tours l'écrou {(2): Le réglage est
obtenu par déplacement des écrous (1) et (3). Il faut procéder par fraction
de tours. Un desserrage de l'un des. écrous doit 8tre suivi d'un serrage de
1'autre édcrou afin d'éviter un arc-boutement de l'articulation de la tige
de commande (4).

Faire tourner la manivelle par un aide. Agir sur les dcrous (1) et (31,
s'arreter lorsgue l'on commence & entraftner le moteur.

Mettre le moteur en marche, Pousser sur la manivelle, celle-~ci est refoulée
par la dent de loup de l'arbre primaire. '
Arréter le moteur.

Desserrer l'écrou (1) et rebloguer 1'écrou (3).

Opérer par 1/6 de tour,

Remettre le moteur en marche et refaire la verlflcatlon décrite précédemment.
Le réglage est réalisé lorsque, sans exercer d'effort sur le bras de
manivelle, celui-ci étant & l'horizontal, en poussant sur 1'axe la manivelle
tourne de quelgues degrés et se stabilise sans 8tre refoulée par la dent de
loup de l'arbre primaire. ’

A ce moment, desserrer l'édecrou (1) de 1 & 2 tours de fagon & obtenir un jeu
entre cet écrou et la fourchette de 1 a 2 mm, Tourner 1l'écrou (3} pour

OUTILLAGE

Clé plate 12

bloquer la fourchette contre l'écrou (1),
ce _fr/

http://b
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OUTILLAGE
Bloguer le contre-écrou {(2).
Le moteur tournant au ralenti, on doit pouvoir passer la lére vitesse et la
marche arriére sans provoguer un bruit d'engrénement des dents.
Nota - Il est parfoils nécessaire dé refaire ce réglage aprés avoir parcouru
quelques dizaines de kilométres,
72 Purder le bloc hydraulique.
Passer au moins 1 fols chague vitesse pour purder les circuits boite de
vitesses et d'embrayage. (Voir Op.752).
e 73 Purger les freins (voir Op.768).
74 | Régler les ralentis (Voir Op.766).
75 Monter la tdle déflecteur d'air.
76 Monter les ailes avant (rondelle plate et éventail). Accoupler la commande
de déverrouillage du capot. Régler le cible de commande, si nécessaire. . . . Clés plate et
tube 14
77 Monter les manches & air, les fixer & 1l'aide des tendeurs caoutchouc.

78 Monter la barre d'appui de la roue de secours, Poser la roue de secours.
Monter les roues. Serrer les vis a 15 m.kg. Mettre la voiture au sol. . ., . . Clés tube 12-14

s
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OUTILLAGE

DESHABILLAGE
1 Placer 1'ensemble moteur-bolte sur le support 2487 T (voir Pl, 1&)

2 Déposer les courroies de dynamo et pompe a eau. Déposer le tirant de dynamo,
Déposer la dynamo. Déposer la vis de fixation arriére, Desserrer la vis avant| Clés plates 12-14

3 Désaccoupler le tirant de pompe haute pression, de la pompe & eau, Dégager
le tuyau d'aspiration de pompe haute pression de sa patte d'attache a la
tubulure d'eau. Déposer 1'écrou de l'axe d'articulation de pompe H.P.

Dégager 1'ensemble pompe et tubes de liaison. (clé 2280-T, voir Pl.84, fig.5)| Clé 2280-T

e 4 Déposer le cible de déMArTeUr « « « « o« o o o o o o s o o o o o s o « o o o Clé tube 14
5 Désaccoupler la bolte de vitesses du moteur, Attention au faisceau ’
d'embrayage (clés 1877-T7, voir Pl, 49, fig. 4 et 2431-T, voir Pl. 84, fig,1) Clé 1a77-T

Clé 2431-T
Remarque importante : Ne pas faire rouler la boTte sur les plateaux de frein.
0 Déshabiller le moteur

a) Vidanger le moteur : huile et eau. . .

b) Déposer 1l'ensemble filtre & air et tubulures . . .« « « « « ¢« ¢ o o o ¢« o & Clés tubes 12-17

¢) Déposer le carburateur (Clé 1623-T, voir Pl, 14, fidg. 2) . . « ¢ ¢« ¢« « + & Clé 1623-T

d) Déposer la pompe 8 ESSENCE o+ & o o + o o o o o o o o o 4 o o o s e e s e Clé plate 14
ou 1621-T
e) Déposer l'ensemble des duritesd'eau et le tube de chauffage, cBté droit. . Clé tube 3

f) Déposer la tubulure d'admission, Déposer la jauge d'huile pour pouvolr

dégager la tubulure . o+ o o ¢« s o « o o o o e e 4 s e e e e e s e e s e Clé tube 12
g) Déposer l'allumeur, son plateau, son ressort de rappel . . . « ¢« « « « « & Clé a oeil 12
h) Déposer le reniflard . o o o« ¢« o v ¢ ¢ o ¢« o o o s e e s s e e e e e s e s Clé tube 12
i) Déposer les pattes de fixation de 1'écran de bloc pneumatique. . . . . . . Clé tube 12
J) Déposer le démarreur . . « « « « o « o 4 s o o o o o s o s e e e e e e e Clé plate 17

Clé tube 14

k) Déposer les bougies {clé 16803 T )i v v ¢ ¢« o o o o o o o o o o o o o o o Clé 1803-T
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12

13

1) Déposer le ventilateur . ¢ + o ¢ o ¢ o o ¢ o o o o o o o o o o o o o o o o

m) Déposer le tube d'aspiration de pompe basse pression (clé 2228-T,
voir Pl, 84, fig. 4)e o o ¢« o o o o o o o o o o o o o o o s o o o o o o o
Désaccoupler la botte du moteur (clé 2431-T pour vis & t€te hexagonale;
clé 1677-T pour vis & méplats, voir Pl. 84 et 49) . . . « « ¢ o « ¢ « o o

n) Dégager les pieds de centrage de la boite de vitesses, du carter moteur.

HABILLAGE

Poser 1'allumeur

Mettre en place la t8le de fixation de rembortage sur le levier plat.
Orienter le tournevis d'entralnement de 1'allumeur pour qu'il coincide avec
celui de la pompe a huile, Placer l'allumeur. Serrer la vis de fixation de
la t8le de remboTtage, (rondelle grower sous t€te. . . . « .+« « ¢« « « ¢« o & &

Poser le tube de jauge d'huile., Placer la cosse du fil de masse de 1'allumeur
sous la patte de fixation du tube. Serrer la vis, (rondelles plate et grower)
Placer 1a JAUSBE€e « v + o o o o o o o o o o o 2 s o o s o s o s o o & o o s o

Monter le collecteur d'admission, intercaler les joints, serrer progressive-
ment tous les écrous, (sans rondelles) . .+ o o« o ¢ ¢ o o o 2 e e e e e e s

Monter le carburateur. Monter dans l'ordre : un joint, l'entretoise t0le,
un joint, le carburateur, (la cuve vers l'avant). Serrer les écrous
(rondelles éventail).(utiliser la clé 1623-T, voir PL. 14, fig., 2.} . . . . .

Monter le reniflard : Déposer la cartouche, la nettoyer a l'essence, la
souffler a3 1'air comprimé, 1l'imbiber d'huile moteur et la remonter. Serrer
modérément 1'écrou (rondelle plate)

Monter le reniflard sur le moteur. Intercaler un joint papier. Serrer les
vis (rondelle BroweTl. o o & o o o o o o o o o o s 2 = e e e e e s s e e e

Monter l'ensemble filtre & air et tubulures. Serrer 1l'écrou sur le couvre-
culasse {rondelle éventail). Serrer les éc¢rous sur le couvercle de pompe 3
eau, (rondelle éventail). Serrer le collier sur le carburateur.

Monter la pompe & essence. Intercaler un joint liége, Serrer les écrous
{rondelles éventail ). Monter le tube d'essence de la pompe au carburateur.

ee fr/

OUTILLAGE

Clé

Clé

Clé
Clé

Clé

Clé

Clé

plate 12

2220-T

1677-T
2431-T

a3 oeil 12

tube 12

tube 12

1623-T

Clés tube 8-12

http://b
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OUTILLAGE
14 Accoupler la bofte de vitesses.
Placer les pieds de centrage munisde leur jonc d'arrét dans leur logement
sur le carter-cylindre. Engager la boTte de vitesses en tournant 1l'arbre
primaire par le relais de dégommage, tourner également la poulie de commande
pour obtenir l'introduction des cannelures. Serrer les vis de fixation;
(utiliser la cl2d 2431-T, voir Pl., 84, fig. 1) pour vis & pans, et la
clé 1877-T, (voir Pl., 49, fig. 4) pour vis & m23platbts . + v o o o & o o o o« Clé 2431-T
Clé 1877-T
15 Monter le démarreur. Monter les vis de contact, les serrer modérément.
Serrer les conltre—€CrousS o v v v v v o 4 o 4 4 o & o 4 s e e 4 e e e e e e Clés tubes 12-14
Clé plate 17
16 Monter les pattes de fixation de l'écran de bloc pneumatique, la plus petite
2 l'arriére. Serrer les dcrous (rondelle Srower) . v o v o o s o o o o o o o Clé tube 12
17 Monter le tube d'aspiration de pompe basse pression (utiliser la clé 2220-T,
Voir Pl. 84, fig. 4) v v v v v ¢ o v o o o o o o o« o o e e 4 e e e e e e e Clé 2220-T
i8 Aligner la poulie de pompe 2 eau (voir Op. 7686 $$ 17 et suivants),
Monter la poulie, serrer 1l'écrou de 2,5 & 3 m.k¢g, intercaler une rondelle
plate et un arrétoir. Rabattre 1'arr&toir.
Déposer le support de régle . o v v v v v v v 4 s e e e e e e e e e e e e Clé tube 18
19 Monter le ventilateur. Serrer les vis & 0,9 M.K8e v v v v o o o o o o o o« o Clé tube 12
20 Monter l'ensemble pompe H.P et tube de liaison.

Faire passer le tube de liaison sous le c@ble de freins. Fixer le tube par
son collier, sur le couvercle de bofte de vitesses. Mettre en place la
courroie dans la gorge de la poulie de pompe.

Poser le tirant de pompe. Tendre la courroie, (voir Pl,
de fixation du tirant, sur pompe & eau (rondelle grower)
pompe H.,P (rondelles plate et grower).

Serrer l'écrou de l'axe d'articulation de pompe (utiliser la cls 2280-T,

84,

20A) Serrer la vis
et l'écrou, sur

voir Pl. R =

1214

Clés tube
Clé 2280-T
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OUTILLAGE
DEMONTAGE (voir P1.1)
1 Placer le moteur sur une table d'atelier ou sur un montage approprié.
2 Déposer la tubulure d'échappement . .« o ¢ v o o o ¢ o o o s e e o e e e e e s Clé tube 12
3 Déposer l'ensemble (1) pompe & eau, pompe basse pression en la désaccouplant Clés tube et
du couvercle de pompe (2) o ¢ v v ¢ 4 e 4 e e e e e e 4 e e e e e e e e e e plate 12
4 Déposer le tube de graissage de culasse . . v ¢« v ¢ ¢« ¢ ¢ 4« o o e 4 4 e e e Clés tube 12-17
5 Déposer le support de JaugBe . « o « o « 4« & o 4 e o o 4 4 4 4 e 4 4+ 2 e o o o | Clé tube 12
6 Déposer 1'embrayage. Déposer le volant moteur. Dégager le roulement du
VOlaNte v o o o o o o o e 4 e e e e e e e e e 4 e e e e e e e e e e e e e e Clés tube 12-17
7 Déposer les bras latéraux support moteur . . « o o & ¢ o ¢ ¢ o ¢ ¢ 4 s e e . Clés tube 14-17
8 . Déposer le couvre-culasse, Dégager les coupelles tole (3) et les coupelles
caoutchoue (4) d'étanchéité des chemindes de bougies. « + o ¢ ¢ o« o« o ¢« o o+ & Clé tube 12
o Desserrer les vis (5) fixant la rampe de culbuteurs d'admission sans les
dégager des supports (6)., Dégager la rampe avec les vis en place pour éviter
la dispersion des piéces. Déposer les rampes de culbuteurs d'échappement
et leur support. Dégager les tiges de culbuteurs. Déposer les vis de fixation
de culasse coté D, Dégager la culasse, le joint de culasse, le pied de
centrage de CculaSSe . v v 4 + 4 6 e s s e e 4 a4 s e s s 8 e s e a4 e 4 e e s s Clés tube 12-.14
10 Retourner le moteur, Dégager les poussoirs. Faire reposer le moteur sur le
plan de joint de culasse, :
11 Déposer le carter de distribution et le carter inférieur. . . . e e e Clé tube 12
12 Déposer la pompe 2 hUile€. « & « « o & « o o o = o o oo o o o ¢ « o o « « o« o | Clés plates
14-16-17-26
13 Déposer l'ensemble chafne et pignons de distribution. Pendant le desserrage
des écrous, immobiliser le vilebrequin en plagant une cale en bois entre un . :
mane ton du vilebrequin et le carter, ou en utilisant 1l'appareil 1680-T Appareil 16880-T
(voir P1.13, fig.2). Dégager les clavettes, la rondelle de butée (12), les Cié 1731-T
cales de réglage (10), la joue de coussinet (8) . « + « + « o ¢ o o o v o o« 1667-T
14 Déposer 1'enéemble vilebrequin bielles et pistons (voir P1l.12). . .
Clé tube 8

a) - Déposer les vis d'assemblage (11) des coquilles dtétanchéité (13 et 14),

b) - Déposer les vis de fixation des paliers., Repérer le sens de montage
du chapeau de palier central., Dégager les chapeaux de palier . « « .« + .

Clé tube 17
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OUTILLAGE

Remarque : Si le vilebreguin et les coussinets doivent &tre réutilisés,

repérer les coussinets inférieurs ou supérieurs et les coussinets

centraux et arriére gui sont de méme dimensions, afin de ne pas

les intervertir au montage.

Dégager l'ensemble vilebrequin bielles et pistons. Dégager la joue

de coussinet (8) du vilebrequin.
Déposer la coqguille supérieure (13) d'étanchéité de vilebregquin. . . . . . . . Clé tube 12
Déposer 1'arbre & cames (voir P1l.1),
Déposer la bride de butée (15). e
Dégager l'arbre,du carter . . . ¢ o v o o o o o s et e e e e e e s e e e e Clé tube 12
Déshabiller le carter (voir P1.1),
Déposer le graisseur (16) de chafne de distribution, les bouchons de circu-
lation d'huile et de vidange d'eau .+ + & ¢ ¢ ¢ o o o o o o o o & o o s e e e Clés tube 21-23
Dégager 1les ChemMiSES + o o « o o o o o o o o s o o o o o o s s o o o s s o s o Clés plates 5-12
Déshabiller le vilebreqguin.
Repérer les chapeaux de bielles et les bielles, Déposer les bielles. ~
Repérer les coussinets supérieurs et inférieurs s'ils doivent &tre réutilisés. Clé tube 12

Démonter les pistons des bielles,
Si les pistons doivent &€tre réutilisés, prendre les précautions suivantes
a) — Dégdager les segments d'arrét d'axe de leur gorge dans le piston.

b) -~ Amener les pistons & une température de 60° C environ en les plongeant
dans un bain d'huile ou en les chauffant dans un four.

c) - Dégader les axes, Ne pas les mélanger car 1ils sont pesés et appariés
avec les pistons.

Remargue : I1 est formellement déconseillé de démonter les bagues de pied
de bielle, La précision d'usinage et les tolérances sont telles,
que ce travail délicat ne peut &tre réalisé avec l'outillage
courant.

Déshabiller la culasse

a) —- Démonter les soupapes (compresseur de ressorts 1614-T et montage 1616-T,

VOLT PL.B)e o v e v e e e e e e e e e e e e e e e .. .| Compresseur de

ressorts 1614-T
Montage 1616-T
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b) -~ Déposer l'entretoise de pPOMPE & €8Us 4 o o o o o o o o o o s o o o o o o

Remarque : La culasse étant en aluminium on ne peut remplacer, sans outillage
spécial ni les cheminédes de bougies, ni les guides de soupapes,
ni les siéges. Eviter de démonter les goujons.

Démonter la pompe & huile (voir P1.8).

a) — Démonter le tube de refoulement de 1la POMPE. o ¢ o o o ¢ o o o o o o o &
b) - Démonter les filtres (17), de 1a POMPE « & « o o o o o o o o o o o o o o
c¢) - Démonter le fond de pompe (18), le pignon fou (19) . . « « « « & « « « .
d} — Extraire le pignon de commande (20) (extracteur 1964-T, voir Pl.8, fig.4

Ne pas utiliser la coiffe placer entre l'extrémité de la vis de 1l'extracteur et de
l'arbre de pompe, un grain cylindrique de © = 12, longueur 44 mm, . . .

Dédager l'ensemble arbre (21) et pignon (22) du corps de pompe.

Déplacer le pignon fixe sur l'arbre, dégager les deux semi-segments d'arrét
(23), sortir le pignon et la clavette, de 1l'arbre.

Déposer le tube support (24) de pompe du corps de pompe (aprés avoir déposé
la vis de positionnement du tube), chasser 1l'axe (25) du pignon fou.
Démonter la bride (26) d'appui du ressort, le ressort (27) et le piston (28)
du clapet de décharge. .

Démonter la bague (29) du tube support (24) de pompe & 1'aide d'un mandrin,
le tube étant maintenu & 1'étaun sans serrage excessif . . . . . . . . 0 0 0

Pompe 2 eau : Celle-ci n'est pas démontable, procéder par échange.
Déshabiller la rampe de culbuteurs d'admission.
Nettoyer les piéces.

Peindre l'intérieur du moteur au pistolet (utiliser une peinture qul ne se
détériore pas au contact de 1l'huile chaude, peinture genre AC.8, vendue par
les Maisons CLEMENT & RIVIERE eu MOUQUET).

MONTAGE

Préparer la culasse (voir Pl.4). .
a) — Rectifier les soupapes (rectifieuse de soupapes, genre BLACK &% DECKER).

Attention : L'angle de la portée de la soupape d'échappement est & 20°
L'angle de la portée de la soupape d'admission est 3 120°

ree. fr/

OUTILLAGE

Clé tube 14-17

Clés plates
14-26

Clé tube 12
Clé plate 12

Extracteur
1964-T

Clé tube 12
Mandrin ©® = 15
longueur = 250
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Arrondir les angles de la t€te des soupapes en "a" et "b", voir fig.3.

Le rayon doit &tre de 0,5 mm environ.
b) -~ Rectifier les siéges,

La largeur "1" du siége doit €tre comprise entre 0,8 et 1,5 mm,
Pour l'obtenir, utiliser les meules suivantes

Remarque :

Sidge d'admission :

Pour la portée meule & 120° . . . .+ . + . . . 1862-T . . . . .

1630-T
1830-T

meule biconigue
meule biconigue 90° . « . . .

Pour dégagement supérieur
Pour dégagement inférieur

Siége d'échappement :

Pour la portée meule biconique 90° . . . . . 1827-T . . . . .

1627-T
1633-T

meule biconique 150° . . . . .
meule & 80° . ¢« 4 ¢ s e e e

Pour dégagement supérieur

Pour dégagement inférieur
I1 faut que le grand diamétre de la portée sur la si&ge soit égal au plus

grand diamétre de la soupape (voir Fig. 1l et 2).

¢) — Roder les soupapes. (Rode-soupapes & ventouse 1615-T, voir fig.4),
entrainé par une rodeuse électrigue, pneumatigue ou & main . . . + + « &

d) -~ Nettoyer avec soin la culasse, afin d'éliminer toute trace d'émeri dans

les chapelles ou passages de gaz.

e) — Tarer les ressorts,
(appareil a tarer les ressorts 2420-T, voir PL.8). « « « o ¢« + « « o «

Caractéristiques des ressorts

OUTILLAGE

Ressort extérieur Ressort intérieur

Longueur Charge 1 Longueur % Charge
Tarage. « « « 37 mm 24,2 + 1.350 Tarages « « o 24,5 5,250 + 0,300
Tarage. « o « 28,5 52 + 2.800 Tarage. « « 16 11 + 0,600

ree. fr/

Meules 1682-T
1830-T

Meules 1627-T
1633-T

Rode-soupapes
1615-T

Appareil & tarer
les ressorts
2420-T
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f) - Monter les soupapes (compresseur de ressorts 1614-T, et montage 1616-T,
voir P1.5). Huiler les queues de soupapes, et la portée. Mettire les
soupapes en place. Placer une bague d'étanchéité (30) sur les queues de
soupapes d'admission seulement (voir P1.3, fig.2).

Pour chagque soupape, placer : (voir fig.3)

Une rondelle d'appui (31) pour le ressort extérieur.
Une rondelle d'appui épaulée (32) pour le ressort intérieur.

Monter les ressorts des soupapes d'admission. S'assurer gue les segments
d'arrét des cuvettes sont bien en place.

Monter les ressorts des soupapes d'échappement; placer la cuvette d'appuil
des ressorts, la cuvette de logement des segments d'arrét, les segments

A~
TAPTPEL. & & ¢ ¢ o o o o e o o s s s+ 4 e 4 s s 4 e 4 4 e s e &t s e e+ e+ w

Remarque : Il ne faut pas monter de bague d'étanchéité sur les soupapes
d'échappement. En fonctionnement la soupape tourne et détruirait
la bague.

g} —- Démonter le filtre de couvre-culasse, Nettoyer la cartouche & l'essence.
Souffler & l'air comprimé et 1'imbiber d'huile moteur.
Remonter le filtre.

Monter la pompe 2 huile (voir P1l.8]).
a) — Engager la bague (29) dans le tube support (24) & la presse,

b) - Engager 1l'axe (25) du pignon fou, & la presse, placer le pignon fou (19)
s'assurer qu'il tourne librement. Placer le pignon fixe (22) dans le
corps de pompe et mesurer & l'aide d'une cale et d'une rédle appuyée
sur la face d'appui du fond de pompe, le jeu des pignons; ce jeu ne doit
pas excéder 0,05 mm, Enlever les pignons.

c) - Monter le tube support (24). Monter le pignon fixe (22) sur l'arbre,
(clavette et demi-segments d'arré&t (23) en place). Engager l'arbre (21)
dans le corps de pompe. Monter la vis de blocage du tube support.

Serrer l'écrou & 2,5 m.kg, gouplller. . ¢ ¢ ¢ ¢ ¢« o o o 4 e e e o« o .

d) - Suiffer l'entrée de l'alésage du pignon de commande et le mettre en
place sur l'arbre, 3 la presse.
Pendant vette opération, l'arbre doir reposer sur un grain. Le pignon ne
doit pas supporter d'effort . . . ¢« ¢ ¢ ¢ 4 e e 4 e e e e e e e e e e e e

Arréter 1'emmanchement du pignon (20) pour laisser subsister un jeu latérale de l'arbre
compris entre 0,03 et O,1mm. Si le pignon a été emmanché trop loin, saisir le pignon a
la main et 2 l'aide d'un jet de bronze et d'un marteau, frapper sur l'extrémité de
ltarbre pour le repousser de la quantité necessaire,

http://bk23.free fr/

OUTHLLAGE

Compresseur de
ressorts 1614-T
Montage 1616-T

Clé tube 14

Grain © = 12
Longueur = 10
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e) -~ Placer le pignon fou (19), le joint papier, le fond de pompe (18),
support du filtre du cOté tube de sortie). Serrer les vis & 1,3 m.kg
{rondelle drower sous t€te), arréter la vis i t8te fraisde en rabattant
le métal du fond de pompe dans la fente de ViS. v v v v v o o o o o o o &

f) - Mettre en place le piston (28), le ressort (27), et la bride d'appui (26)
de ressort de clapet, Serrer les vis (arrétoirs sous téte). v o « o o o .

g¢) - Placer sur l'orifice d'aspiration : un joint liége, le carter supérieur,
la t8le supérieure des filtres, un filtre (trou de grand diamétre),
l'entretoise, un deuxiéme filtre, la t8le inférieure. Serrer la vis
& 1,3 m.kg. Serrer 1le Contre—ECTrol. v v & o o o o o o o o o « o o o o o "

h) - Vérifier la pression au banc.

L'huile SAE.20 étant chauffée & 60 + 5° C, la pompe débitant dans un
gicleur de 2,8mm, la pression doit &€tre de 8,5 kg/cm2 a4 1000 tr/mn. Si
cette pression n'est pas obtenue, changer le ressort (27). (voir Pl.8).
Nota - A défaut de banc d'essai, utiliser le montagde simplifié MR-1811,
Lo o O

Remplacer la couronne de démarreur
a) - Démonter la couronne du volant en la chassant avec un matoir.
b) - Monter la couronne sur le volant.

Chauffer la couronne avec un chalumeau équipé d'un bec de 800 a 1000
litres, Chauffer 1'alésage seulement en faisant constamment le tour pour
assurer une dilatation réguliére. Arréter la chauffe lorsque la couronne
atteint une température de 200° & 250°C, (couleur jaune paille). Au-dessus
de cette température, le traitement de la couronne serait modifigé. Le
volant étant bien nettoyé, présenter la couronne bien d'aplomb et 1a
monter rapidement.

Rectifier la face d'appul du disque sur le volant (voir P1.27)

A chaque rectification de la face d'appui "a"dudisque, retoucher de la méme
quantité la zone d'appul™"du carter d'embrayage. Exécuter ces deux opérations
sans déposer le volant du tour, afin d'obtenir un parallélisme parfait des
deux zones retouchées,

Préparer les é€léments de ligne d'arbre : (voir Pl.11).

En principe,procéder par échangée des piéces, guelques réparations s'ant

possibles
e fr/

OUTILLAGE

Clés plate et
tube 12

Clé tube 12

Clé tube 12

Banc d'essai %
montage MR-1811
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a) - Si les chapeaux de palier ont été limés par des réparateurs peu
consciencieux, il n'est pas possible de monter l'embiellage standard,
I1 faut donc remplacer le cylindre carter ou, & défaut, remettre au
rond les alésages des paliers du cylindre. Pour cela

Vérifier au marbre que les faces d'appul du chapeau sont planes. S'il y a
lieu, les retoucher & la lime, ou mieux, & la fraise., Placer les chapeaux
de palier (sans les coussinets) sur le carter et serrer les vis a 8 m.kg;
(clé 2471-T, voir Pl.7, fig.2).

"n

A l'aide d'un comparateur, (comparateur 2440-T), mesurer le diamétre "a

(voir P1. 11, fig. 2 ).

S'assurer que la cote "a" mesurée a une des extrémités du palier est la méme
gue la cote "b" mesurée & l'autre extrémité. Dans le cas contraire, les
faces d'appui du chapeau ne sont pas paralléles & l'axe du vilebrequin, il
faut les reprendre & la lime, ou mieux, & la fraise. La différence entre les
deux mesures "a" et "b" ne doit pas dépasser 0,01 mm,

Procéder & nouveau au relevé du diametre "a",

0
a" et la cote d'origdine (58,01 + » 025 mm).
¢

La différence entre ce diamétre "
représente l'dpaisseur "e" des cales a placer entre le chapeau et le carter

{(voir fig.2)
0,025
"e" = 58,01 + 0 - a

Les cales doivent &tre usinédes avec le plus grand soin. Leurs faces doivent
dtre paralléles a 0,01 mm preés,

Monter & nouveau les chapeaux sans coussinets, mais en interposant les cales,
serrer les vis & 8 m.kg et mesurer la cote "a". Elle doit Etre

de 58,01 + 8’025 mm; dans le cas contraire, retoucher les cales.

Nous conseillons vivement cette méthode qui peut paraltre longue, mais qui
permet de monter sans retouche les embiellages vendus par notre Service

des piéces détachées. Nous interdisons d'une fagon absolue la reprise

du jeu de ces embiellages. Ce jeu est mesuré avec une trés ¢grande précision
4 1'Usine et ne peut étre modifié sans risque d'incidents. . . . « « « ¢ . &

OUTILLAGE

Comparateur
2440-T
Clé dynamométrique

2471--T
Embout 17
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b) - Vilebrequin

On peut & la rigueur obtenir un meilleur état de surface des portédes
en les "toilant" légérement & condition d'observer les jeux maxi.

sulvants :
sur les coussinets ! 0,08 mm
sur les bielles : 0,068 mnm
Mesurer au palmer le diamétre des portées : elles doivent &tre
sur les manetons de vilebrequin : 54 _-0,015 mm
sur les portées de bielle :48,01 8,8% mm
c) - Bielles : on peut échanger les coussinets de bielles. ’

Nettoyer le vilebrequin
Remarque : Dans tous les cas, il faut obligatoirement procéder au nettoyage
du vilebrequin comme il est indiqué ci-dessous.

1) — Déposer les bouchons de canalisation d'huile des manetons, clé
MR-3462-20, voir Pl. 14, Figedl)e ¢ o o« 4 ¢ o o o a2 o o o o s o o o o o =

2) — Bien nettoyer les alésages des manetons, et les canalisations tourillons
manetons. S'assurer de la propreté des trous de draissage de bielles
dans les manetons. Achever le nettoyage & l'essence.

3) - Poser les bouchons, les serrer a 4 m.kg. Ce couple est indispensable pour
éviter un desserrage, en fonctionnement.

Monter les pistons sur les bielles

Remarques: 1) — Certains pistons portent sur le dessus, une fléche et

1'indicabtion : AVANT.

Le plan d'assemblage du chapeau de bielle et du corps est
obligue. Un sens de montage est & respecter (voir Pl.2).

o
1

Pour tenir compte de la conicité des alésages du piston et de
son axe, un sens d'emmanchement doit €tre observé,

Le plus grand alésage est margqué au crayon gras sur le
bossage, et le plus petit diamétre de l'axe est marqué au
crayon gras en bout de 1l'axe,

w

a) — Placer un segment d'arréi d'axe du coté du bossage non repéré au
crayon gras,

b) - Amener les pistons & une température d'environ 60° C, soit dans un bain
d'huile, soit au four, pour permettre 1l'introduction & la main, de 1l'axe
préalablement huilé. (ne pas mélanger les axes; ceux-ci étant pesés et
appariés avec les pistons).

OUTILLAGE

Clé MR-3462-20

hitp://bk23.free.fr/
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33

34

35

2

c¢) - Placer 1l'autre segment d'arrét. S'assurer gue les segments sont bien
engagés dans les gorges,
Monter le roulement dans l'alésage du volant

a) - Graisser le roulement (graisse spéciale roulement). Enlever 1l'excédent
de graisse jusqu'au ras des billes.

b) - Le jonec étant en place dans le volant, engager le roulement dans sgn
logement, le blindage cOté jonc (tube @ extérieur = 41,5; ¢ intérieur
Z 85)e L v e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e

Monter les bielles sur le vilebreqguin

Huiler les portées a 1l'aide d'une burette (huile moteur SAE 20) prescrire

le pinceau, qui peut entralner des impuretés ou perdre ses poils.
Placer les demi-coussinets dans la bielle et dans le chapeau. S'assurer
les crans sont bien en place dans les encoches. Si 1l'on réutilise des

coussinets usagés, les remonter suivant les repéres faits au démontage.
Monter les bielles sur le vilebrequin (voir Pl,2, pour orientationL. Ne
inverser la position du chapeau sur la bielle. Serrer les vis & 5 m.kg,
(embout 1624-T, voir Pl.14, fig.3). Il faut impérativement respecter ce
couple de SErrage .« .« « « ¢ ¢ o s e s e e 2 e s . e s s s e e s e

que
pas

Remarque : Les coussinets sont moins larges que le chapeau et la t€te de
bielle. Le chapeau est également moins large que la t€te de
bielle. :

Monter 1'arbre & cames !
a) - Monter l'arbre & cames, les portées préalablement huilées, serrer les
vis de la bride de butée & 1 m.kg et rabattre les arrétoirs. . .

b) -~ Placer les pousscirs huilés, dans les alésagdes.

Monter les chemises. Monter la culasse (voir P1.10}.

L'usinage prééis des chemises permet leur montage dans le carter
eylindre sans réglage des hauteurs, il n'existe donc gu'un
modéle de joint papier.

Remarque :

a) - Stassurer de la propreté de l'embase de la chemise et de la face
d'appul dans le carter cylindrei présenter les chemises et s'assurer
pas. :

gu'elles ne "boitent”

OUTILLAGE

Tube @ extérieur
= 41,5
P in

tédrieur
= 35

Clé dynamomé-
trigque 2471-T
Embout 1624-T

Clé tube 12
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Présenter le joint sur la chemise, la coupe du joint paralléle au

méplat de la chemise, le renfort vers la chemise,

Amener le joint 2 la main, jusgu'au premier épaulement de la chemise

en "a"., Terminer la mise en place & 1l'aide de la rondelle carton fournie
dans les pochettes de joint, vendue par notre Service des piéces
détachées, ou & 1l'aide de la t0le MR-4134, voir P1.10, fig.3)., . . . . .

Engager les chemises dans les alésages du carter cylindre. S'assurer
qu'elles sont bien en place.

Mettre en place le pied de centrage de culasse, dans l'alésage du carter,
le chanfrein, c8té culasse. Visser deux goujons en diagonale pour servir
de guide a la culasse, le joint doit €tre parfaitement centré pour

éviter les passages d'huile dans 1'€28l + v v v v v v + o o o o o o & o 4
Placer le joint de culasse, endulit d'huiie de lin culite, les sertissages
dirigés vers les chemises. Poser la culasse, s'assurer pendant cette
opération qu'aucun corps étranger ne s'est interposé entre culasse et
joint. '

Mettre en place les tiges de culbuteurs (les tiges d'échappement sont les
plus longues).

Préparer la rampe de culbuteurs d'admission.

1) — Déshabiller la rampe.

2) - Chasser les bouchons de l'axe & l'aide d'un chasse goupille passant
par les trous de passage des vis de fixation. Bien nettoyer
l'intérieur de l'axe & 1'aide d'un goupillon métalligue et s'assurer
que les trous de graissage de l'axe d'admission et des axes
d'échappement ainsi que ceux des culbuteurs et des supports d'axes
sont débouchés.

3) - Monter les bouchons, les souder a l'étain sur la rampe.
4) -~ Placer sur l'axe d'admission (préalablement huilé, les trous de
graissage orientés vers le bas et vers la soupape), en commengant

par l'avant

vis longue munie d'un cavalier,
rondelle,
culbuteur droit (35),

1 vis longue (5) munie d'un cavalier (33) de fixation d'axe,
1 rondelle,

1 ressort,

1 culbuteur gauche (34)

1 rondelle,

1

1

1

OUTILLAGE

Tole MR-4134

Goujons @ = 10
Longueur = 150
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1 ressort,
1 rondelle,
1 vis longue munie d'un cavalier,
1 vis longue munie d'un cavalier,
1 rondelle,
1 ressort,
1 culbuteur gauche,
1 rondelle,
1 vis longue munie d'un cavalier,
o 1 rondelle,
1 culbuteur droit,
1 ressort,
1 rondelle,
1 vis longue munie d'un cavalier,
h) - Dégager les goujons guides placés au § d. Placer les supports (8) de
rampe de culbuteurs, (admission et échappement). Présenter la rampe de
culbuteurs d'admission. Approcher les vis de fixation de culasse.
Pendant cette opération, s'assurer que les tiges de culbuteurs sont en
place dans les rotules des vis de réglage.
i) - Mettre en place les culbuteurs d'échappement
ler et 3éme cylindre : Placer sur l'axe (7) en commengant par l'avant
1 entretoise (37)
le culbuteur (36)
1 rondelle de 1 mm,
2éme et 4gme cylindre : Placer sur l'axe en commencant par l'avant
1 rondelle de 1 mm
le culbuteur (38)
1 entretoise (39)
Monter ces ensembles au fur et & mesure de leur préparation.
Placer les entretoises sur les goujons. Serrer les écrous. Vérifier le jeu
latéral du culbuteur, & l'aide d'un jeu de cales;le jeu maximum est de O,3mm
Réaliser cette condition en remplagant l'entretoise (37 ou 39). « +« + « « + & Clé tube 12
j) - Monter les vis courtes, de fixation de culasse, Les approcher.
¥) - Serrer les vis-dans l'ordre indiqué (voir P1l.7), premier serrage
4 3 m,kg, deuxiéme serrage & 6 m.kg. Les couples de serrage ont une
grande importance, (clé dynamométrique 2471-T, voir Pl.7, fig.2). Clé dynamomé—
Respecter l'ordre Indiqué « . « v o « o ¢ 2 ¢ ¢ 2 o ¢ « o o e 0 e e . o trique 2471-T
' Embout de 14
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OUTILLAGE
1) - Retourner le moteur (support MR-3053-170, voir Pl.15).

Vérifier que les alésages des chemises ne sont pas déformés, (comparateur Support

2440-T pour contrdle des alésages) la déformation ou l'ovalisation ne MR-3053-170

doit pas excéder 0,03 mm, sauf dans les 20 mm du bas ol 1l'on peut Comparateur

admettre 0,05 MM, . v 4 ¢ & o o o o o o o o o s o o o s s o o s o o s o 2440-T

36 Monter le vilebrequin et les pistons dans le carter cylindre (voir Pl.1l1l et

Pi.12).

a)

b)

Décaper dans du clinguant de 0,10

mm d'épaisseur une cale d'une

longueur = 200 mm et d'une largeur = 10 mm,

Monter la demi~coquille supérieure

(13) sur le carter cylindre et la

demi-coguille inférieure

{14) sur le chapeau de palier.

Intercaler un joint papier enduit d'hermétic entre coguilles et carters
Approcher les vis de fixation (40) sans les serrer (pas de rondelle
sous la t€te des vis).

c) — Placer les coussinets de ligne d'arbre, s'assurer gque les alésagdes dans
le carter sont propres; huiler 2 la burette.

d) - Huiler les pistons. Placer les coupes des ler et 3eme segments & 180°
par rapport aux coupes des 2éme et 4éme segments. Placer les bagues
d'entrée sur les pistons (bagues 1656-T, voir Pl.11, fig.1).

Placer la joue du coussinet (8){voir Pl.1} sur le vilebrequin, le chanfrein vers
la face rectifiée du vilebrequin, 1l'encoche d'immobilisation de la
rondelle orientée vers le chapeau de palier.

Engager le vilebrequin en guidant les pistons pour éviter les coincements
et ruptures de segments. Guider également la joue de coussinet, Dégager
les bagues d'entréde de sedments . . ¢ 4 4 4 . e e e e e e e e e e e e e
e) — Placer la cale clinquant (préparéde a2 1'alinda "a") autour de la turbine
sur le vilebrequin comme indiqué P1.,12, fig.l. Mettre en place le
vilebrequin dans ses coussinets.
f) - Monter le chapeau de palier. Serrer les deux vis d'assemblage (11) des
demi-coguilles. Serrer les vis de chapeau de palier a 10 m.kg.
(clé dynamométrique 2471-T, voir PL.7, fid.2) . « « + o o o o ¢« « o o «

Attention : Ne pas faire tourner le vilebrequin pendant le centrage des

demi-coguilles,

g) - Serrer alternativement les vis de fixation (40) des demi-coquilles

jusqu'a 1,3 m.kg.
ce . fr/

Bagues 1856-T

Clé tube 8
Clé dynamomé-—
trique 2471-T
Embout 17
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h) - Déposer les vis i'assemblage (11) des demi-coquilles, Déposer le
chapeau de palier., Soulever le vilebrequin afin de dégager la cale
clinguant.

i) - Enduire d'hermétic les plans d'assemblage des demi-coquilles,
Présenter les chapeaux de palier munis de leur coussinetb. Mettre en
place les joints de carter inférieur, les extrémités liége orientées
vers les chapeaux de palier. Engager les extrémités des joints bien
4 fond sous les chapeaux de palier AV, et AR, Enduire ces zones
d'hermétic. Serrer les vis de palier & 10 m.kg (clé dynamométrique
2471-T, voir P1.7, Fig.2)e 4 o o o o o o o o o s s o o o o o o o o o o o

© I1 n'y a pas d'arrétoirs sous les tétes des vis.
Serrer les vis (11) d'assemblage des demi-coguilles.
Remarque importante : Ne pas tourner le vilebreguin aprés son montage., En
effet, les soupapes n'étant pas commandées, si 1l'une de celles-ci est levée,

le piston du cylindre correspondant ne pourrait passer le PMH, sans la
fausser.

Régler le jeu latéral du vilebrequin (voir Pl.1).

Placer une joue de coussinet (9) 1l'encoche engagée sur la goupille d'arrét,
une cale de réglage (10) de 0,05 mm, la rondelle de butée (12) le pignon

de vilebrequin (provisoirement sans la clavette), serrer 1'écrou (clé 1667-T
voir P1,13, fig.l), pousser le vilebrequin vers le palier, coté distribution,
2 1'aide d'un levier ou d'un coin oblique placé entre un maneton du vile~
brequin et le carter,

Mesurer le jeu entre la joue du coussinet (9) et la rondelle de butée (12),
(en "g"). Ce jeu doit €tre de 0,03 2 0,08mm, Cholsir parmi les cales vendues
par notre Service des piéces détachées, celles—qui permettront d'obtenir
ce jeu.

Déposer 1le DPLENON o o o o o o s o o o o o o s o o =2 e s e =oe e e e s w0
Monter la distribution.

Monter le graisseur (16) de chalne de distribution, le trou orienté dans
1'axe du vilebrequin, le serrer & 1 m.kg et le contre~écrou a
1,4 m.kg.

Mcnter les bouchons de canalisation d'huile. s e e e e e e e e e e e e e e e e

Placer sur 1'établi les deux pignons devilebrequin et d'arbre a cames,

OUT!ILLAGE

Clé dynamomé-
trigque 2471-T

Clé 1ee7-T

Clés tube 21-23
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39

40

Orienter les 2 repéres : un réglet passant par les axes des 2 pignons doit
passer par le repére (coup de pointeau sur une dent) du pignon d'arbre 2
cames et dans l'entre-dent dont les dents sont repérées par un coup de
pointeau (voir P1.13, fig.2). On peut également utiliser 1l'appareil 1680-T
{(voir P1.13). Cet appareil porte un trait d'axe quil permet d'aligner les
TEPETES 4 o o o o s o s s s o o o o s o o o o s o s o o s s o o s o o ¢« s o o

Monter l'ensemble chafne et pignons. Sans décaler les pignons, présenter
l'ensemble chafne et pignons; tourner 1l'arbre & cames & l'aide du pignon,
pour faire correspondre les rainures de clavetage des pignons et des arbres.
Monter l'ensemble chafne et pignons en s'assurant que les calvettes sont bien
en place sur l'arbre & cames et sur le vilebreguin. Serrer l'écrou d'arbre a
cames & 15 m.kg (clé 1731-T, voir P1.13, fig.3) et celul du vilebrequin

2 20 m.kg (clé 1667-T, voir P1.13, fig.1l) en maintenant le vilebrequin &
l'aide d'une cale placée entre un maneton et le carter, ou & l'aide de
1'appareil 16880-~T . . ¢ ¢« ¢ o ¢ ¢ o o o o o s o o o« s o o o o o o o o o o o

Poser la pompe & hulle
a) - Amener le vilebrequin au point mort haut ler cylindre (fin de
compression).

b) — Engager la pompe & hulle de fagon que 1'encoche d'entrainement soit
paralléle & l'axe du moteur et le petit cGté vers 1'intérieur du moteur
aprés mise en place. Serrer la vis pointeau & 1,5 m.kg maxi. pour ne pas
écraser le tube et serrer le contre—écrou a 3 MeKB o o o ¢« o o o o o o @

¢) - Placer les raccords coniques dans le cylindre et le corps de pompe.
Monter la tuyauterie d'huile entre pompe et cylindre, serrer les écrous
raccords a4 6 m.kg et les contre-édcrous & 4 m.kge « o ¢ ¢ o 0 e 0 o . e

Monter les carters inférieurs et de distribution
a) — Placer dans les gorges des paliers

_1'avant : Le joint lieége {dont les extrémités seront endultes
d'hermétic).

[~y

1'arrigre : Le joint lidge (dont les extrémités seront endultes
d'hermétic) et la tGle d'étanchéité de gorge de
chapeau.

(%

Mettre de 1'hermétic sur les joints et en particulier dans les angles.
Monter le carter. Serrer les vis du carter inférieur., Il n'y a pas de
rondelle sous la t8te des vis. Les vis les plus longues se montent

aux palliers AV, et AR . ¢ ¢ ¢ ¢ o o ¢ o o e e e e e e s s e e e e e e e

_http://b ce. fr/

OUTILLAGE

Appareil 1680-T

Clé 1731-T
Clé 1e87-T
Appareil 1880-T

Clé plate 17

Clé plate 14-26

Clé en T
Embout 12
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41

42

43

44

S S R T I R R

b) - Monter le carter de distribution en intercalant un joint carton,
enduit d'hermétic. Enduire d'herméiic le dessus de la téte des 3 vis
débouchant a 1'intérieur du carter de distribution.

Serrer les vis 4 1,5 MiKRBe o o o ¢ o o ¢ o o o o o a2 o o o s o o & o o

Monter le volant; Serrer les vis a 5 m.kg. (clé dynamométrigue 2471-T,
voir Pl.7, fig.2). Il n'y a pas d'arrétoirs sous la téte des vis. . . . . . .

Accoupler l'embrayage au volant moteur

a) - S'assurer gue les faces d'appui du disque sur le volant et l'embrayage
sont propres,

b) _ Accoupler l'embrayage au volant en utilisant un mandrin (mandrin
1712 T voir Pl.29) ou un arbre primaire pour centrer le disque. S'assurer
au cours du serrage gue le mandrin coulisse normalement indiquant ainsi
un bon centrage du disque. Serrer les Vvis a 2 + 8’250 m.kg (rondelle

grower sous té€te., Dégager le mandrin . . .. . . e e e e e e e e e e e
Retourner le moteur. Le faire reposer sur un support (MR-3053-180,
voir Pl.15, fig.2).

Régler le jeu des culbuteurs. Régler les soupapes d'un cylindre, le

piston étant au PMH, fin de compression, les soupapes d'un cylindre, opposé
sont alors en bascule c'est—a-dire, soupape d'admission en début d'admission,
soupape d'échappement en fin dféchappement, . .« « « ¢« o o ¢ 0 0 e 00w s e

Régler les soupapes de :

ler cylindre, les soupapes du 4éme cylindre étant en bascule.

3éme " " 2&me " "
4éme " " le r " "
2 ‘eme " i1 3 ‘eme " < "

Huiler les ressorts de soupapes et les rotules de culbuteurs, Mettre en
place : Ies coupelles t3le (3) et les caoutchouc d'étanchéité (4) sur les
tubes de bougies.

Moniter le couvre-culasse, le joint collé & 1l'hermétic seulemen% sur
celui-ci, attention ce joint est dissymétrique. Serrer les écrous,
{rondelle plate) {(voir PL.l) & & ¢ o« o & o o o o o o o o o o o s & o o o o =

QUTILLAGE

Clé tube 12

Clé dynamomé-—-
trigque 2471-T
Embout 17

Mandrin 1712-T

Clé tube 12

Support
MR..3053-160

Clé tube 12
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45 Monter le tube de graissage de culasse : le tube vers l'arriére, un joint

double en cuivre & la fixation sur culasse et des joints fibre & la fixation

sur carter mMoteur . . + v v v 4 4 4 e 4 e e 6 s e e s e e e e e e e s e e Clés tube 12-17
46 Monter le couvercle (2) de pompe & eaun, le joint enduit d'hermétic.
' Serrer les vis sans rondelle sous t&te. Monter la pompe & eau (1) le joint

‘enduit d'hermétic. Serrer les vis sans rondelle sous t8te . . . . . . . . . Clés tube 12-14
47 Monter les bras latéraux support-moteur (rondelle grower sous té€te

des VIS) v 4 v h e e e e e e e e e e s e e e e e e e e e e e e e e e e e Clés tube 14-17
48 Monter la tubulure d'échappement., Intercaler les joints metallo-plastiques.

Serrer les écrous (rondelle grower).
49 Peindre l'organe,
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DEPOSE

Vidanger le circuit de refroidissement, (récupérer le liquide qui contient
de 1l'antidel)

Mettre 1'avant de la voiture sur cales, placer les chandelles sous les
supports de crics, (Supports 2505-T, voir P1.85). ¢ « ¢ ¢« ¢ o o ¢ ¢ o o o o o

Déposer la roue de secours 3

Déposer la traverse support de roues de secours, la tole déflecteur d'air

du radiateur,

Déposer les manches de chauffage, les ailes AV, les goulottes de
refroidissement d€ freiNe o o o o o o o o o o o o o s o o o o = e o e o e 0

Déposer le capot (repérer la position des articulations avant dépose).
Déposer les t8les de protection des embouts de direction. « + « « + + o o o o

Faire tomber la pression (voir P1.32). :

Desserrer la vis de purge (107) du conjoncteur-disjoncteur (108).
Brancher un tuyau sur la vis de purge du frein AV.G. Cette vis est placée
sur la commande hydrauligue sur le carburateur. Enlever le capuchon
maintenant le ressort de rappel du levier de commande de ralenti (voir
P1.24, fig.2)

Plonger l'extremité du tuyau dans le réservoir de fluide.

Desserrer la vis de purge (1), (clé 2141-T, voir Pl.47, fig.4)

Appuyer sur la pédale de frein jusqu'ad ce que le liquide ne coule plus. . . .
Vidanger le réservoir, {le siphonner dans un récipient treés propre et
couvert ).

Déposer la batterie, débrancher les c@bles. ,

Dégager les tirants de batterie du support; laisser reposer l'ensemble tirants
et relais de démarreur sur le longeron., Déposer le support de batterie,
désaccoupler le c8ble de commande & distance d'ouverture de capot, de sa
timonerie sur auvent et dégager l'ensemble support et cdble . « 4 v e e 0 e e

Déposer le pot de pré-détente avec son SUPPOrte v o o o e o 6 e s e e e s s s

OUTILLAGE

Surpports
2505~T

Clés tube 12-14

Clé tube 12

Clé 2141-T

Clé plate 12
Clé tube 8

Clés tube 12-14
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Débrancher le tube d'aspiration de la pompe H.P., du plongeur.

Désaccoupler les durites d'arrivée et de sortie du radiateur. .

Déposer le tirant du radiateur., Dévisser les vis de fixation du radiateur
sur la traverse, Déposer le radiateur. Dégager le tube du faisceau des
phares, le c&ble et le fil de MASSE. o o v o o o o o o o s o o o o s o o o

Déposer la direction (voir P1.53). Repérer (& la peinture) en "b" la
position angulaire et transversale de la direction par rapport aux chapeaux
de paliers,

Chaque chapeau de palier et le palier correspondant portent le méme numéro
poingonné (en "h").

Repérer dgalement la position du tube de direction par rapport au pignon

de commande (repérer le pignon d'un coup de pointeau en face dela fente de
serrage du tube, en "a"),

Désaccoupler les leviers de direction, des relais,

Maintenir le tube de direction (butée 1983-T, voir P1.353).

Déposer la vis de fixation (1) du tube sur le pignon de commande.
Désaccoupler le faisceau (5) d'alimentation de la direction, du boitier de
commande (faisceau fixé soit au-dessous ou sur le cBté gauche du boitier).
Déposer les chapeaux de paliers et dégager la direction . . « ¢« « + ¢ « «

Désaccoupler le tube de liaison (99) pompe conjoncteur, du conjoncteur
(voir P1.32) (1€ 2220-T) & + & o & o s o o o o = o o s o o o s o o s = o o

Déposer la pompe H.P.

Desserrer 1l'édcrou du raccord tournant. Déposer le tirant de pompe.

Dégager la courroie, de sa poulie. Déposer la vis fixant la patte du tube de
liaison pompe conjoncteur sur le couvercle de boite.

Déposer l'ensemble pompe et tube .+ o o & ¢ ¢ o s 0 0 e e e e e e e e e e e e

Déposer la dynamo. Déconnecter les fils des bornes du relais, du régulateur.
Désaccoupler le tirant, Desserrer la vis AV, déposer la vis AR.. Déposer
1eS 2 COUTTOLES & ¢ o s o o s o o % o o s o o » o o o o s 3 o & o s s o 3 ¢

Déposer la poulie de commande {109), (ne pas égarer la clavette et la
rondelle de calage). Maintenir l'arbre en place & l'aide d'une bride mainte-
nue par la vis de fixation de la poulie pour éviter que l'arbre recule
en désaccouplant la boite., (voir PL.32) .+ v ¢ ¢ o o s « o o o o o o s 0 00

OUTILLAGE

Clés tube
8-12-14

Clés tube
4-14-16
Clé a oeil 10
Butée 1993-T

Cl1é 2220-T

Cléstube 12-14
Clé a oeil 18

Cléstube 8
10-12

Clés plate et
tube 14

Clé tube 14
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14

15

16

17

18

19

20

23

24

Désaccoupler le faisceau 5 tubes de la boite. Désaccoupler le cadble de
COMPLEUT v & & o & o o o o o o o s o o o o o o « o o o o o s o o o + o o o

Désaccoupler le tube d'alimentation du cylindre de débrayage (clée 2221-T). .

Désaccoupler : le tube d'alimentation des freins, du raccord 3 voies (41)
(voir Pl.22) le raccord (III) du tube de commande du ralenti accéléré,

sa patte d'attache sur le support AR du bloc de freinage et le raccord (112)
du tube d'alimentation de frein (voir P1l.45, fig.2)., PFaire passer le tube

d'alimentation au-dessus du tube de ralenti. . « ¢ o ¢ ¢ ¢ ¢ ¢« 3 o ¢ o o « o

Désaccoupler la commande d'accélératear, du carburateur.

Déposer les roues. Désaccoupler les accouplements élastiques (bibax), des
plateaux de sortie de bolte . ¢ « ¢« « o 4« o o o s ¢ o e e e s e e e e e s .

Passer une chaine gainée de caoutchouc (chaine 1697-T, voir P1.33) sous la
pompe & eau. Soulager le moteur (support moteur 1797-T, voir P1.33). « « « &

Déposer la traverse AV support moteur (ne pas égarer les cales placées entre
traverse et 1ongerons) + « « « ¢ ¢ ¢ v e e e e e e s e e e e e e e e e e e o

Débrancher la commande des freins mécaniques., Tirer sur le c8ble de liaison
(110) pour rapprocher les machoires de frein, Décrocher le cable de commande
(102) du levier gauche (voir P1.45).

Lever l'ensemble moteur-boite pour pouvoir dégager la boite de la traverse,
(Attention & ne pas détériorer le timonerie d'accélérateur).

Placer la ré&gle support 1799-T sur la boite (voir P1.33).
Maintenir la boite au palan pour éviter de détériorer l'arbre ou le disque
lorsque la boite sera désaccouplée du moleur . . « « o« o o o o ¢ o o o ¢ o

Déposer les vis de fixation de la cloche d'embrayage. Dégéger la boite
(clés 16877-T et 2431-T, voir P1l.49, Fig.4) + « v v o o ¢ ¢ o o o o o s o o o

POSE

Placer la régle support 1799-T sur la boite voir P1.33).

S'assurer de la présence des pieds de centrage .sur le moteur.

Présenter la boite bien en ligne. Engager les cannelures de l'arbre de com-
mande dans le disgue en tournant l'arbre & 1'aide du relais de dégommage.

OUTILLAGE

Clé & oeil 10

Clé 2221-T

Clé 2221-T

Cle 2222-T

Embout 12
Rallonge

Chafne 1697-T
Support 1797-T

Clé tube 14

Support

1799-T

Clé 1677-T
Clé 2431-T
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OUTILLAGE

5'il y a lieu, tourner l'arbre de commande pour faciliter l'entréde des

cannelures dans l'arbre a cames,

Monter les vis de fixation de la boite (clés 1677-T et 2431-T, voir Clé 1877-T

B = Clé 2431-T
Régle support
1799-T

Monter et aligner la poulie de commande (voir Op. 766).

Mettre la courroie de commande de la pompe haute pression sur la poulie de

commande.

Monter le cylindre de commande de débrayade.

Accoupler la tige de commande (4) & la fourchette en ayant soin de passer la

courroie de pompe H.P. entre tige et carter,.

Serrer les vis de fixation du cylindre; orienter l'ensemble pour accoupler

le tube au cylindre, sans contrainte, serrer 1'écrou modérément (0,6 a

0,8 m.kg), le tube doit passer devant le tube de liaison du frein Clé 2221-T

(voir PL.B30) & 4 4 v o 4 o o o o o o s o o o o s s e 8 5 4 4 s e 4 6 s e e s Clé tube 12

Déposer la régle support 1799-T de la boite,

Monter les vis de contact du démarreur, les serrer légérement et bloquer

les contre-écrous. Baisser légérement le moteur. Fixer les accouplements
€lastiques. S'assurer gque les pieds de centrage sont en place dans leur
logement dans les accouplements élastiques. Serrer les vis a 2,5 m.kg . . . .

Monter l'ensemble pompe H.P. et tube. Fixer le tube sur le couvercle de boite
par la patte d'attache., Engager la courroie sur les poullies, Passer le tube
d'aspiration dans son oeillet; passer la courroie.

Régler le tirant de pompe H.P., serrer 1l'écrou du raccord tournant de

pompe., (Une tension exagérée de la courroie rendrait la pompe bruyante et la
fatiguerait inutilement) . « ¢ & & ¢ ¢ ¢ ¢ « o o o o o & 5 4 e 4 e o 8 s e &

Présenter la traverse sur les supports de boite de vitesses.

Engager les tirants de réglage (113) sur les embouts (114! des blocs de frei-
nage, Attention & 1l'orientation (voir P1.32)., Fixer la traverse sur les
supports, serrer les vis et rabattire les arrétoirs. Baisser 1l'ensemble
moteur-boite jusqu'ad laisser reposer la traverse sur les longerons.

Dégager 1a chaTne v v v v v ¢ o o o o o o o o o o o s o s o s o o o o & o o s

Placer les cales trouvées au démontage entre traverse et longerons et serrer
les vis & 3,5 m.kg (rondelles plate et grower). Régler la hauteur des

blocs de freinage. Agir sur la longueur des tirants (113) support avant

pour que les garnitures désafleurent légérement du disque & 1'AV,

(voir Pl.45, fig.l).
oo fr/

de bloc
(1.mm environ),

o=

Embout 12
Rallonge
Clé plate 12

Clé a oeil 16
Clés tube 12-14

Clé tube 14
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33

34

35

36
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Serrer l'écrou de réglage (101) du cible de liaison de frein (110) jusqu'a
ce que les leviers de commande (103) droit et gauche soient juste a la
limite du décollement de leur butée excentrique (104).

Bloguer le contre-écrou (101).

Accrocher le cable de commande {(102) des freins mécaniques.

Pour cela : pousser & l'aide d'un tournevis sur le levier court (115) et
FiXeTr 1€ CBDLE v v o o o o o o o o o o 4 o o o o 4 o o 4 4 e 4 4 e s e s e

Monter la dynamo. Engager les courroies et les tendre. Serrer les vis de
fixation. Connecter les fils aux bornes du régulateur. . . « « « o o o o o &

Monter le conjoncteur-disjoncteur (108) sur son support sans serrer le
collier (100)., Monter le raccord du tube (99) de liaison pompe conjoncteur.
Serrer l'écrou de 0,6 & 0,8 m.kg (voir P1.32) (clé 2220-T) . . . ¢« « « &« « .

Monter les goulottes de refroidissement des disgues de freins.
Stassurer gqu'elles ne touchent pas aux disques. Si nécessaire, déplacer les
goulottes dans les boutonniéres.

Brancher le faisceau 5 tubes sur la boite de vitesses . . . « ¢ ¢« ¢« ¢« ¢ o o

Faire passer le tube de ralenti au-dessous du tube d'alimentation.

Accoupler le raccord (112) au bloc de freinage. Accoupler le raccord (111) et
fixer la patte d'attache sur le support AR du bloc (voir Pl.45).

Brancher le raccord d'alimentation des freins sur le raccord 3 voies (41)
(voir P1.22). Serrer 1'écrou de 0,6 a 0,8 m.kg (clé 2221-T). « « « ¢« « o« o &

Monter la direction (voir P1,53).

Orienter le pignon de commande pour faire correspondre les repéres faits
au démontage (coup de pointeau face & la fente du tube, en "a").

Engager le pignon de commande dans le tube. Placer la direction dans les
paliers en respectant les repéres de peinture faits au démontage, en "b".,

Agprocher les vis de fixation des chapeaux de paliers (faire correspondre
les repéres des chapeaux et paliers ) (en "h") . . « o ¢« ¢« « o o 0 o o o . .

Monter le radiateur.

Placer les tampons caoutchouc dans les cuvettes de la traverse.
Présenter le radiateur.

Mettre en place les entretoises sur les pattes du radiateur.

Placer les vis de fixation; orienter la patte du conjoncteur-disjoncteur.

Mettre en place le support du tube de descente d'échappement et le tube’

de passage du faisceau électrique,

OUTILLAGE

sang— m— T——— e ——————— T —————————————————nmss——

Clés tube 12-14
Clés plates 12-21

Clés tube et
plate 14
Clés tube 8..10..12

Clg 2220-T

Clé & oeil 10

Clé 2221-T

Clé tube 12
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OUTILLAGE
Fixer provisoirement le fil et le cible de masse ainsi que la patte gauche
du tube de passage de faisceau électrigue, sur le couvercle de boite de
vitesses.,.
Centrer le radiateur pour que les pales du ventilateur ne touchent pas la
buse. Serrer les vis de fixation-du radiateur.
Rabattre les arré€toirs. Serrer les vis de fixation de la patte (108) sur
conjoncteur-disjoncteur. Serrer le collier (100). Placer le tirant de
radiateur (rondelles plate et grower, sous 1l'écrou et sous la téte de vis) Clés tube
(voir P1.32). Accoupler les durites . . . e s e s e e e e s e e e e e e e 8-12-14
38 Régler la position de la direction (voir P1.53).
Placer l'appareil 1855-T comme indiqué sur le Pl.53. :
Faire tourner la direction dans ses paliers pour amener la gorge "c¢" au
contact de la touche centrale "D" de l'appareil, Serrer les vis de fixation
{4) des chapeaux de palier. V
Déposer 1l'appareil,
Accoupler les leviers de direction aux axes de relais. (Les écrous, vers
l'extérieur). -
Serrer les écrous (8) & 2,5 m.kg. Déposer la butéde 1993~T.
Accoupler le faisceau d'alimentation (5) au boitier de direction.
Intercaler la plaguette joint, les trous de passage de liquide correspondant Clés plates 12-14
avec ceux du distributeur . . . . . . . . .. .. . .. e e e e e e e s e e Clés tube 12.18

Clé & oeil 10
Appareil 1955-T
39 Monter le support de batterie. Monter les colliers de fixation du réservoir
de liguide. Faire passer le tube d'aspiration de pompe H.P, : dans l'oeillet
caoutchouc du tirant de radiateur. dans le collier sur tube d'eau et dans
l'oeillet caoutchouc du support de batterie et l'accoupler au tube plongeur . Clés tube 8-12

40 Monter le pot de pré-détente. Monter le collier de fixation du tube de
descente d'échappement. S'assurer qu'il Yy @ une garantie de 5 mm entre
radiateur et support. . . . . L L L L 0 L . e e e e e e e e e e e e, Cleé tube 12

41 Monter la batterie. Brancher le cAble de démarreur sur le relais.
Connecter les c@bles aux bornes de la batterie. Serrer la vis de fixation Clés plate et

du c&ble de masse et du tube de passage du faisceau électrigue sur le tube 12
; Clés tube 8-14

couvercle de boite . v . v L i b i ik e e e e e e e e e e e e .

42 Accoupler la timonerie d'accélérateur.

43 Faire le plein de la boite (2 litres d'huile SAE 90.E.P.).
Faire le plein du radiateur. Débrancher la durite de 1la pipe d'admission
pour évacuer 1'a;r.

ree. fr/




DS. 19 OPERATION N°715 — Remplacement d'une boite de vitesses
44 Monter les roues. Serrer les vis (& 15 m.kg),
45 Purger le bloc hydraulique (voir P1,30)J.
Passer successivement les vitesses. Agir plusieurs fols de suite sur le
levier de débrayage. Si aprés plusieurs manceuvres, il y a encore des
perturbations dans le circuilt
Déposer le capuchon cacutchouc qui protéde la vis de purge (51).
Brancher un tube nylon sur la vis de purge du bloc hydraulique, l'extrémité
du tube plongeant dans le réservoir. . ;
Desserrer la vis de purge d'au moins 3 tours.
_Toute l'opération de purge doit s'effectuer moteur tournant, 1l'avant de la
voiture étant sur cales.
Passer successivement toutes les vitesses.
Prolonger la purge jusgu'd ce qu'il n'y ait plus une seule bulle d'air qui
passe dans le tube de nylon « « ¢ ¢ ¢ 4« 4 4 e e e e e 4 e e e e s e e s s
Nota - La purge peut durer 20, voire méme 30 minutes.
Lorsque l'on constate gqu'il n'y a plus d'air dans le circult, serrer
modérément la vis de purge et débrancher le tube nylon. ‘
important - Remettre le capuchon caoutchouc sur la vis de purge.
46 Purger -les freins avant (voir Op.768).
Attention de ne pas faire couler le ligquide sur les patins de frelns.
47 Régler la garantie de débrayage (voir P1.30),
Arréter le moteur, les circulits étant sous pression.
Mettre la manivelle en place.
Débloquer 1l'écrou (1). Dégager de guelques tours 1l'écrou (2).
Le réglage est obtenu par déplacement des écrous (1) et " (3).
I1 faut procéder par fraction de tours. Un desserrage de l'un des écrous
doit &tre suivi d'un serrage de 1'autre écrou afin d'éviter un arc-
boutement de l'articulation de la tige de commande (4).
Faire tourner la manivelle par un aide., Agir sur les écrous (1) et (3).
Starréter lorsgue 1'on commence a entrainer le moteur.
Mettre le moteur en marche. Pousser sur la manivelle, celle-ci est refoulée
par la dent de loup de l'arbre primaire.
Arréter le moteur,
Desserrer 1'écrou (1) €t rebloguer 1'écrou (3).
Opérer par 1/6 de tour.
Remettre le moteur en marche et refaire la vérification décrite
précédemment, ‘

e e T e e
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OUTILLAGE

Clé plate 10




OPERATION N° 715 ~ Remplacement d'une boite de vitesses

DS.19

48

49

50

51

52

Le réglage est réalisé lorsque, sans exercer d'effort sur le bras de

manivelle, celui-ci étant & l'horizontal en poussant sur l'axe, la manivelle
tourne de quelques degrés et se stabilise sans 8tre refoulée par la dent de
loup de l'arbre primaire. ‘

A ce moment, desserrer l'écrou (1) de 1 a 2 tours de facon 2 obtenir un jeu entre
cet écrou et la fourchette de 1 3 2 mm, Tourner 1l'écrou (3) pour bloguer

la fourchette contre 1'écrou (1).

Bloguer le contre—~écrou (2).

Le moteur tournant au ralenti, on doit pouvoir passer la lére vitesse et la
marche arriére sans provoquer un bruit d'engrénement des dents.

Nota - Il est parfois nécessaire de refaire ce réglage aprés avolir parcouru
quelgues dizaines de KilomEEreS. v o v v v o o o o o o s o o o o o o

Monter le capot 'en respectant les repéres tracés lors de la dépose., Monter
les alles. Poser la traverse support de roue de secours,
Accoupler la commande 2 distance d'ouverture de capot « v v + 4 4 4 4 . o o .

Poser la t8le déflecteur d'air du radiateur.
Contrdler la fermeture du capot.

Mettre la voiture au sol.

Desserrer la vis de purge (107) sur le conjoncteur-disjoncteur. Faire 1le
plein du réservoir de liquide (liquide ANTAR FH6). Mettre le moteur en
marche (voir P1.32).

Aprés quelques minutes de fonctionnement au ralenti, resserrer la vis de
purge (107) (voir P1.32). Lorsque. les circuits sont sous pression &tablir
s'1l y a lieu, le niveau du réservoir: Poser la roue de secours.

OUTILLAGE

Clés plate et
tube 12

Clés tube 12-14




DS. 19 OPERATION N° 716 — Remplacement d'un disque de frein 1
OUTILLAGE
DEPOSE
1 Déposer la botte de vitesses, (voir Op. 715).
2 Placer la bofte sur un support, (support MR-3053-130, voir Pl. 44} . . . . . .| Support
MR-3953-130 .
3 Déposer le bloc de freinage (voir Pl. 45 et 46) : Désaccoupler le c@ble de
liaison (110). Déposer le tube de lialson de frein (clé 2221--T, voir Pl. 84,
fig. 4).
Desserrer la vis d'immobilisation (118) de l'axe (119).
Dégager l'axe (119). Attention : Un desserrage excessif de la vis (118) peut
entratner la chute du grain {121) de blocage de rotule (120). . . . . . . . .1 Clé 2221-T
Dégager le bloc de freinage. .+ + + + « o o o o & « o o o o o « o o o o o« + o o Cléstube et
plate 12
4 Déposer l'ensemble arbre palier et disque de frein (voir Pl. 36).
a) Déposer les vis (1) de fixation du support t8le (2).
b) Dégager le support tBle et déposer les 4 vis (3) de fixation du palier,
Dégager l'ensemble de la bofte. Dégagder les rondelles (93) et (94) . . . .| Clés plates 12-14
5 Déshabiller les arbres de différentiel (voir Pl. 36, fig. 1).

a) Desserrer la vis (50) d'arrét de l'écrou (51) de blocage du roulement (52)
sur l'arbre. Déposer l'écrou (clé 1770-T, voir Pl. 48, fig. 4). Chasser
l'ensemble arbre et disqgue,.

b) Déposer la vis (53) d'arrét de l'écrou (54) de blocage du roulement (52)
dans le palier. Déposer 1l'écrou (clé 1771-T, voir Pl. 48, fig. 3).

c) Déposer le joint d'étanchéité (55) a l'aide d'un tournevis. Chasser le

roulement (52) du palielr . & & « 4 o o o o e e 4 e s 4 e e s e e e s e e .,

Remarque : Aucune intervention n'est possible sur la butée (83) et la
rondelle d'arrét d'huile (82), procéder par remplacement,
(voir Pl. 36).

d) Déposer l'ensemble rondelle d'arrét d'huile (82) et la butée (83!
Chauffer (200° environ) la butée (83) & l'aide d'un chalumeau €quipé

d'un bec de 150 a 200 1,. Aider le dégagement de la butée a l'aide d'un
tournevis si nécessaire,

Clés tube 7-12
| Clé 1770-T
i Clé 1771-T

__ hitp://bk23freefr/ oo . |



2 OPERATION N° 716 — Remplacement d'un disque de frein DS. 19

OUTILLAGE

POSE

Si le palier est & remplacer, il faut comparer la hauteur de la
collerette du palier neuf et du palier remplacé et modifier en
conséquence, l'épalsseur des rondelles (4) et entretoise (5)
pour conserver le réglage des roulements de différentiel.

Cette mesure peut €tre faite soit avec 1'appareil 1766-T équipé
du comparateur 2437-T, muni de la rallonge 2438-T, (voir Pl, 42,
fig. 2), soit & 1l'alde d'une jauge de profondeur.

81 la collerette du palier neuf est plus longue que celle du
vieux palier de 0,2 mm par (exemple), il faut diminuer 1'édpaisseur
de la rondelle de réglage (4) ou de l'entretoise (5) de 0,2 nmnm.
Proceder par remplacement de la rondelle (4) ou de l'entretoise
(5).

Remarque :

36).

a) Placer la rondelle (82) d'arrét d'huile sur 1l'arbre, voir Pl., 38, pour
orientation. Présenter l'entretoise (83). Mettre en place le mandrin
1767-T, voir Pl., 48, fig, 1. Coiffer la rondelle d'arrét d'huile avec la

6 Habiller les arbres de différentiel, (voir PIl,

bague de centrage et mettre en place
Mettre un cimblot sous le disque pour
centrage des bibax . . . . . . . . .

Remarque : L'arbre de différentiel et le

l'entretoise, 2 la presse.
éviter de déformer les pieds de

. . . . . . . . . . . . . o e . . .

palier, c8té droit sont les plus

Mandrin 17687-T

courts.
b} Placer le roulement (52) dans le palier. Serrer l'écrou a créneaux (54) 2a
10 m.kg. (clé 1771-T, voir Pl. 48, fig. 3). Arrg8ter 1l'édcrou avec la vis

5 2 I

pointeau

Clé 1771-7T

Clé tube 12

c¢) Mettre en place le joint d'étanchéité (55), (appareil 1772-T, voir Pl.48,
fig., 2). Faciliter le glissement du joint dans la bague et le palier avec

de l'essence a l'exclusion de tout autre produit . .« v 4 v o ¢4 0 o o . Appareil 1772-T

Pendant la manutention du joint, faire attention de ne pas rayer
la face d'appui sur la rondelle d'arr@t d'huile. Une rayure
faite méme avec l'ongle suffit pour créer une fuite.

Remarque :

d) Présenter le palier ainsi préparé, muni du support (2) de boTte sur Tube @ intérieur
l'arbre de différentiel, Le mettre en place, & la presse, {utiliser un = 30 mm
@ extérieur
tubels o 0 v e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e
= 38 mm
Longueur = 200 mn

ce fr/
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OPERATION N° 716 — Remplacement d’'un disque de frein

10

11

12

e) Serrer l'dcrou (51) de blocage du roulement & 10 m.kg, (clé 1770-T, voir
Pl., 48, Tige 4) v o v o o« o o o o o o o o o o o s o o 4 o o s o o o o o o

£) Serrer la vis d'arrét (50) de 1'ECTrOUe o o o o o s o o o o o o o o o o o o

Monter l'ensemble palier et arbre.

Placer la rondelle de réglage (4) et l'entretoise (5) préparées précédemment.

Placer le joint papier sur le palier.

Mettre le palier en place, la goulotte d'évacuation d'huile vers le bas. (le
palier le plus long se monte 3 gauche). S'assurer de la présence des
entretoises (92). Serrer les vis de fixation du palier.

Placer la rondelle (93) de dgrand diamétre entre support et palier et la
rondelle (94) sous la t8te des vis, Approcher les vis (1) sans les serrer.
Placer sur les bras support (2); la ré&gle support 1799-T, (voir Pl. 33).
Serrer les vis de fixation de la régle. Serrer les vis (1) de fixation des
supports sur la boTte., Déposer la régle support. Cette opération a pour but
de dégauchir les supports (2). ¢ ¢ ¢ o ¢ ¢ o o ¢« o o o o o o o 4 e e e e .

Monter le bloc de freinage.

Présenter le bloc de freinage.

Si nécessaire, écarter les plaguettes (utiliser la fourchette 2128-T, pour
dégager le cliguet de frein et la clé 2129-T, voir Pl. 47, fig. 2 et 3),
passant par le trou "a" prévu sur le cOté de 1l'étrier, (voir Pl. 47).

Engdager 1l'axe (119), s'assurer que la fente de la rotule (120) est dans le
plan vertical (voir Pl. 48, fig. 1). Rattraper le jeu des garnitures en
agissant sur le levier de commande (103), (voir PlL, 45, fig. 2).

Serrer les freins en adissant surle levier (103), s'assurer que l'extrémité
de l'axe est au ras de la face intérieure du bloc en "t", (voir Pl., 45,
fig. 2). Bloguer la vis (118) pour immobiliser 1'axe:

Arr8ter la vis & l'aide d'un fil de fer, passant dans les trous de la t8te de
vis et de l'axe, placé de facon 2 éviter toute rotation dans le sens du
dESSErTAEBE . « ¢ ¢ o s s & 4 6 4 s e e e o e o o e e 4 & e e a4 4 e s e e e

Poser le tubé de liaison des cylindres de frein (clé 2221-T, voir Pl. 84, figd)

Accoupler le c@ble de liaison (110) o ¢ v ¢ ¢ ¢ o o o o o o o 4 o o o 6 e e

Déposer la boTte du support.

Poser la boilte de vitesses, (voir Op. 715).

http

OUTILLAGE

Clé 1770-T
Clé tube 7

Clés plates 12-14
Support 1799-T

Clé 2129-T
Fourchette 2128-T
Clé tube 14

Clé 2221-T

Clés tube et
plate 12







DS.19 OPERATION N°® 720 - Déshabillage d’une boite de vitesses 1

e e ]

OUTILLAGE
Déshabillage (voir P1,.30)
1 Déposer le tube de liaison des cylindres de freins. Déposer les ensembles
blocs et supports AR de freins. Il est parfois nécessaire de sortir une
plaguette de Frein o o ¢« o o o o o + o s o o o s o s e s s 4 4 e e e e s s s Clés tube 14-19
2 Désaccoupler la tige de commande (4), la fourchette et déposer le cylindre
de débrayage v o« o o o o o o o s s s » s s e w o+ a3 s 2 4 e e e e s s s s s s Clés plate et
tube 12
3 Déposer la bride de 1l'arbre placée pour maintenir celui-ci pendant la
. dépose, l1l'écrou crénelé (70) et dégager l'ensemble arbre de commande de
poulie et roulement, vers 1l'avant. Déposer le graisseur (voir P1.40) . . . . Clé tube 14
Clé plate 8
4 Déposer les vis de contact du nez de démarreur. . « .« + + + ¢ o o o o s s Clé plate 12
5 Vidanger 1a boite. o o o o o o o o o o o o o o o o o s o o v o o o+ e s s s Clé tube 21
Habillage
6 Monter l'ensemble arbre de commande et roulement (71). Graisser celui-ci.

Serrer l'écrou crénelé (70)Clé 1640-T, voir P1l.48, fig.5) et le goupiller.
{Percer un trou de 2,5 mm si 1'on ne tombe pas en face d'un créneau).

Monter le graisseur, (voir Pl.40) . ¢ v v o o o o v o o o o s o o o o s » Clé 1640-T
Clé plate 3

7 Poser la vis de fixation AV de dynamo sans la serrer.

8 a) - Monter les ensembles bloc et supports AR de frein.
S3i nécessaire. écarter les plaguettes (utiliser la fourchette 2128-T,
pour dégager le cliquet de frein et la clé 2129-T, voir P1.47, fig.2

et 3), passant par le trou "a" prévu sur le cSté de 1'étrier (voir Clés tube 14-19
fig.), ou déposer les plaquettes . . « « ¢ ¢ ¢ ¢ ¢« ¢ o ¢« ¢« s o o ¢ . Fourchette
: 2128-T
Clé 2129-T

Aprés mise en place, rattraper le jeu en agissant sur le levier de
commande (103), (voir P1.45) ou mettre les plaguettes en place,
les immobiliser par le barillet (117) et la vis de fixation, (voir Pl.486)

b) - Dégauchir le bloc de freinage (voir P1l.46, fig.l1l).
Desserrer la vis d'immobilisation (118) de l'axe (119) de fagon qu'il
coulisse librement dans la rotule (120) ¢ + ¢ ¢ ¢ ¢ o o o o o o o o o Clé tube 14

http://b ee.fr/




r

10

OPERATION N°® 720 - Déshabillage d'une boite de vitesses

Attention : Un desserrage excessif de cette vis peut entrafner la chute du
grain de contact (121).

Stassurer que la fente de la rotule est dans le plan vertical.
Serrer les freins en agissant sur le levier de commande (103),
(voir P1.45, fig.2). Bloguer la vis (118), pour immobiliser
ltaxe (119).

S'assurer que l'extrémité de 1l'axe est au ras de la face intérieure
du bloc en "t", (voir Pl.45, fig.2).

Arr&ter la vis & 1l'aide d'un fil de fer passant dans les trous de
la t€te de vis et de l'axe,placé de facon & éviter toute

rotation dans le sens du desserrage.

Monter le tube de liaison des cylindres de frein. Serrer modérément le
raccord droit (0,86 a 0,8 m.kg), (clé 2221-T)., S'assurer que les vis de purge
(122) sont serrées (voir PI.32). & v v 4 v 4 4 v e v o o o o o o o o o v o e

Monter le cB3ble de liaison des freins MECANIGUES « o o o o o o o o o o o o o

OUTILLAGE

DR.19

Clé 2221-T

Clés tube et

plate 12
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OPERATION N° 721 ~ Révision d'une boite de vitesses

1

DEMONTAGE (voir P1l.34)

Monter la boite sur un support (support MR-3053-130, voir Pl.43}.
Déposer 1 COUVEICle. .« o« « « o o o o o o o o o o o o 4 o o o & o o o o o o o

Déposer l'ensemble arbre palier et disque de frein (veir P1,36).

a) - Déposer les vis (1) de fixation du

b) - Dégager
Dégager

support t0le (2). « v v v & o 4 4 . .

les 4 vis (3) de fixation du palier,
de la boite . . o ¢ ¢ ¢ 4 4 e e 4 4 e e e e e e e

c) - Dégager la rondelle de réglage (4) et la rondelle entretoise (5).
Déposer de méme, 1l'autre ensemble, arbre palier et disque de frein.
Protéger les disques de frein. « ¢ ¢ ¢ « o ¢ o o o o ¢ o ¢ o o o s o o«

le support tole et déposer
l'ensemble,

Désaccoupler le carter d'embrayage, du carter boite de vitesses.

Dégager les cages (6) de roulement,du carter d'embrayage.

Maintenir le différentiel contre le carter de boite.

Dégager le carter d'embrayage, Dégagder le différentiel. . . . « ¢« « « « & o &

L'axe du différentiel n'est pas dans le plan de joint des
carters; on ne peut donc dégager les cages de roulement gque
latéralement.

Remargque :

chapeau (7) de roulement supérieur et le chapeau (8) de roulement
Récupérer les rondelles de réglage (9) et (10) . . « « ¢« « & o « &

Déposer 1le
inférieur.

Mettre 2 vitesses en prise. Déposer la vis dent de loup (11) et 1l'écrou (12)
de blocage des roulements (clé 1734-T, voir P1.48, fig.3) . . « ¢« « « ¢« « o« &

Déposer le joint (13) d'étanchéité AR de l'arbre de commande (se dépose
32 la main). Dégager l'entretoise (14) et le jonc (15) de retenue du joint.

Déposer le jonc (16) d'arrét du roulement (17) arriére d'arbre de commande
(utiliser une pince & écarter). Dégager la cale (18), le roulement (17) et
le pignon de lére

(19)0 . . - - . - . . . . o . . ® . . L . . . . . . L . L .

sur l'extrémité de
cage et roulement

{(21) AV, en frappant
Extraire l'ensemble

Décoller la cage (20) de roulement
I'arbre '22) & l'aide d'un maillet.
4 l'aide de petits leviers.

Déposer l'axe (23) de la fourchette (24) de lére; (voir P1.39) et pousser

la fourchette vers 1'arrTi@Te. o« « « o o o o o o o s s o o o o o s o o o o o

hitp://bk23 free fr/
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OUTILLAGE

Support
MR-~3053-130
Clé tube 14

Clé plate 14

Clé plate 12

Protecteur
caoutchouc

Clés tube et
plate 12-17

Clé tube 14

Clé 1734-T

Pince & écarter

Clé tube 21
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11

12

13

14

15

18

17

Chasser le pignon d'attaque (25) en frappant en bout & l'aide d'un jet
de bronze, Ne pas égarer les galets du roulement (28). Dégager le pignon
d'attagque (25) de la boite.

Mettre les synchros en position 2&me et 4éme. Dégager l'ensemble arbre de
commande et pignons par le dessus de la boite.

Déposer le renvoi de marche arriére (voir P1.36, fig.2).
a) —~ Déposer la vis d'arrét (27) d'axe, {desserrer le contre-édcroul. . . . . .

b) —~ Chasser le bouchon t8le (28) d'obturation de passage de 1l'axe dans la
face avant du carter.

¢) —~ Tirer 1l'axe (29) & 1l'aide d'une vis de @ = 7 pas 100, vissée de
quelques filets. Dégager l'ensemble du renvoi, les butées (30) a billes,
les cales (31) de réglage, les cartouches (32) d'aiguilles et leur
entretoise (33).

Dégager de quelgues millimétres la cage (34) et le roulement AV (35) de
pignon d'attaque, de la boite, pour pouvoir sortir les pignons constituant
le train intermédiaire et la fourchette de lére.

Chasser a l'aide d'une broche, la cage et le roulement AV de pignon d'attague
et la cage extérieure du roulement arriére (26) du pignon d'attaque.

Dégager le pigﬂon du compteur, les bouchons de vidange et de remplissage. . .

Déshabiller 1l'arbre de commande (voir P1.35, fig.1l)
a) - Dégager le pignon fou (36) de 4eéme, l'ensemble synchro de 2&me (37).

Remarque : Ne pas tirer le synchro par la collerette, sinon, les
broches (38) d'entrainement échapperaient du pignon et tombe-
raient.
Ne pas égarer la cale de réglage (39) de synchro se trouvant
entre synchro et pignon.

b) - Dégager le pignon fou (40) de 2éme. La rondelle (41) de retenue des
demi-segments (42) d'arrét, le pignon fou (43) de 3éme, Dégader les
cartouches d'aiguilles des pignons fous. (Attention, ces cartouches
d'aiguilles ne sont pas de mémes dimensions).

Déshabiller le train intermédiaire (voir P1,35, fig.2).

A l'aide de petits leviers ou de tournevis, désaccoupler le pignon (44) de
renvoi de 2éme, du pignon (45) de renvoi de 3éme et 4éme.

Dégager les tocs (46) d'entrafnement.

free fr/

OUTILLAGE

Clé tube 14

Clé tube 21
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18

19

20

Démonter le différentiel (voir P1.36, fig.l1)

Désaccoupler la couronne, du boitier de différentiel.

Dégager le planétaire (47), les axes de satellites, les satellites (48)
et leur rondelle d'appui (49), l'autre planétaire,

Déposer les roulements & rouleaux conigues, du boitier de différentiel et
de la couronne (extracteur 1750-T, muni des coquilles 1753.T, voir Pl.43)

Déshabiller les arbres de différentiel (voir P1.36, fig.1l)

a) — Desserrer la vis (50) d'arrét de l'écrou (51) de blocage du roulement
(52) sur l'arbre. Déposer l'écrou (clé 1770-T, voir P1l,48, fig.4).
Chasser l'ensemble arbre et QiSQUE + ¢ o o« o « ¢ s o o o ¢ o o o o o o

b) - Déposer la vis (53) d'arret de l'écrou (54) de blocage du roulement
(52) dans le palier., Déposer l'écrou (clé 1771-T, voir P1l.48, fig.3) . .

¢) — Déposer le joint d'étanchéité (55) & l'aide d'un tournevis,
Chasser le roulement (52) du palier,

Déshabiller le couvercle (voir P1.37).

a) — Déposer les cylindres de commande de fourchettes.
Déposer les brides (56) de fixation.
Dégager les plaqueites (57) et les cales de réglage (58),
Dégager l'ensemble des cylindres et faisceaux,
Dégager 1lés rondelles de réglage (59) des cylindres . . . ¢« « ¢ o o « &

b) - Dégager les vis de fixation des fourchettes pour que celles-ci
coul issent librement sur 1l'axe. Vérifier que tous les axes sont en
position : point mort.

c¢) -- Déposer la coupelle (60) de ressort de l'axe (61) de 4éme (pince 1798-T,
voir P1.38, fig.l). Faire coulisser l'axe (61) vers l'avant jusqu'd ce
que la coupelle avant (62) soit dans la zone "a" de plus petit diameétre
de 1l'axe, Placer la pince (comme indiqué sur la P1,38, fig.1), les
becs engdagés entre les spires extrémes du ressort, Comprimer le ressort.
Dégager la coupelle (62), Dégager l'axe et le culbuteur (63). Dégagder
le ressort. Dégager la fourchette (64) et ses patins,

Effectuer la méme opération pour les autres axes.

Faire sauter les rondelles expansibles (65)., Dégager les verrous (86)
de SécuTité & ¢ ¢ i e 4 4 e e s e s e e e s 8 4 e e e s s e s e e s s

Remarque : Aucune intervention n'est possible sur les cylindres de commande,
seul, un nettoyage & l'alcool peut étre fait dans les conditions
suivantes

OUTILLAGE

Extracteur 1750-T7
Coquilles 1753-T
Clé tube 17

Clé 1770-.T

Cclé 1771-.T

Clé tube 12

Pince 1798-T
Clés plates
7 et 8
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22

23

Repérer chaque piston et le cylindre correspondant.

Les pistons se dégagent facilement & 1'air comprimé.

Mettire les cylindres dans un chiffon afin d'éviter la projection du piston.
Nettoyer les cylindres et pistons par immersion dans de l'alcool propre.
Souffler 4 l'air comprimé, Graisser cylindres et pistons avec du liquide
ANTAR PH6,., Engager & fond les pistons dans les cylindres correspondants.

Déshabiller le carter d'embrayage (voir P1.40) :

Déposer la poulie de commande

Déposer la vis (67), dégager la poulie, la clavette (88).

Récupérer la rondelle de réglage {(B9) +« « o o o s o o .5 s o o s o & o o s o

Déposer l'arbre de commande :

Déposer l'écrou (70) de blocage du roulement (71) (clé 1840-T, voir

P1.48, fig.5). Chasser l'ensemble arbre et roulement vers l'avant.

Dégager le roulement (71) et la rondelle pare-huile (72).

Déposer le graisseur., Déposer la vis de fixation de dynamo.

Déposer les crampons {73) de maintien de la butée., Dégager l'ensemble
support et butée. :

Déposer la vis (74) gulde de butée.

Déposer la fourchette d'embrayage :

Déposer la vis d'arrét (75), chasser 1'axe, Dégager le ressort de rappel et
le tube du huileur (s'il existe],

Déposer le moyeu (76) support "de butée {(voir P1.34).

Déposer les vis de contact du démarreur « « o « o o ¢ o s % s s o o o s o o

Nettoyer les piéces.

MONTAGE
Habiller le carter d'embrayage (voir P1.40).

a) - Monter le moyeu {78), support de butée (rondelles grower) (voir P1,34).
Monter la vis guide (74) de butée égquipée de son contre~écrou.
Intercaler une rondelle éventail sous 1l'écrou.

Régler la position de la vis pour que son extrémiié soit & une cote "b" =
97 + 1 mm du plan de joint avec le moteur.

Serrer le contre-écrou.

Monter la fourchette d'embrayage

Engager l'axe préalablement huilé dans 1l'alésage droit, présenter 1la
fourchette munie de son ressort de rappel. Serrer la vis (75) d'arrés

de l'axe, (rondelle grower),

Mettre en place la butée & bille, la fixer & la fourchette & l'aide des
crampons (73) de Mainbtiene « + o« o o« 4+ ¢ o o o 2 s s 4 e e s e e s e e e

OUTILLAGE

Clé tube 14

. Clés tube 8-12-14

Clé 1640-7T
Clé plate 8

Clés tube 8-12
Clé a oeil 14
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OUTILLAGE
Remarque : Ne pas remonter le tube huileur, méme s'il existait au
démontage.
b) - Monter larbre de commande des poulies :

Mettre en place, le roulement (71) préalablement graissé dans l'alésage
du carter. Serrer l'écrou (70), (clé 1840-T, voir P1.48, fig.5) le
goupiller. Placer la rondelle pare-huile (72) sur l'arbre et engager
1'ensemble dans le roulement . . . .« ¢ ¢« ¢ o ¢ o o o s s s e e s e e s . Clé 1640-T

¢) - Régler l'alignement de la poulie (voir Op.766)

e 24 Habiller le couvercle {(voir P1.37) :
a) — Tarer les ressorts de rappel de fourchette : sous une charge de
24,5 + 1,5 kg, la longueur doit &tre de 68 mm,
(Appareil & tarer les ressorts 2420-T, voir PL.8). . .+ « o « ¢ o ¢ o o & Appareil a tarer
2420-T
b} ~ Monter les fourchettes :

Engager l'axe (77) de lére,2&me par l'arriére du couvercle;

Monter le ressort de rappel sans les coupelles puis la fourchette (78),
{pince & ressorts 1798.T, voir P1.38, fig.1).

Engager les verrous (68) de sécurité.

Engager l'axe (79) de marche arriére, son ressort de rappel, la
fourchette (80).

Engager l'axe (61) de 3¢me, 42&me,son ressort de rappel, mettre en place
les verrous (66) de sécurité, le culbuteur (63), la fourchette (64) de
3eme, 4éme. /

Serrer les vis d'arrét des fourchettes. Arréter les vis & l'aide d'un fil Clés plate

de fer,placé pour interdire toute rotation dans le sens du desserrage. 7 et 8

Pince & ressorts
1798-T

25 Préparer le différentiel (voir P1.36, fig.1) :

a) — Monter les roulements & rouleaux coniques, (mandrin 1768-T,

voir P1.43, fig.3) o o v o o o o o o 4 s s e s e s e e e e e e e e . e Mandrin 1768-T
b) — Monter un planétaire (47) dans le boitier. Monter un satellite (48),

une rondelle (49) d‘fappui, (la patte d'arrét dans l'encoche du boitier),

un axe.,

Déterminer 1'épaisseur de la rondelle d'appuil de ce satellite pour
gqu'il n'existe pas de point dur en tournant le planétaire. Le jeu
longitudinal du planétaire est de 0,30 mm.

Faire la méme opération pour les autres satellites.
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c) - Monter le deuxiéme planétaire. Monter la couronne. Les axes de
satellites sont arrétés par des vis 3 tétons (81).
Serrer les vis & 10 m,kg, Faire tourner le planétaire, s'assurer
qu'il n'y a pas de point dur et que 1le jeu longitudinal du planétaire
ne dépasse pas 0,30 mm; sinon, essayer un autre planétaire. .
d) — Démonter le boitier. Repérer les piéces et les remonter en les huilant.
Placer les arrétoirs sous les t8tes de vis.
26 Préparer les arbres de différentiel (voir P1.36) :
Habiller les disques de freins
Placer la rondelle d'arr&t (82) d'huile sur 1l'arbre, voir P1.38, pour
orientation. Présenter l'entretoise (83). Mettre en place le man“rin 1767-T,
voir P1.48, fig.1l. Coiffer la rondelle d'arrét d'huile avec la bague de
centrage et mettre en place l'entretoise, & la presse., Mettre un cimblot
sous le disque pour éviter de déformer les pieds de centragde des bibax., . . . Mandrin 1767-T
27 Préparer l'ensemble arbre et palier droit (voir P1.38)

Remarque : L'arbre de différentiel et le palier cdté droit sont les plus

courts,

a) — Placer le roulement (52) dans le palier, Serrer l'écrou & créneaux (54)
a 10 m.kg (clé 1771-T, voir P1.48, fig.3). Arréter 1l'écrou avec la vis
POINteau (B3J)e 4 v v v 4 4 v o v 4 e e e e e e e e e e e e e e e e e

b) - Mettre en place le joint d'étanchéité (55), (appareil L772-T, voir

Pl.4g8, fig.2). PFaciliter le glissement du joint dans la bague et le
palier avec de l'essence & l'exclusion de tout autre produit.. . . . .

Pendant la manutention du joint, faire attention de ne pas rayer
la face d'appui sur la rondelle d'arrét d'huile. Une rayure fait
méme avec l'ongle suffit pour crder une fuite.

Remarque :

¢) — Présenter le palier ainsi préparé, muni du support (2) de boite sur
l'arbre de différentiel. Le mettre en place, & la presse, (utiliser
un tube ) o ov L L L L L L s e e e e e e e e e e e e e e e e e e

d) -~ Serrer l'écrou (51) de blocage du roulement a 10 m, kg
(clé 1770-T, voir PLl.48, Figed)e v v v & o o o o o o o o o o o o o o

(BO) de 1'éCTrOUe v« o o ¢ o o o o o o o o oo o

e) — Serrer la vis d'arrét

Clé 17m71i..T
Clé tube 12

Appareil
1772-T

Tube @ intérieur
= 30 mm

¢ extérieur
= 39 mm

Longueur = 200mm

Clé 1770-T

Clé tube 7
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Préparer 1'arbre de commande (voir P1.35, fig.1)

a) — Mettre en place sur l'arbre, le pignon fou (431 de 3éme, équipé de sa

el

douille & aiguilles. Choisir parmi les demi-segments (42) d'arrét
vendus par notre Service des pieéces détachées, ceux gqul se monteront
avec un léger serrade ou un jeu maxi, de 0,04 mm dans la gorge de
17arbre. Placer la rondelle de retenue (41) des demi-segments d'arrét.

Placer le pignon fou (40) de 2@me, équipé de sa douille & aiguilles, la
bague de synchro, le moyeu de synchro portant les broches
d'entrainement.

Régler le débattement de la bague de synchro

Maintenir en pression & la main, le moyeu de synchro contre le pignon
fou de 2é&me (épaulement de l1'arbre}). La bague de synchro étant en
contact avec le cBne du pignon fou (40) de 2&me, mesurer & l'aide d'un
jeu de cales, le jeu "c" existant entre la face arriére de la bague de
synchro et la face avant du pignon de commande du renvoi de marche
arrieére.

Choisir une cale parmi celles vendues par notre Service des piéces
détachées pour gue le jeu "c" soit compris entre 0,20 et 0,65 mm.

Monter la cale, le moyeu de synchro, le pignon de commande (19), le
roulement (17). Choisir une cale (18) de telle sorte gue le jonc (18)
entre juste dans la gorge de l'arbre ou laisse un jeu maximum de 0,04 mm,

Déposer le jonc, les cales, le roulement et le pignon de commande (19).
Avancer le synchro en position Z2éme. Engager le roulement AV, dans

sa cage.

Placer un joint papier. Serrer le chapeau sur le carter pour tasser

le joint. Déposer le chapeau. '

Le joint étant en place sur le chapeau, placer une régle munie d'un
comparateur (régle MR-3377, voir P1.38, fig.2 et comparateur 2437-T)
sur le joint, la pointe du comparateur au contact de la face d'appui

du roulement. Mettre le comparateur & O. (La régle plaguant bien sur le
joint 1.

Repérer la position de l'aiguille totalisatrice. Le comparateur étant
ainsi étalonné, placer la régle sur la cage extérieure du roulement,

la pointe du comparateur reposant sur la face extérieure de la cage
tole (20).

Faire la différence avec la premiére mesure. Diminuer de O,05mm cette différence pour
compenser 1'écraserent du joint. Cette différence représente 1'épaisseur des cales
(9), (voir P1.34) & placer entre chapeau et roulement.

Ne pas mélanger les cales de réglage ainsi déterminées.

OUTILLAGE

Regle MR-3377
Comparateur
2437-T

http://bk23 free fr/
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Préparer le pignon d'attaque (voir P1.35, fig.2)

a) - Remplacer les tocs d'entrafnement (46), les mettre en place dans le
pignon de renvoi de 2&me (44) & l1'aide d'un jet de bronze.

b) - Mettre en place le pignon (44 ) de renvoi de R2éme sur le pignon d'attague
{25). Présenter l'ensemble des pignons de renvoi (45) de 3éme et 4eéme,

l'engager & fond sur les tocs & 1'aide d'une presse, (utiliser un tube).

Pendant cette opération, vérifier qu'il n'y a pas
formation de bavures sur les tocs et gque l'ensemble des
pignons coulisse parfaitement sur 1'arbre dans plusieurs
positions. Si, & la dépose du pignon d'attague, le jonc
(84) de retenue des galets du roulement (26) a échappé de
la gorge de l'arbre et fait une rayure sur les portées

du pignon fou de lére (85), il faut enlever les bavures
soit avec un papliler abrasif, soit & la pierre; En effet,
ces portées doivent &tre lisses,

Remarque {mportante :

Remonter le roulement (26) de la fagon suivante

Placer les galets dans la cage extérieure du roulement.

Le pignon d'attague étant maintenu verticalement mettre en place l'ensemble
cage extérieure et galets. Mettre en place le jonc de retenue (84) des galets
(utiliser une pince & segments) afin de ne pas rayer les portées du pignon
fou de lére (85),

Nota ~ Les pignons d'attagque fournis par notre Service des piéces détachédes
sont livrés avec le roulement monté. . . . . . v v v v 4 4 4 e o o
c) —~ Régler le calage du roulement avant. Exécuter la méme opération

quyau § 28 ”e‘"»

Monter le train intermédiaire (voir P1.34).

Placer dans la boite le train intermédiaire et le pignon fou (85) de lére;
muni de son baladeur (86). Faire coulisser le baladeur en position lére
vitesse pour obtenir un centrage approximatif du train intermédiaire et du
pignon fou.

Monter la fourchette de lére dans la gorge du baladeur

Orienter la fourchette pour que l'axe d'articulation dans le levier soit
vers l'avant, et le levier pour que le bossage le plus long soit vers le
carter. (voir P1.39 pour orientation), Ne pas monter 1l'axe du levier et
basculer celui-ci vers l'arriére de la boite,

QUTILLAGE
Tube @
intérieur = 26
Longueur = 50

Pince & segment
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OPERATION N°® 721 — Révision d'une boite de vitesses

Monter le renvoi de marche arriére (voir P1,38, fig.2)

S'assurer de la présence de la vis (87) dans l'axe (29).

Cette vis se monte & l'hermétic, Présenter 1'axe (28) dans ses paliers;
l'orienter pour que le logement de la vis pointeau (27) d'arrét d'axe se
trouve vers 1l'avant. Le baladeur (89) étant en place, la gorge des fourchettes
doit €tre vers l'arriére,

Placer dans l'alésage du pignon (88) les cartouches d'aiguilles et une

butée & billes (30) de chague coté, (La face rectifiée en appul sur le pignon).
Mettre l'ensemble en place sur 1'axe, mesurer le jeu longitudinal & l'aide d'un
jeu de cales. Déterminer 1'épaisseur de la cale de réglage (31) afin d'obtenir
un jeu compris entre 0,05 mm et 0,20 mm,

Placer la cale & l'avant du pignon entre pignon et butée.

Serrer la vis pointeau (27) et le contre-écrou.

Monter 1l'arbre de commande (voir P1.34).

a) — Placer sur l'arbre de commande préparé au § 28, le synchro de 3éme,
4eme (90), (la face épaulée, cOté 3eme), le pignon fou de 4éme (36)
muni de sa cartouche d'aiguilles.

b) — Placer l'ensemble dans la boite en inclinant l'arbre vers l'arriére
l'engager d'abord dans l'alésage du roulement arriére,

¢) - Placer un joint papier sur la face avant du carter, le coller 2. la
graisse. Mettre en place l'ensemble cage (20) et roulement (21).

d) - Mettre en place sur l'arbre (22), le pignon de commande (19) et 1le
roulement arriére (17), (mandrin MR-3045, voir P1l.49, fig.1) . . « « . .

Monter le pignon d'attaque (voir P1.34)

a) - Engager le pignon d'attaque (25) dans les pignons du train intermédiaire.
Pour la mise en place du roulerrent & rouleaux dans l'alésage du carter,
(utiliser le mandrin MR-3676-30, voir P1.49, fig.2).
Placer une cale de réglage d'épaisseur, par exemple
3,7 mm puis l'ensemble cage (34) et le roulement (35) sur 1l'extrémité
du pignon d'attague . . ¢ . s e e e e s e e e e e e s x e e e s s s e e
b) - Mettre 2 vitesses en prise, serrer la vis & dent de loup 2 10 m.kg
(c1é 1734-T, voir P1.49, fig.3). Intercaler un arrétoir. Rabattre
T1TaTTELOIT o o o o o o o o o o o o o o s s o o o o s o 4 e 6 e e s = .
¢) - Serrer l'édcrou (12) du pignon d'attague & 15 m.kg.
Monter le chapeau (7) du roulement d'arbre primaire, muni d'un joint papier
collé & la graisse et des cales de réglages (9) déterminées au $ 28 "e". Achever la mise en
place du roulement arriére. Monter la cale de réglage (18) et le jonc dtarrét

(18), (pince & CIirClipS)e o o o o o o o o v o o o o o o o o o o o o v o o o o

9
OUTILLAGE

Mandrin

MR- 3045

Mandrin

MR-3676-30

Clé 1734-T

Pince

& circlips
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36 Régler le pignon d'attaque (voir P1.34 et 41, fig.1l)

Nota - Ce réglage a une trés grande importance. En donnant aux dents une
portée correcte, il assure le silence et la durée du couple conique.
Une cote exprimée en mm et en centiémes de mm est gravée sur la face
rectifiée du pignon d'attague.
Cette cote représente la distance "1" gui doit exister, en fin de
réglage, entre l'axe de différentiel et la face rectifide du pignon
d'attaque.
Elle varie avec chaque couple.
Le réglage de la distance conigue doit se faire au moyen de l'appareil
de réglage 2044-T, wuni d'un comparateur 2437-T, voir Pl1.41, fig.1l).
Sur cet appareil, par construction, la distance entre 1'axe des
portées rectifides et les touches est de 55 mm., Ce nombre est grave Comparateur
entre les touches., o v ¢« ¢ & ¢ ¢ o ¢ « o o o o e o o o o o s o o « o 2437-T
I1 ne faut pas faire partir la mesure du plan de joint du carter,
l'axe du différentiel ne passant pas dans le plan de joint Appareil
du carter | . L L . . s e e e h e e e e e e e e e e e e e e e e e e e 2044-T

Monter le chapeau (8), muni des cales (10) de réglage, (déterminées au
$ 29 "c¢c") et d'un joint papier, sans hermétic.

Serrer 1es VIS . o« o« v o 4 4 o ¢ o e s o 5 4 4 e s 5 4 e e s e e e e s
Nettoyer soigneusement les portées des roulements de différentiel et

les portées rectifides de 1'appareil de réglage 2044-T, Elles doivent
€tre exemptes de coups ou bavures.

Placer 1l'appareil de réglage sur un marbre, le faire reposer sur les

2 touches rectifides. (Dans ces conditions, la pointe du comparateur
est a4 55 mm de 1'axe des portées rectifides).

Amener le O du cadran mobile du comparateur en face de la grande
aiguille.

Repérer la position gu'ont prises les aiguillles du comparateur.

Exemple : aiguille totalisatrice entre 4 et 5; grande aigullle sur zéro.

Mesurer la distance conique actuelle du pignon d'attaque.

1° - Mettre l'appareil de réglage a la place du différentiel,

Faire pivoter 1l'appareil de réglage & 1l'aide de la poignée moletée
jusqu'a ce gue la grande aiguille du comparateur change de sens de
rotation.

Repérer les indications gue donnent les aiguilles du comparateur.

Exempie : aiguille totalisatrice entre 1 et 2; grande aiguille sur 82,

Clé tube 14

http://bk23 free fr/
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2° - PFaire revenir les aiguilles 3 la position qu'elles avaient
au © "c" {(dans l'exemple choisi : aiguille totalisatrice entre
4 et 5; grande aiguille sur O); en tirant sur la pige du
comparateur,

3° - Lacher lentement la pige du comparateur en comptant le nombre de

tours et fractions de tours décrits par la grande aiguille jusqu'au
moment ol la pointe repose & nouveau sur la face rectifiée du
pignon d'attaque.

Vérifier que les aiguilles du comparateur sont bien revenues aux
positions indiguées au § 1°).

Exemple : La grande aiguille a tourné de 1,45 tours, c'est-a-dire, que
depuis la position qu'elle avait au moment ou l'appareil de
réglage 2044-T était placé sur un marbre (voir § "c"), la
pointe du comparateur s'est enfoncée de 1,435 mm.

La distance conique actuelle "1" est : 55,00 + 1,45 = 56,45mm
La cote inscrite sur la face rectifiée du pignon d'attaque
étant par exemple : 56,70, il faut éloigner le pignon
d'attaque de l'axe du différentiel de 36,70 — 56,45 mm =

0,25 mm. »

La cale de réglage ayant une épaisseur de 3,7 mm, il faut
donc la remplacer par une cale d'épaisseur @ 3,7 ~ 0,25 =
3,45 mm.

Déposer le chapeau (8), l'écrou (12), extraire 1l'ensemble
cage et roulements, remplacer la cale.

Remonter le chapeau. Les joints se montent & la graisse,.
Intercaler une rondelle grower sous la t&€te des vis. Mettre
de l'hermétic sous les t€tes de vis débouchant dans le carter,
Contrdler le TéElage o o o o o s s o s o o o s o v v o o o o

Monter le pignon de compteur, la bague et la bride. Intercaler une rondelle
grower sous la t€te de vis, '

Régler 1'engagement des vitesses (voir P1.34 et P1.37, fig.1)

a) — Mettre la fourchette (84) en position 3éme ou 4éme.

Cette opération a pour but d'immobiliser les axes de fourchettes. Mettre
le synchro (90) dans la position correspondante & celle de la fourchette.
Placer les baladeurs des autres vitesses au point mort.

Placer le couvercle, la fourchette de 3eme, 4&me munie de ses patins.
{Les coller & la graisse pour éviter leur chutel.

S'assurer que les fourchettes sont bien engagées dans les gorges des
baladeurs. Fixer le couvercle par ses 2 vis de centrage.

OUTILLAGE

11

Clé tube 14
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b) —~ Régler le cylindre de commande de 3&me vitesse.
Engager a fond la 4éme (synchro 90) au contact de la rondelle de butée
du pignon en poussant sur l'axe (61). '
Mesurer la cote de désafleurement de l'axe en "e", voir P1.37, fig.4),
utiliser la régle MR-3377, (voir P1.38, fig.2) munie du comparateur
2437-T, Ftalonner le comparateur en plagant la régle sur un marbre.
Mettre le cadran a O. Repérer la position des aiguilles. Placer la régle
sur la face d'appui des cylindres, sur le couvercle, la touche du
comparateur au contact de l'extrémité de l'axe dans 1 axe de celui-ci.
A 1'aide d'une broche maintenir une pression d'environ 25 kg. sur
l'extrémite de l'axe.
Amener les aiguilles du comparateur & leur position primitive (étalonna-
gel, Laisser revenir lentement en comptant les tours et fractions de
tours. Soit, une cote de 1,40 mm.
Mesurer la cote de désafleurement du piston par rapport a la face d'appul
du cylindre sur le carter (voir P1.37, fig.3).
Pousser le piston au fond du cylindre. Mesurer la cote "m" de l'extrémité
du cylindre, au-dessus du piston (jauge de profondeur).
Mesurer la cote "n" de l'extrémité du cylindre & la collerette d'appuil
{jauge de rprofondeur).
Le piston désafleure donc de : n -~ m mm, solt par exemple : 2,75 mm,
La différence de ces 2 cotes est de
2,75 - 1,40 = 1,35 mm.
Pour obtenir un jeu de 0,1 a 0,3 mm entre la face du synchro et la
rondelle de butée, la rondelle de réglage devra avoir une épaisseur
comprise entre
1,35 - 0,1 = 1,25 et 1,35 - 0,3 = 1,05 mm,
Choisir parmi les rondelles de réglage vendues par notre Service des
piéces détachées, une rondelle d'épaisseur appropriée. Dans l'exemple
choisi : une rondelle de 1,1 mm conviendra. . . . . . o o o o o o o o o
c) -~ Régler le cylindre de commande de lére vitesse.
Mettre la boite au point mort., Engager la 2éme vitesse a fond en
poussant sur l'axe (77).
Opérer .omme au ¢ "b", le jeu & obtenir entre le synchro et le pignon
de commande de marche arriére doit &tre de - 0,30 & 0,60 mm.
d) - Placer sur chague cylindre les rondelles déterminées ci--dessus.

ree.fr/

OUTILLAGE

R&gle MR-3377
Comparateur
2437--7
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e) - Mettre la boite au point mort. Passer la 3&me & fond en poussant
sur l'axe {861).
Effectuer les mémes mesures que pour la 4éme.
Placer les rondelles ainsi déterminées sur le cylindre de 4éme.
Vérifier que les autres vitesses passent normalement en poussant
successivement sur les axes.

Déposer le couverCle, . o o o o o o o o o v ¢ s o s e e e s e 2 v e e s o e

Monter les coupelles de ressorts., (Utiliser la pince 1798-T, voir P1l.38,

Placer sur l'arbre de commande (22) le jonc d'arré€t (15) l'entretoise (14)
et le joint d'étanchéité (13), (voir Pl.341J.

Monter et régler le différentiel (voir P1l.41 et Pl.42)

a) — Placer l'ensemble boitier de différentiel et couronne, muni de ses
roulements, dans le carter d'embrayage. Accoupler le carter d'embrayage
3 la boite de vitesses. Enduire le plan de joint avec de l'hermétic
liguide ou de l'huile de lin. Serrer les vis et écrous.. . « +« + + « o

b) — Monter l'ensemble palier et arbre de différentiel, coté droit.
Placer contre la cage extérieure du roulement de différentiel une
rondelle de réglage (vendue par notre Service des pikces détachées),
dfune épaisseur de : 5,3 mm.
Présenter l'ensemble palier et arbre, intercaler le joint papier.
Serrer les vis (3) de fixation du palier sur la boite. S'assurer que
la couronne n'est pas en contrainte sur le pignon d'attague. . . . .+ . .

¢) — Déposer la boite du support et la laisser reposer verticalement en appui
sur le carter d'embrayage.

d) - Placer l'appareil 1766-T, muni du comparateur 2437-T équipé de la
rallonge 2438-T sur le palier gauche (voir P1,42, fig.2).
Pour faire cette opération il faut que le plateau (A) de pression soit
totalement éclipsé & 1'intérieur du socle support (B) et que le
comparateur soit armé d'une dizaine de mm lorsque sa rallonge est au
contact de la face d'appui (P) du palier (91). ¢« « « o o ¢ ¢ o o o & o
Maintenir l'appareil & la main pour gu'il ne boite pas, Mettre le
cadran & O, et repérer la position des aiguilles. . ¢ ¢« + « o &+ ¢ &« ¢ &

e) — Monter l'appareil sur la boite de vitesses (voir Pl.42, fig.1).
Visser la vis (C) de réglage pour faire avancer le plateau de pression
(A). Attention de ne pas dérégler le comparateur. Présenter 1l'appareil

QUTILLAGE

Clé tube 14

Pince 1798-T

Clés tube et
plate 12-17

Clé plate 12

Appareil 1766-T
Comparateur
24374

Rallonge 2438-T
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OUTILLAGE

sur la boite. Intercaler le joint papier. Chercher l'engagement de 1la
goupille dans les cannelures du planétaire.

Fixer l'appareil. Serrer la vis de réglage (C) 4 10 m.kg et la
desserrer de 1/3 de tour. Bloquer la vis (D) d'immobilisation.

Tirer sur la pige du comparateur pour remettre les aiguilles a la
position qu'elles occupalient au § "d"., Laisser revenir lentement la pigde
en comptant les tours et fraction de tours.

Soit, par exemple une distance de 9,40 mm,

Mesurer le jeu d'entre-dents.

Monter le support de comparateur sur la boite (voir fig.2 et 3). ' e
Equiper le comparateur de la rallonge 2439-T, Le fixer sur le support

de comparateur 2039-T (voir Pl.41, fig.2),12 pointe de la rallonge
reposant perpendiculairement au flanc d'une dent de la couronne le plus
prés possible du diamétre extérieur, le comparateur étant armé de
quelques millimétres. Relever le jeu d'entre-dents en manoeuvrant le
boitier de différentiel par le plateau de frein droit. Relever ce Jjeu
sur 4 dents espacées de 90° environ. Prendre la moyenne des 4 mesures.
Soit par exemple : un jeu de 1,22 mm, le jeu entre-dents doit &tre
compris entre 0,19 et 0,24 mm, i1 faut donc le diminuer de 1 mm. Sachant
que pour diminuer le jeu d'entre-dents de 0,1 mm, il faut augmenter
l'épaisseur des rondelles de 0,2 mm., Il faudra dans 1'exemple précédent,
pour réduire le jeu de 1 mm, augmenter 1'épaisseur des rondelles(4 et 5)
(voir P1.36) placées entre le palier droit et la cage extérieure du
roulement de

0,1

L'épaisseur des rondelles devra donc €tre de : 5,3 + 2 = 7,3 mm,
Pour réaliser le jeu des roulements, l'dpaisseur totale des rondelles
et entretoises déterminée au § "e” était de 9,4 mm.

L'épaisseur des cales & placer du coté gauche sera de
9,4 - 2 = 7,4 mm,

Choisir des rondelles et entretoises parmi celles vendues par notre
Service des piéces détachées pour obtenir

du c8té droit : 7,3 mm, soit une rondelle de réglage (4) de 3,20 mm
et une entretoise (5) de 4,10 mm,

du cbté gauche : 7,4 mm, soit une rondelle de réglage (4) de 3,30 mm,

et une entretoise (5) de 4,10 MMe v v v 4 4 o o o o o o o o o o o o o« Support de
Déposer le comparateur. comparateur 2035-T
Déposer l'appareil de réglage et le palier droit. . o o & ¢ ¢« & ¢« o o« & Rallonge 2439-T

hitp://bk23.free.fr/
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OUTILLAGE

43 | Préparer le palier gauche (voir § 27).

44 Monter les ensembles palier et arbre (voir P1.36, fig.1l).

Placer les rondelles de réglage (4) et les entretoises (5), préparées
précédemment, & leur place respective.

Placer le joint papier sur le palier.

Mettre le palier en place; la goulotte d'évacuation d'huile vers le bas,
(Le palier le plus long se monte & gauche). S'assurer de la présence des
entretoises (92). Placer la rondelle de grand diamétre (93) entre support
et palier et la rondelle (94) sous la téte des vis.

e Serrer les vis de fixation du palier, Vérifier le jeu d'entre-dents comme
indiqué au § précédent. Approcher sans les serrer les vis (1) de fixation
des supports de boite. Placer sur les bras supporis (2) la régle support
1799-T, (voir P1.33) serrer les vis de fixation de la régle.

Serrer les vis (1) de fixation des supports sur la boite. Déposer la reégle
SUPPOTt e v v v 6 ¢ 4 & « o & o s e o v s+ &6 4 o % e s 4 o 8 e o v e e e o e Clés plates 12-14
Cette opération a pour but de dégauchir les supports.(2) . . . .« « « &« « + & Support 1799-T

45 Monter le couvercle sur la boite. Intercaler un joint papier collé a la
graisse sur le couvercle., Monter les vis de centrage. Mettre en place des
rondelles expansibles, les monter & l'hermétic. Monter les autres vis,
Monter dans 1'ordre : l'entretoise (95), le support de faisceau (96) et le
support de silentbloc (97). Attention : 1l'entretoise gauche est la plus
courte (voir P1.32). Serrer 1€S VIS. « « o o o o o o o o o o o o o s s o o Clé tube 14

46 Monter le falisceau arriére (voir P1,37)

E

a) — Déterminer le nombre de cales a poser sur les cylindres extérieurs

Placer le cylindre de 4éme muni de ses cales de réglage, sur le bord
d'un marbre. A l'aide d'une jauge de profondeur, relever la cote de

. hauteur "r" (voir fig.5). Exécuter la méme opération pour chacun des
cylindres extérieurs, soit pour un de ces cylindres une cote "s". La
différence de hauteur est ! r-s-t.
Cette derniére cote "t" est & diminuer de l'épaisseur des plaguettes,
{chaque plaquette a une épaisseur de 0,3 mm), pour obtenir 1'épaisseur
des cales & placer sur ce cylindre,

Remarque : Dans le cas oh "t" = 0,3 mm, remplacer la rondelle de
calage par une plaguette.

b) - Monter l'ensemble faisceau et cylindres

Sur chacun des cylindres extérieurs, placer les cales(58) de réglage de
hauteur et leurs plaguebttes (57). Monter la bride de fixation des
cylindres (56). (rondelle éventaill., . ., |, . . 4 ¢ v v v o o o o o o o Clé tube 12
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OUTILLAGE
47 Fixer la plaguette du fai-ceau au support de faisceau.
Serrer les écrous (rondelles plate et grower). . . o o o v o o o v o . . . Clé tube 8
48 Monter le faisceau avant (voir P1.37).
Effectuer la méme opération qu'au § 48.
49 Monter la bride sur le faisceau arriére (voir Pl.37, fig.2).
a) - Placer les garnitures caoutchouc (98) sur les tubes, la fente vers le
haut. Les aligner 2 la cote U = 15 & 20 mm. indiguée sur 1la fig.2.
b) -~ Ouvrir légérement le collier triple, le mettre en place sur les
garnitures caoutchouc. Placer la vis de serrage, l'écrou du cdté gauche,
Clé tube 8

Serrer 1'écrou. (rondelle Grower) . « v v v o 4 & o o o o o o 0 0 o u .

hitp://bk23 free fr/
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OPERATION N° 722 — Révision d'un embrayage

DEMONTAGE (voir Pl. 27)

Repérer par un coup de pointeau la position du plateau d'embrayage (1) sur
le carter tole (2). Enlever par un trait de scie, le métal des écrous (3)
rabattu dans la fente des vis (4).

Déposer les linguets (5) en dévissant les écrous de réglage (3) . « . « .« .« .

Dégager le plateau d'embrayage (1) les ressorts (8) et les cuvettes (7) des
ressorts.

Dégager les linguets (5) et les ressorts (8) de linguet.

Nettoyer les piéces.

MONTAGE (voir Pl., 27)

Rectifier le plateau d'embrayage (1) sur un tour, (il est préférable
d'utiliser une meule: on peut, & la rigueur, faire cette opération & l'outil)

Nota - A chague rectification de la face d'appui du disque sur le plateau
correépond une diminution de la pression du mécanisme sur le disque.
Pour compenser cette diminution de pression, caler les ressorts au
moyen de rondelles découpées dans de la t0le d'épaisseur sensiblement
égale 3 celle de l'épaisseur enlevée par la rectification.-

"

C

Pour évaluer l'épaisseur de ces rondelles, se rappeler que la cote ",
voir fig. 3, est 3 l'origine de : 13 _5 5 mm
bt 4
Si la cote "c" est inférieure & 12 mm, le plateau ne peut plus €tre rectifié,
il faut le remplacer.

Tarer les ressorts (utiliser 1'appareil 2420-T, voir Pl. &)

6 ressorts, repére vert : longueur = 28,7 sous chargde de 64 i 8’5 kg
3 ressorts, repeére blanc : longueur = 29,7 mm sous charge de 52 + 8’5 kg.
Nota - A défaut d'appareil de vérification de tarage, 1l faut remplacer les

ressorts 3 chaque remise en état de l'embrayage . . .+ + ¢ ¢« ¢ o s o
Accrocher les ressorts (8) au carter tdle (2).

Placer les ressorts (6) d'embrayagde sur les bossages du plateau (1) en
placant un ressort, repére blanc entre deux ressorts verts et chaque
groupe de trois ainsi constitué entre 2 limguets. Placer sur chaque ressort,

free fr/

OUTLLLAGE

Clé plate 14

Appareil 2420-T
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Ja cuvette (7),, intercaler s'il y a lieu entre ressort et cuvette, les

rondelles découpées a la suite des travaux indiqués au $ 5
Présenter le carter t8le (2) sur les cuvettes en faisant correspondre les
repéres faits au démontage, placer les linguets (5) sous les ressorts (8),

Mettre en place les vis (4).

Présenter 1'ensemble de l'embrayage sur un montagde, {(utiliser l1'appareil
1701-T, voir Pl. 28). Comprimer l'ensemble, placer sur les vis de linguet,
les rondelles d'articulation (9). Serrer les écrous (3) pour amener les
linguets (5) au contact sous le doigt central pivotant de l1'appareil (voir
Pl. 28, fig. 3).

Dans ces conditions (embrayage en position "embrayée™) les cotes a obtenir
sont : "a" = 37 mm entre les linguets et le plateau et "p" = 17,8mm entre
le plateau et le carter t8le, (voir Pl. 28, fig. 2). Freiner les écrous en
refoulant le métal dans la fente des vis (4) a 1'aide d'un matolir . . . . . .

Nota - Si l'on ne possede pas l'appareil 1701-T, on peut a la rigueur
utiliser le montage simplifié MR-3457-100, (voir P1.29). Il faut
pour assurer la mise en place des linguets, gymnastiquer l'embrayage,
avant le freinage des écrous, & l'aide d'une presse 2 crémaillére. . .

Sur ce montage, la cote "c" entre le dessus des linguets et le marbre
est de : 57 mm. ’

Important : L'embrayage ne peut €tre réglé qu'en position de fonctionnement.
Les montages représentés Pl, 28 et 29 placent 1l'embrayage dans
cette position.

Les cotes indiquées ne peuvent &tre relevées que sur ces
montages. Lorsque l'embrayage est libére d'un de ces montages,
1'appui des linguets se faisant sur des surfaces brutes, aucune
cote exacte ne peut &tre relevée.

OUTILLAGE

Clé plate 14
Appareil 1701-T

Doigt galette et
bride 1704.-T
Montage

MR 3457-100
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OPERATION N° 725 - Travaux sur essieu AV

REMPLACEMENT D'UNE ROTULE SUPERIEURE DE PIVOT

DEPOSE (voir Pl.57)

Faire tomber Ja pression
Mettre 1'avant de la voiture sur cales. (support 2505-T, voir Pl.85).. . . .
Déposer la roue.

Désaccoupler le levier {(22) de direction de la barre de direction.
(extracteur 1984-T, et drain 1968-T, voir Pl.61, fig.l). . « « + « « « « o &

Désaccoupler le bras supérieur (extracteur et grain 1864-T, voir Pl.61,

fig.2).
Dégager la coupelle d'étanchéité (2) et la coupelle t8le (1) v v v v o o o

Déposer le levier de direction (22). Dégager la rotule, la cuvette
supérieure (31), les rondelles de réglage et l'entretoise de réglage (24). .

Extraire .la cuvette inférieure (25) de rotule, du pivot. lextracteur
1856-T, voir Pl. 58, Fig.1l) « ¢ o ¢ o o o o o o o o o s o o s o o o o o o o

Nettoyer soigneusement les piéces.

POSE (voir P1.57)

Mettre la cuvette inférieure (25) en place, dans le pivot (Appareil 1857-T,
VOIr P1.58, FIif.2) v v o« o o o o o o o o o o s o o o o e s o o e 8 e e s s e

Remarque importante : la mise en place par choc ou 2 la presse, aménerait
la destruction du pivot, (ovalisation des alésages des roulements ).
Déposer la bride. Placer l'entretoise de réglage (24).

Déterminer l'épaisseur des cales de réglage (23) (voir P1l.62)

Remarque : Cette opération a une trés grande importance car elle assure
le réglage de la rotule et la tenue du roulement de pivot; en effet, un
serrage excessif de la rotule (rondelles (23) trop minces ) entrafne une

ovalisation des cages extérieures des roulements.

a) — Mettre en place dans le levier de direction, la cuvette supérieure (31)
et la rotule. Maintenir 1l'ensemble sous une légére pression a 1'aide
du corps de 1'extracteur 1856-T et d'un gcrou. (voir P1.58, fig.3).
Serrer 1'écrou & la main. Vérifier que la face "b" de la cuvette est

OUTILLAGE

Support 2505-T

Extracteur 1964-T
Gra;n\1968~T
Clé plate 21

Extracteur et
grain 1864-T
Clé tube 26

Clé tube 14

Extracteur 1856-T

Appareil 1857-T
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11

12

paralléle & la face d'appui "c¢" du levier sur le pivot; sinon,

dégauchir la cuvette en desserrant et resserrant 1'écrou.

Mesurer la cote de désaffleurement "d" de la cuvette par rapport 2 la
face d'appui du levier. Utiliser la ré&gle MR-3377, munie du comparateur
2437-T, (voir Pi.58, fig.3).

La régle étant en appul sur la face du levier de direction, la pointe

du comparateur repdsant sur la cuvette, mettre le cadran du comparateur

a 0. Repérer la position de l1'aiguille totalisabrice. « + o o o o o o o

b) - L'entretoise de réglage (24) étant en place, sur la cuvette, placer la
régle sur l'entretoise, la pointe du comparateur reposant sur la face
d'appul des rondelles (23) en "e" (voir P1.538, fig.4). Mettre les
aiguilles du comparateur & leur position précédente en comptant les tours
et fractions de tour. Soit, par exemple, : 1,40 mm. Pour obtenir un
réglage correct, il faut diminuer cette cote de 0,1 Soit donc : 1,30 mm,
Choisir deux cales de réglage de 1,3 mm d'épaisseur, parmi celles vendues
par.notre Service des piéces détachdes,

Monter la rotule préalablement huilée. Placer les rondelles (23) et le levier
de direction. Serrer les vis & 5 m.kg (rondelle éventail ), Utiliser une clé
dynamométrique, le couple de serrage ayant une grande importance.. . . . . . .

Accoupler le bras supérieur au pivot. Intercaler la coupelle tdle (1) la
coupelle caoutchouc (2). Dégraisser soigneusement les cdnes de la rotule et
du bras. Serrer 1'écrou et le goupiller v v v v v v o o o o o o 4 e 4 0 4 . .

Accoupler la demi-barre au levier de direction (22). Intercaler les coupelles
t8les et caoutchouc. Dégraisser les cdnes de la rotule et de la barre.
Serrer 1'écrou et le gouPliller .+ . v i 4 4 4 e 4 4 e e e e e e e e e e e e e

Monter la roue
Faire tourner le moteur, mettre les circuits sous pression.
Mettre la voiture au sol. Serrer la vis de fixation de la roue a 15 m.kg.

OUTILLAGE

Extracteur 1856-T
Régle MR-3377
Comparateur
2437-T

Clé dynamométrique
2471-T

Clé tube 26

Clé plate 21
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16

17

18

19

REMPLACEMENT D'UNE TRANSMISSION OU D'UN PIVOT

DEPOSE (Voir Pl.e2)

Desserrer la roue, Metire la voiture sur cales., Déposer la roue,

Déposer 1la roue de secours. Faire tomber la pression.

Déposer 1'aile€. . v 4 v 4 v 4 4 e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e

Désaccoupler le cache-poussiére {18) du coulisseau de sortie de bofTte. . .

Désaccoupler la rotule du levier de direction (22), de la barre.
(extracteur 1964-T, et frain 1968-T, voir Pl.81, fig.1). Dégager les
coupelles t8le et cacubChOUC + v v & & & &« o o o o « o o o o o o o o o o &

Désaccoupler les rotules supérieures et inférieures de pivot.
(extracteur 18864-T, voir Pl.sl, fig.2). Dégager les coupelles tOle (1) et
caoutchouc (2). Dégagder 1l'ensemble transmission et pivot. . . . . . . . .

Déshabiller 1'ensemble pivot et transmission (voir P1l,57)

Placer l'ensemble
coups de pointeau arrétant la vis d'arrét (17) de la bague écrou (21)
de fixation de la transmission (Foret de © = 2 mm). Déposer la vis

d'arr€t. DEpPoSETr le EraiSSEUT « « o o o o o o o o o o o o o o o o o o

a) -

Dériver les demi-coquilles de fixation du cache-~poussiere (19), de
cardan double., Dégager le cache-poussiére, vers le coulisseau.

A 1l'aide d'un tournevis, dégager la bague d'étanchéité (20) de 1la
gorge du moyeu de pivot. Commencer l'opération devant une encoche

cl) —~

[T 1

a

Déposer 1'écrou (21) de fixation de la transmission, du moyeu de
pivot mettre la transmission bien droite et engager la clé

1920-T (voir P1.63, fig.2) Mettre une rallonge tubulaire sur une
broche de la clé, 1l'écrou est .serré a 40 m,.kg. Dégager l'ensemble
transmission et dcrou du PIVOL & v 4 ¢ 6 6 6 e 6 e e e 6 e e s s e e

3 1'étau (support MR-3053-120 voir P1.80), Percer les

OUTHLLAGE

Clé tube 14

Clé articulée
Embout 12
rallonge

Extracteur
1964fT

Grain 1968-T
Clé plate 21

Extracteur
1864-T
Clé tube 286

Support
MR-3053-120
Clé plate 8
Foret @ = 2 mm

Clé 1920-T
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20

21

22

23-

e) — Dégager la bague d'étanchéité (20) du cBté coulisseau.

POSE

Habiller 1l'ensemble pivot-transmission (voir P1.57)

al) — PLacer le pivot & 1'étau, le maintenir a 1'aide de l'appareil
MR-3407-10, voir P1.63, fig.1). Mettre le cBne (30) en place. (le doigt
d'arrét engagé dans une fente du 6 pans d'entrafnement) et le
ressort (29},
Présenter la transmission dans le moyeu.de pivoi, les tocs d'entratne-
ment, face aux trous du moyeu (ler montage) ou face aux trous du
plateau d'entraTnement de la transmission (2éme montage). et le trou
de passage de la vis d'arrét (17) de la bague écrou face au trou
taraudé du moyeu.
Engager les tocs d'entrafnement dans leur logement en frappant sur
1'extrémité de l'arbre de la transmission. Serrer la bague écrou (21)
a2 41 m.kg (Clé MR=1920-T, voir P1.63, Fig.2). « v « « o o o o + o« o o &«

b) ~ Monter la bague d'étanchéité (20). Déformer la bague a la main, incliner
le coulisseau et engager la bague en la faisant pivoter autour du
coulisseau. Ne pas détériorer les filetages intérieurs de la bague par
frottement sur les cannelures.

Engager la lévre de la bague dans la gorge du moyeu en commengant en
face d'une des encoches ™a", Utiliser une broche dont 1l'extrémité est
arrondie pour ne pas détériorer la bague.

Mettre la bague en place en faisant le tour de 1'alésage du moyeu avec
la broche,

Mettre en place le cache-poussiére de cardan (19) sur la rotule du cardan
double. Placer les demi-coquilles de fixation. Approcher les bords des
demi~coquilles & 1'aide d'une pince universelle et les river

Poser le graisseur.: .+ o« o o » o s o s o o o. o s

. . . . . . . . . . o e e

Monter la vis d'arrét (17) de la bague écrou {21) et l'arr&ter par deux
coups de pointeau. :

Présenter l'ensemble transmission et pivot. Dégraisseur les cOnes des rotules
et des bras; Engager la transmission dans le coulisseau de sortie de bolte
préalablement graissé (graisse adhésive). Accoupler les rotules aux bras

OUTILLAGE

Appareil
MR-3407-10
Clé 1920-T
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OPERATION N° 725 = Travaux sur essieu AV

24

25

26

27

28

Placer les coupelles t8le (1) et caoutchouc {(2). Serrer les écrous et
BoUPLLIIETr. & v 4 4 v v 4 4 e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e

Mettre en place le cache-poussiére (18). Poser le collier.

Accoupler la rotule du levier de direction {(22) & la demi-barre.
Placer les coupelles t8le et caoutchouc. Serrer 1'édcrou et goupiller .

Monter 17aile. . v i v v v v v v v e e e e e e e e e e e e e e e e
Monter la roue.

Mettre les circuits sous pression., Mettre la voiture au sol. Serrer la
a2 15 m.kg. Monter l'enjoliveur,

roue

Remarque : Dans le cas d'un remplacement de pivot : régler le parallélisme,

le braguage et le point O, (voir Op.7671}).

OUTILLAGE

Clé tube 28

Clé tube 21

Clé tube 14
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http://bk23.free.fr/




LS. 19

OPERATION N° 726 — Remplacement d'un demi-essieu AV

10

OUTILLAGE

DEPOSE (Voir Pl1.68)

Desserrer la roue. Mettre l'avant de la voiture sur cales.
Déposer la roue.

Déposer la roue de secours, la barre d'appui de roue, faire tomber la
pression. Déposer les ailes avant. e e e e e e e e e e s e e e e e e e e

Vidanger le réservolir de liguide.
Déposer les t8les de protection latérales D et G et les tGles inférieures.

Desserrer la vis de la bride de fixation (33) de la tige de commande du
correcteur sur la barre anti-rouilis. . ¢ ¢« ¢ ¢ ¢« v o ¢ o ¢ o ¢ ¢ o o ¢ o o

Desserrer les vis des colliers (34) des manchons d'accouplement (35) de la
barre anti-rouilis. Repérer & la peinture, la position des manchons sur les
tiges de liaison. Désaccoupler les manchons en les desserrant . . « . « « «

Désaccoupler le tube (55) de retour de fuite, du correcteur de hauteur
Désaccoupler la bride (56) du faisceau de correcteur. Déposer l'ensemble:
correcteur et tubes ¢ o o« ¢ o o ¢ 4 4 & 4 e s e e e e o o o o o o o e o o o

Déposer le chapeau (38) de palier de barre anti-roulis. . . « « ¢« « « ¢« « & &

Déposer le cylindre de suspension (voir Pl.62)

a) — Déposer le bloc pneumatique et son entretoise. (Il n'y a pas d'entretoise
du cdté droit). Désaccoupler le raccord du tube du cylindre.

b) - Désaccoupler le cache-poussiére du cylindre et du culbuteur.
Dégager le cache—poussigre (37) du culbuteur.
Déposer 1'épingle de liaison (38)
Déposer la butée (13) de contre-débattement (butée inférieure).
Abaisser le bras au maximum et dégager la tige de piston du culbuteur
(il faut que les axes des trous de passage de l'épingle dans la tige
de culbuteur et dans le culbuteur soient paralléles),

¢) - Desserrer les vis (47) de fixation du cylindre. Dégager le cylindre
de suspension, (laisser le cache-poussiére fixé au tube de retour de
fuite Attention : le tube de retour de fuite est fragile).

Déposer la tige (39) de commande de hauteur

a) - Mettre la commande & la position haute.
b) — Desserrer le contre-écrou et déposer la tige (39) en la desserrant. Mettreg

la commande en position basse pour dégager la tige . . « « o ¢« + o o o

ht k23.free.fr/
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Clé tube 12

Clé tube 8

Clé tube 12
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OPERATION N° 726 — Remplacement d'un demi-essieu AV

DS. 19

11

12

13

14

15

16

17

18

Désaccoupler la rotule du levier de direction, de la demi-barre.
(Extracteur 1964-T, avec grain 1968-T, voir P1l.61, fig.1) . v v v v v o o o« &

Désaccoupler le cache-poussiére, du coulisseau (18) de sortie de bofte.

Déposer les vis de fixation du demi-essieu. Dégager le demi-essieu.
Ne pas égarer les rondelles (54) de réglage existant entre demi-essieu et
1ONEETrON. & v 4 o o o o o o o s o o 6 s s s e e e o 4 s e s e e e 4 s e e

POSE (voir Pl.s2)

Présenter le demi-essieu sur la voiture, en engageant la transmission dans

le coulisseau. Fixer le demi-essieu par les points suivants : 1l'écrou (40)
sur le goujon de centrage (rondelles plate et éventail), la vis (41)
extérieure (rondelles plate et éventail) et la vis (42) intérieure supérieure
{rondelles plate et éventaill).

Serrer légérement ces vis et écrou pour faire plaguer les bossages du demi-
essieu sur ceux des longeronS .« « o « o o s o o o o o o o o 6 o e e 0 8 e e

A l'aide d'un jeu de cales, mesurer le jeu existant entre les bossages de la
fixation centrale. Choisir parmi les cales vendues par notre Service des
piéces détachées, 2 cales d'épaisseur correspondant au jeu mesuré.

Desserrer la fixation du train. Mettre les cales en place., Placer les vis
{rondelles plate et éventail), Serrer 1es ViS . 4 & o« o o o o s s o o s o o« 4

Mettre en place, le cache-poussiére (18) sur le coulisseau de sortie de
boTte. Poser 1e COLlIer o o o o o o o o o o o o s o s s o o o o o s o o o s

Accoupler la rotule du levier de direction & la demi-barre. Placer sur la
queue de rotule les coupelles t0le et caoutchouc. Serrer l'écrou et
goupiller.

Régler la barre anti~roulis : voir P1l.68

a) — Placer chague coussinet inférieur (43) dans son palier, la partie la
plus longue c0té moteur. l'ergot dans son logement (encoche centrale
dans le cas des chapeaux de paliers en acier),

Faire reposer la barre sur les coussinetls.

OUTILLAGE

Extracteur
1964-T
Grain 1968-T

Clés tube
19-21-24

Clés tube 19—
21-24

Clés tube
19-21-24

Clé articulée
Embout 12
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DS. 19 OPERATION N° 726 ~ Remplacement d'un demi-essieu AV

OUTILLAGE
b) —~ Régler la position latérale de la barre (voir fig.3).
Placer une régle sur la face intérieure du bossage de fixation de la
rotule c6té droit, maintenir cette régle & la main, & 1l'aide d'un réglet
mesurer la distance "h" entre la butée (44) et la face extérieure de la
régle. Si besoin est, déplacer la butée dans le sens convenable pour
que la distance "h" soit égale & 110 + 0,5 mm, Serrer la vis de la
o T T Clé plate 12
c¢) - Placer les coussinets dans les chapeaux de palier la partie la plus courte
du coté du bossage "i".
‘ d) - Régler le palier droit
1) - Placer le palier (bossage "i" non percé) sur la barre comme
indiqué fig.4), le maintenir dans cette position et mesurer le jeu
"j" & 1'aide d'un jeu de cales. Soit "j" = 1,80 mm,
Remarque : Si le .chapeau est en aluminium, il faut le remplacer par un
chapeau en acier.
Ces paliers sont montés avec un léger serrage.
Choisir parmi les cales vendues par notre Service des piéces
détachées, celles dont 1l'épaisseur sera égale &
i - 0,2 1 - 0,2 )
P 2= soit, dans l'exemple ci-dessus “ngg—m—L* = 0,8 mm
2) - Monter le palier. Interposer les 2 cales déterminées ci-dessus
entre chapeau et palier, Serrer les écrous des étriers & 1,2 m.kg
(rondelle Erowerlie o o o o o o o o o o o o o o v w4 4 e e e e e Clé tube 12
3) — Desserrer les étriers pour que la barre tourne librement.
e) —~ Régler le jeu latéral de la barre
Mettre la butée droite (44) en appui sur les coussinets (43) du palier
droit en poussant la barre ahti-roulis.
“Déplacer la butée gauche (45) dans le sens convenable pour obtenir
un jeu "k" de 0,5 & 1 mm entre la butée et le coussinet inférieur du
palier gauche.
f) - Rédler le palier gauche : opérer comme indigué au $ 4.
g) — Déposer les chapeaux (36) de palier, Enduire les coussinets (43) de.
graisses graphitée. Monter les chapeaux de palier. Serrer les écrous
des étriers a 1,2 m.kg (rondelle grower),
Vérifier le couple de rotation de la barre anti-roulis.
Elle doit tourner sous un effort de 4 3 6 kg appliqué sur la rotule,

sinon, modifier 1l'épaisseur des cales en cons€QuUeNCeS. o« o+ « « o o o o o Clé tube 12




OPERATION N° 726 ~ Remplacement d'un demi—essieu AV DS.19

OUTILLAGE

Accoupler le manchon (35) de barre anti-roulis {(voir P1.62).

Visser de gquelgues filets, le manchon (35) muni de ses colliers (34) sur la
tige de liaison (46) du culbuteur. Faire prendre le filetage du manchon

sur la tige de barre anti-roulis. Faire la méme opération de 1'autre c6té,
Visser simultanément les manchons droit et gauche pour obtenir entre les
axes des rotules de la barre et du culbuteur une cote "1" de : 198 mm &
droite et 199 mm & gauche,

Serrer les colliers.,:

La fente du collier doit €tre en face de la fente du manchon . . + . « . . . Clés tube

et plate 12 e :

Monter le cylindre de suspension : (voir P1.82).

a) —~ Engager le cylindre dans son support. Serrer légérement les vis (47) de
fixation du cylindre, la pointe des vis engagés dans leur logement

m" sur la collerette du cylindre,
Serrer les Contre—€CrousS. +« o v « v « o ¢ o 4 o 4 e e b e w e e e e e Clé plate 12

b) - Engager la tige du piston dans le cache-poussidre du cylindre.
Monter le cache-poussiére sur le cylindre. Mettre en place, la bague
caoutchouc (48) & 1l'emplacement du collier, :

c) — Placer la bille (16) dans le culbuteur, aprés avoir rempli le logement
de billes de liquide spécial FHB. Engager la bague caoutchouc sur le
levier de culbuteur. Mettre le bras 3 sa position la plus basse, les
axes des trous de passage de 1'épingle dans le culbuteur et dans la
tige de piston étant paralléles., Engager la tige de piston dans son loge—-
ment dans le culbuteur. S'assurer gu'elle est au contact de la bille.
(Relever le bras, la tige ne doit pas pouvoir &tre dégagée du
culbuteur.

Monter 1'épingle (38) de liaison.

Mettre en place le cache-poussiére (37) sur le culbuteur, puis la bague
caoutchouc (49) sur le cache-poussieére.

Monter les colliers.

d) ~ Mettre en place la butée de contre-débattement (13).

e) — Monter le bloc pneumatique. Accoupler le raccord au cylindre (C1lé 2221-T7) 2221-T
Monter le correcteur de hauteur : (voir P1.68),

a) - Engager la rotule (50) de la tige de commande du correcteur dans

l'alésage du chapeau de palier (38).

b) - Présenter l'ensemble correcteur et tubes. Accoupler la bride (58) du
faisceau au bloc raccord. Intercaler la plaguette joints. (Attention

ee.fr/




DS. 19 OPERATION N° 726 — Remplacement d'un demi-essieu AV 5

OUTILLAGE
Faire correspondre les joints avec les trous de passage du liguide ).
Serrer les vis. (Tondelles Erower) o o o « o s o o o s o o o s s » o o @ Clé & oeil 8
e) — Fixer le correcteur, la rotule engagée dans le levier de commande
les vis au milieu de la boutonniére. Serrer les vis. (rondelles plate
et grower) - (Clé 1823-T, voir Pl.l4)e « « o o o & o o o o 0 o o o o« o & Clé 1e23-T
d) - Accoupler le tube (55) de retour de fuite, au correcteur.
22 Faire le pré-réglage des hauteurs : (voir P1.62 et 68).
a) - Accoupler la tige (39) de commande de hauteur, & la biellette (51)
0 et au barillet (52) sur le levier de commande de correcteur.
(Le levier de commande manuelle étant placé & la position basse) . . . . Clé plate 7
b) - Mettre le levier de commande manuelle & la position haute.
St'assurer que le tiroir du correcteur est en plein admission.
(Le vérifier en essayant de le déplacer vers 1'AV, a l'aide d'un
tournevis ).
¢) - Desserrer le contre-écrou (53) de la vis de réglage et mettre l'excentri-—
que & sa position neutre en agissant sur la vis (Clé 2285-T, voir
P1.B1, Fig.83) ¢ o o ¢ e o o o o o s o s s o s 5 e s s s s e e s e e s Clé 2285-T
d) - Mettre en place, les jauges 2307-T, voir Pl.s8). La pige filetée dans le
cBne du moyeu de roue, la jauge lisse dans 1'alésage du relais de
direction. A 1l'aide de deux crics (un sous chague bras inférieur) lever
1'ensemble des bras pour amener la jauge filetée & une cote "n" = 175 mm
de la jauge du relais,
Stassurer qu'il existe un jeu de 1 mm environ entre le fond du levier de
commande et la rotule du correcteur, sinon, déplacer la tige de
commande. Serrer la bride (33) de la tige de commande sur la barre
ANbi-TOULIS ¢« o o o o o e o o s o o s o o 2 s s+ e e e e e s s e e s s Clé tube 12
Déposer les jauges 2307-T. . o « « o o « o o o o s s e e a0 e e s e o Jauges 2307-T
23 Monter la roue. Serrer la vis & 15 m.kg.
24 Faire le plein du réservoir de liquide. (liquide ANTAR FHO).
25 Mettre le moteur en marche. Mettre les circuits sous pression. Vérifier
1'étanchéité des raccords.
26 Mettre la voiture au sol. Mettre la commande manuelle de hauteur & la
position route.
27 Purger les freins. (voir Op.768).

http://b
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OPERATION N° 726 — Remplacement d'un demi—essieu AV

Reégler les hauteurs et la commande manuslle de hauteur (voir Op.789).
Régler le parallédlisme et le braguade (voir Op.767).

Faire le niveau du réservoir., Arréter le moteur.

Poser les toles inférieures et latérales.

Poser les alles avant, la barre d'appul de roue, la roue de secours. . . .

Essayer la voiture. Régler la point C (voir Op.787).

OUTILLAGE

Cles tube

1214




DS.19

OPERATION N° 727 — Révision d'un demi—essieu AV

DEMONTAGE (Voir P1.57)

Placer le demi-essieu & 1'étau (support MR-3053-120, voir Pl.60). . . . . . .

Désaccoupler 1'ensemble pivot et transmission, des bras, pour cela

a) - Désaccoupler la rotule inférieure, puis la rotule supérieure.
(extracteur et grain 1864-T, voir P1l.81, fig.2). « « ¢ « o o o o ¢ « o

b} - Dégagder les coupeiles t8les (1) et caoutchouc (2).

Démonter les bras

a) - Extraire le bouchon tdle (3) de bras inférieur a l'aide d'un tournevis.
b) — A l'aide d'un bédane, relever la languette de métal rabattue, arrétant
les écrous (4) et (B). Déposer les €CTOUS .« « o o o o o o o s o o o o =
c) — Dégager les bras & la presse ou 4 l'aide d'un jet de bronze.
Dégager le culbuteur (&) et sa bague d'appui (7) du bras supérieur.
d) - Dégager les joints (8) et (9) du moyeu de bras supérieur et le
joint (10) du moyeu de bras inférieur.
e) - Dégager les cages & rouleaux coniques.
f) - Déposer la rondelle pare-hulle (II) des bras,.

Déshabiller le support de bras
a) - Nettoyer le support de bras.

b) - A 1'aide d'un chalumeau & gaz, chauffer légérement le support 2
lt'emplacement des cages extérleures de roulement. Chasser les cages
si besoin est, frapper légérement & l'aide d'une broche ‘a2 arétes vives.
Dégager la cale (12) de réglage de chasse,

Déshabiller le culbuteur (voir P1.62).

a) - Déposer la butée caoutchouc (13).

b) - Déposer 1'écrou (14) de réglage de la rotule de la tige de liaison
de barre anti-roulis. Clé 3681-40 (voir P1.i5, fig.2). Dégdager la
cuvette (15) et la bille (18].

Remarque : Dans le cas d'usure prononcée, il faut changer
1e CUlDUBEUT . & o o o o o o o o o o s s o o s o o o s s s e o

Démonter le pivot (voir Pl.57 et 62).

OUTILLAGE

Support MR-.3053
120

Clé tube 286
Extracteur et
grain 1864-T

C1lé tube 38

C1é 3891-40




2 OPERATION N° 727 - Révision d'un demi—essieu AV DS.I19

OUTILLAGE
a) - Percer les coups de pointeau arrétant la vis d'arrét (17) de la bague
écrou de fixation de la transmission (foret © = 2 mm).
Déposer la vis d'arr€t. . . . . . . . .00 0. e e e e e e . Foret @ = 2 mm
b) -~ Placer le pivot 4 1'étau (support MR-3407-10, voir Pl1.83, fig.l)e o . . Support
MR-3407-10
Clé plate 8
¢} - Dériver les demi-coquilles de fixation du cache_poussiére de cardan
double. Dégager le cache-poussiére (19) vers le coulisseau,
d) - A'l'aide d'un tournevis, dégager la bague d'étanchéité (20) de 1la
gorge du moyeu de pivot., Commencer 1l'opération devant une encoche "a", e
e) - Déposer la bague-écrou (21) de fixation de la transmission, du moyeu

de pivot, pour cela

—~ Mettre la transmission bien droite et engager la clé (clé 1920-T
voir P1.83, fig.2). Mettre une rallonge tubulaire sur une broche de
la clé, l'écrou est serré a 40 m, kg.
Dégager l'ensemble transmission et écrou, du pivot., Dégager 1le
ressort (29) et le cGne (30), Dégager la bague d'étanchéité (20)

du couliSSealee v v v v 4 4 4 4 e e e e e e e e e e e e « e e e Clé 1920-T
f) - Déposer la rotule supérieure
1 — Démonter le levier de direction (22), récupérer les rondelles de
réglage (23). Dégagder la rotule et l'entretoise de réglage (24) . . Clé tube 14
2 - Extraire la cuvette inférieure (25) de rotule (extracteur igse-T,
voir P1.58, Figel) v v v v v v v v e e e e e e e e e e . . Extracteur
1856-T
g) — Déposer la rotule inférieure

Déposer la bride (26), dégager la rotule, la cuvette supérieure (27), le

ressort (28) de rattrapage de JeU . . v v v v 4 4 4w e e e e e e e Clé tube 14
h) - Déposer le graisseur de rotule SUPETIEUTE o 4 & 4 4 4 o o o o o « o o Clé tube 8
7 Nettoyer les piéces,

Remarques importantes :

1 - Ne pas nettoyer l'ensemble du pivot par immersion, mais nettoyer
seulement les logements  des: rotules et de la transmission & 1l'aide d'un
chiffon imbibé d'essence.

2 — En cas d'usure du roulement de pivot, il faut remplacer l'ensemble
pivot et roulement. Cet ensemble est vendu & notre Service des pieéces

détachées,

free.fr/
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OPERATION N° 727 — Révision d'un demi-essieu AV

MONTAGE

Préparer le pivot

a)

b

Placer le pivot & 1'étau (support MR-3407-10, voir Pl,83, fig.l) o« « « .

Monter la rotule supérieure (voir Pl.57, 58 et 62).

Mettre la cuvette inférieure (25) en place, dans le pivot. (apparell
1857=T, voir P1.58, Fige2) + o o o o o v o ¢ o o o« o o o o o e s . s e e

Remarque importante : La mise en place par choc ou & la presse, aménerait
la destruction du pivot, {(ovalisation des alésages
des roulements).

Déposer la bride, Placer l'entretoise de réglage (24).

Déterminer l'épaisseur des cales de réglage (23).

Remarque : Cette opération a une trés grande importance car elle assure un

a)

bon réglage de rotule et une bonne tenue du roulement de pivot; en
effet, un serrage excessif de la rotule (rondelles (23) trop
minces) entraine une ovalisation des cages extérieures des
roulements.

- Mettre en place dans le levier de direction, la cuvette supérieure (31),
la rotule. Maintenir 1'ensemble sous une légére pression & l'aide
du corps de l'extracteur 1856-T. (voir P1.38, fig.3).
Serrer llécrou de la rotule & la main., Vérifier que la face "b" de la
cuvette est paralléle & la face d'appui "c" du levier sur le pivot;
sinon dégauchir la cuvette en desserrant ou resserrant 1l'écrou.
Mesurer la cote de désaffleurement "d" de la cuvette par rapport a la
face d'appul du levier. Utiliser la régle MR-3377, munie du  compara~
teur 2437-T. (voir P1.58, fig.3).
La régle étant en appui sur la face du levier de direction, la pointe du
comparateur reposant sur la cuvette, mettre le cadran du comparateur
5 O, Repérer la position de 1'aiguille totallisatrice . + ¢« ¢ ¢« ¢« & o .o .

_ L'entretoise de réglage (24) étant en place, sur la cuvette, placer la
régle sur l'entretoise, la pointe du comparateur reposant sur la face
d'appui des rondelles (23) en "e" ‘

Mettre les aiguilles du comparateur & leur position précédente en
comptant les tours et fractions de tour. Soit, par exemple @ 1,40 mm
Pour obtenir un réglage correct, il faut diminuer cette cote de 0,1,

Soit donec : 1,30 mm.

OUTILLAGE

Support
MR-3407-10

Appareil 1857-T

Extracteur 18568-T
Régle MR-3377
Comparateur
2437-T
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Cholsir deux cales de réglage de 1,3 mm d'épaisseur, parmi celles vendues
par notre Service des piéces détachdes.

Monter la rotule préalablement huilde. Placer les rondelles: (23) et le

levier de direction. Serrer les vis a S.m.kg, (rondelle éventail). Utiliser
une clé dynamométrique 2471-T (voir 1.7, fig.2) le couple de serrage ayant
une grénde importance.. . . . . ¢ . . v e e e e e e e e e e e e e e e 4

c) - Monter la rotule inférieure (voir P1.57)
1 - Mettre en place la cuvette supérieure (27), la rotule et 1la
bride (26). Engager i fond la bride, sur le pivot (utiliser un
tube de @ intérieur : 39 mm, longueur : 100 mm).

Frapper légérement & l'aide d‘un marteau. Mesurer le jeu existant
entre pivot et bride, & l'aide d'un jeu de cales.

Passer les cales tout autour de la bride pour en vérifier le
dégauchissage, le jeu doit &tre constant soit par exemple un jeu

de 1,30 mm, '

La rotule devant &tre réglée avec un jeu de 0,10 mm, choisir deux
rondelles (32) de 1,30 + 0,10 = 1,40 mm d'épaisseur parmi celles
vendues par notre Service des piéces détachdées . . . . . s e e e e

2 - Déposer les pieéces,

3 - Placer le ressort de rattrapage de jeu (28) dans son logement.
Mettre de la graisse adhésive dans le logement de rotule et enduire
les piéces. Placer la cuvette supérieure (27) la rotule, la bride
(26) et les rondelles (32), (voir Pl.62).

Serrer les vis & 5 m,kg. Respecter ce couple, en effet, un serrage
excessif déformerait le pivot.
d) -~ Monter la transmission : (voir Pl.57)

a) - Placer le pivot & 1'étau, le maintenir & 1'aide de l'appareil
MR-3407-~10, voir P1,63, fig.l). Mettre le cBne (30) en place (1le
doigt d'arr€t engagé dans une fente du 6 pans d'entrafnement et le
ressort (29),.

Présenter la transmission dans le moyeu de pivot, les toecs
d'entratnement, face aux trous du moyeu (ler montage) ou face aux
trous du plateau d'entrafnement de la transmission (2é&me montage)
et le trou de passage de la vis d'arrét (17) de la bague écrou
face au trou taraudé du moyeu.

Engager les tocs d'entrafnement dans leur logement en frappant

hitp://bk23.free.fr/

OUTILLAGE

Clé dynamomé.
trique 2471-T

Tube @ intérieur
39 mm
Longueur : 100 mm
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OUTILLAGE
sur l'extrémité de 1'arbre de la transmission. Serrer la bague écrou
(21) a2 40 m.kg (clé 1920-T, voir P1l.83, Fig.2) v v ¢ ¢« v v v o o o « o o o Clé 1920-T
Appareil
MR-3407-10
2°) — Monter la bague d'étanchéité (20), Déformer la bague & la main,
incliner le coulisseau et engager la bague en la faisant pivoter autour
du coulisseau. Ne pas détériorer les filetages intérieurs de la bague
par frottement sur les cannelures.
Engager la lévre de la bague dans la gorge du mdyeu en commengant en
face d'une des encoches "a". Utiliser une broche dont l'extrémité est
e arrondie pour ne pas détériorer la bague.
Mettre la bague en place en faisant le tour de 1l'alésage du moyeu avec la
broche,
Mettre en place le cache-poussiére de cardan (19) sur la rotule du cardan
double. Placer les demi-coquilles de fixation. Approcher les bords des
demi-coquilles & 1'aide d'une pince universelle et les river
Poser le graisseur.
Monter la vis d'arrét (17) de la bague écrou (21) et 1l'arr€ter par deux
coups de pointeau.
Monter le graisseur de rotule supérieure. . .« o« « o o o « o 5 s s s s . e Clé plate 8
9 Préparer le culbuteur {(voir Pl.62).
a) - Mettre de la draisse adhésive dans le logement de rotule.
Placer la cuvette (15}, Serrer l'édcrou (14) a 1,2 m.kg et goupiller
(Clé 3691-40 voir Pl.55, fig.2). '
b) — Placer la butée (13) supérieure. Faciliter la mise en place de la _
R - butée en 1l'humectant avec du ligquide ANTAR FH6 ou de lfeau . . . . . . Clé 36891-40
10 | - Préparer le support de bras (voir P1,57)
a) — Chauffer légérement 1'emplacement des roulements de bras supérieur
4 1'aide d'un chalumeau & gaz. Mettre les cages extérieures de roule- .
ments en place & l'aide d'un tube . . . . . 0 o e o e e e e e e e e e Tube O extérieur
= '71,5 mm
Longueur = 150mm
b) - Enduire de graisse adhésive les roulements du bras supérieur et les
placer dans le support. Mettre en place le joint {(8), la face
extérieure du joint doit €tre & une distance p = 6,25 - &5 . de la
face extérieure de la cage intérieure du roulement (voir P1.57),
utiliser le mandrin MR-3676-1850, (voir Pl.84, fig.l). Mettire en place

le joint (9), la face extérieure du joint doit €tre & une distance
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r =2,5+ 0,25 mm de la face extérieure du support, (voir P1.57), utiliser
le mandrin MR-3676-140, (voir Pl.64, Fig.2). v v o o o o o v . o e e e e e e

c) - Mettre 50 ¢gr. de graisse adhésive dans l'alésage du support entre les
2 roulements,

d) -~ Engager le bras dans ses roulements: puis dans la bague d'appui (7)),
(la face plane contre le roulement), (voir Pl1.62, fig.1l pour orienta-

tion). Présenter le culbuteur (6) sur les cannelures de 1'axe du bras,
Frapper sur le culbuteur par 1'intermédiaire d'un tube en "tenant coup"”

2 l'extrémité opposée du bras., Pendant cette opération, faire

attention 2 ne pas déplacer le joint AR (8). Dés que quelgues filets

sont apparents, visser l'édcrou (5) pour terminer la mise en place de
l'ensemble bras et culbuteur. . . . v © v v v v v v h e e e e e e e e

e) - Placer l'ensemble & 1'étau (support MR-3053-120, voir P1,80).
Placer 1'écrou (5),le serrer & 9 m.kg. Faire tourner le bras pendant le
serrage pour assurer une bonne mise en place des roulements.
Desserrer l'écrou de 15° 3 30°. Rahattre le métal de la collerette de
l'écrou dans la fraisure du DTas . . v v v 4 4 4 4 v v e e e e e e e

f) - Déterminer 1'épaisseur de la cale de réglage de chasse

1 - Placer la bague de réglage (1885-T, voir P1.88) sur le bras.

OUTILLAGE

Monter le bras dans le support. Placer la bague (1gBe-T, voir

P1.66) sur le bras, Serrer l'écrou (4).
Mettre en place 1'appareil de chasse (appareil 2321-T, voir Pl.66,
fig.2). A l'aide d'un réglet, mesurer la cote "f" entre

l'extrémité de la pointe "g" et le cercle gravé sur le plateau "A",
soit une cote de 3,3 mm,

Cholisir parmi les cales vendues par notre Service des piéces
détachées, celles dont 1'épaisseur est immédiatement supérieure 3 la
cote mesuréde, Soit, 3,5 mm dans l'exemple précédent . o v o « 4 + o .

Mandrin
MR-3676-140
Mandrin
MR-3876-150

Tube @ intérieur
= 33 mm

Longueur 150mm

Clé tube 38
Support
MR~-3053-120

Bague de
réglage 1885-T

Bague de
réglage 18366-T

Appareil
2321-T
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OUTILLAGE
2 ~ Démonter le bras, le remonter en intercalant la cale (12)
déterminée ci-dessus entre le support de bras et la bague de réglage
1865-T.
Vérifier le réglage de la chasse : la pointe doit se trouver entre
les deux cercles gravés sur le plateau,.
3 - Démonter le bras et les appareils de chasse,
4 -~ Placer la cale de chasse (12). Monter la cage extérieure de
roulement & l'aide d'un tube. Placer la cage a rouleaux.
Monter le joint (10), (mandrin MR-3876-140, voir Pl.e64, fig.2). .
O Mettre la cage extérieure de roulement AR en place & l'aide d'un
BUDE v v v e e e e e e e e e e e e e s e s e e e e e e e e e e e e Tube @ intérieur
71,5
Longueur = 150
Tube @ extérieur
81,5
Longueur = 150
Mandrin
5 « Mettre 50 gr. de graisse adhésive dans 1l'alésage du support MR-3676-140

entre les deux roulements. Monter le bras. Serrer 1l'écrou a

canon (4) & 9 m.kg. Faire tourner le bras pendant le serrage pour
assurer une bonne mise en place des roulements,

Desserrer 1'écrou de 10° a 15°., Rabattre le métal de la collerette
de 1'écrou dans la fraisure du bras.

6 - Mettre de la ¢graisse adhlsive dans le bouchon tole et le mettre en
place au maillet.

11 Accoupler le pivot (voir P1.57)

a) .. Placer sur la rotule supérieure la coupelle tdle (1) et la coupelle
caoutchouc (2). Dégraisser les cOnes de la rotule et du bras.
Engager la rotule dans 1l'alésage du bras. Serrer l'écrou énergiquement. Clé tube 28
b) - Exécuter la méme opération pour la rotule inférieure
12 Peindre 1'organe.

Remarque importante : Ne pas mettre de peinture sur le flasque de roue,
la gueue de rotule du levier de direction, et les
bossages d'appui du demi-essieu sur le longeron.
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13

14

15

16

17

18

REMPLACEMENT DU PROTECTEUR CAOUTCHOUC DE TRANSMISSION

DEMONTAGE (Voir Pl. 85)

Couper le protecteur caoutchouc (1) afin de le dégager de la transmission.

MONTAGE (Voir Fl1, 65)

Serrer la tramsmission & 1l'étau, suivant l'inclinaison indiquée fig. 1.

Flacer un cbne de montage (cdne 1830-T, voir Pl. 65) sur la michoire cannelée
de la transmission comme indiqué sur les fig, 1 et 2 . . + v v o v ¢ o o o o &

Graisser le cOne 1930-T {huile moteur ou graisse).

Engager le cache-poussiére (1) sur le cone (fig. 1).

Saisir le cache-poussiére par son plus grand diamétre en "a", tirer
énergiquement pour le faire passer la zone "b" (voir fig., 2). En tirant,
le cache-poussiére se retourne.

Déposer le cone de montage, Faire reprendre au cache-poussiére sa forme
primitive (voir fig. 3).

OUTILLAGE

Cone 1930-T
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REMPLACEMENT D'UN VOLANT DE DIRECTION
DEPOSE !(vcir Pl,53 et 54)

Déposer la boite a gants (voir Op.778)

Repérer (2 la pointe 3 tracer) la position de la came (43) de ligne droite
par rapport au tube de direction. Repérer par un coup de pointeau, la
position du pignon de commande, face & la fente du tube, en "a",

Desserrer la vis du collier (42) de fixation de la came et dégager la came
vers l'extrémité du tube. . & & ¢ 4 ¢ 4 e e e s e e 4 s e e e e s s e s e e

Par 1l'ouverture de la boite & gants, passer le bras et dégager la gaine
d'étanchéité (46) vers l'avant,

Tourner le volant pour amener la vis (47) du collier (48) & une position
permettant son desserrage.

Faire maintenir le ressort (49) par un aide (compresseur de ressorts
1991-T). Desserrer la vis (47) du collier {(48). +« ¢ ¢ ¢ o ¢ o ¢« ¢ o o o o

Déposer la vis (1) d'accouplement du tube de direction au pignon de
commande; dégager le tube de direction. Dégager le collier (48}, la
coupelle tdle (50), le ressort (49), la coupelle tole (51), la coupelle
conique (B2)e o o v o o o o o o o o o o o e 2 e & 4 s e s e e s e« e o o e

Pose (voir Pl.53 et 54)

Présenter le volant dans son support sur planche porte-appareils. Engager
sur le tube du volant : la coupelle conique (52), la coupelle to6le (51),
le ressort (49), la coupelle tdle (50), le collier (48), la came (43) de
ligne droite munie de son collier (42). Engager le tube sur le pignon de
commande en faisant correspondre le repére (coup de pointeau) avec la fente
du volant. Placer la vis d'accouplement (1) dans la lére gdorge du pignon.
Placer le levier du sélecteur en position 2é&me vitesse. Pousser légérement
sur le volant et mesurer la distance "m" entre le bouton du levier et le
bord de la jante du volant. Cette distance doit &tre : m = 40 a 60 mm
sinon ubtiliser une autre gorge du pignon de commande. Serrer 1'écrou de la
vis (1) d'accouplement. + « « ¢« + o o s o e s e s e e e e s e e e e = e e

Faire comprimer par un aide, le ressort (49) (compresseur de ressorts. . .
1991-T). Lorsque le ressort est & spires jointives (voir fig.2), serrer la
vis (47) du collier (48). Vérifier qu'il n'y a pas de jeu en tirant et en
poussant alternativement sur le volant . . « ¢ « ¢ ¢ o o o o o o 0 o e .

OUTILLAGE

Clé tube 8

Compresseur
1991-T

Clé tube 12

Clé tube 12

Clé tube 8

Compresseur
1991-T
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e —

Mettre en place la gaine (46) d'étanchéité sur le tube du support.
Monter la boite & gants (voir Op.778).

Placer la came de ligne droite au repére fait au démontage. Serrer le
COLLIIier [42)e v v 4 v ¢ s o % o 4 o o o s 4 4 e e e e e e e e e e e e e e

Régler le point "O" (voir Op.767).

REMPLACEMENT D'UN SUPPORT DE TUBE DE DIRECTION
Dépose (voir P1.54)

Déposer le tableau de bord (voir Op.775).

Désaccoupler le compteur du support de direction. Désaccoupler le flexible,
du compteur. Laisser reposer le compteur sur le coté gauche de la planche
porte-appareils, dégager les rondelles plates et les ressorts . . . . . .« .

Déposer le volant de direction (voir méme opération, $$ 1 et suivants).
Déposer les vis de fixation de la partie gauche de la planche porte-appareils,
Déposer les 2 vis supérieures de fixation de la 13le d'habillage gauche.

Mettre la manette de commande du verrou de frein de sécurité en position
route et dégager légérement la tS8le d‘'habillage.

Déposer les 2 vis (53) avant de fixation du support de direction. Passer

la clé par les trous aménagés dans la planche porte-appareils,

Déposer les autres vis de fixation sur planche et la vis (54) de fixation
du sélecteur, sur le support de direction. =« « « « o « o o o o o o o o o .

Déposer l'applique (55) de finition. Dégager le support de direction. . . .

Pose (voir Pl, 53 et 54)

Présenter le support de direction. Placer les vis (53) de fixation sur
tablette d'auvent (clé 2428-T, voir P1.84, fig.3). Approcher les vis sans
les serrer (rondelle plate et grower) e s e e e e e e e e e e e e e e

Mettre l'applique (55) de finition sur le tube du volant (attention & ne pas
le détériorer). Engager le volant dans le support. Engager sur le tube,
la coupelle conique {52), la coupelle t8le (51), le bord tombé cdté ressort,

ee.fr/

OUTILLAGE

Clé tube 8

Clé tube 8

Clé tube 12

Clé tube 8

Clé tube 12
Clé 2428-T
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23

24

25

26

27

28

le ressort (49), la coupelle t6le (50) le bord tombé cGté ressort le
collier (48), la came de ligne droite (43) munie de son collier (42;,
Accoupler le tube de direction au pignen de commande en faisant correspondre
les repéres faits au démontage., Serrer 1'écrou. « « o o v o ¢« « « o 4 e .

Tirer latéralement le volant vers la gauche, dans la limite permise par le
jeu des vis dans le support. L&cher le volant pour le laisser revenir de
lui-méme 3 sa position d'alignement. Opérer de méme vers la droite.

Serrer les vis (53) de fixation du support sur la planche porte-appareils en
maintenant celui-ci pour éviter qu'il tourne au serrage, Serrer la vis (54)
de fixation du sélecteur (rondellesplate et grower).

Fixer 1l'applique (55) de finition sur le support de direction. Centrer
l'applique pour répartir le jeu entre tube et appligue. Serrer les écrous
{(rondelles plate el Brower ). o o o o o o o o o o s o o o o o o o o o & o o o

Fixer la t8le d'habillage, serrer les vis en intercalant une rondelle
cuvette.

Fixer la partie gauche de la planche porte-appareils au support de direction.
Accoupler le flexible au compteur, poser le compteur. . . « « « « o & o « &

Poser le tableau de bord (voir Op.775).

OUTILLAGE

Clé tube 12

Clé tube 8

Clé tube 8

hitp://bk23.free.fr/
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12

12a

DEPOSE (Voir P1.53)

Déposer la roue de secours. Déposer la barre d'appuli de roue. . , . . .
Faire tomber la pression.

Déposer 1l'aile avant gauche . . . . + « « & .k. e 4 e s e e s e e e e e e

Déposer la batterie., Dégagder le bac de batterie . ¢ o o o o o s o o o o o o
Vidanger le réservoir de liquide.

Déposer les colliers de fixation du réservoir. Dégager le tube d'aspiration
de pompe HP, du support de batterie. Déposer le support de batterie avec le
cible de commande d'ouverture du capob. « « ¢ 4 ¢ 4 e e e e . e e e e e e o

Déposer le carter de protection de l'embout de direction.

Mettre en place la butée 1993-T de tube de direction (voir P1.53).
Désaccoupler le tube de direction, du pignon de commande . e « 4 e e s . s

Désaccoupler le faisceau (5) du distributeur de direction., Dégager la
plaquette JoInbsS. o o o o o o o ¢ o o e e e e e e e e e e e e m e e 0 e e

Désaccoupler les leviers de direction des axes de relais. « « « o o o o o
Déposer les chapeaux de palier de directlon . . o « ¢ « o ¢ o v v v 0 o o

Dégager la direction, du tube de direction. Sortir la direction par le
cdté gauche de la volture.

POSE (voir P1.53)

Tourner le volant pour amener la branche a 1'horizontale du coté gauche.,
Mettre en place, sur la direction, 1la pige de calage 1992-T, (voir Pl.586,
fig.2). Tourner le pignon de commande, pour amener la bague (8) extérieure
du silentbloc de barre gauche, au contact de la fourche "A" de l'appareill .

Si 1l'on ne posséde pas la pige 1992-T, procéder comme suit (voir P1, 56)
tourner le volant pour amener la branche a 1'horizontale du coté gauche.
Tourner le pignon de commande pour amener la bague extérieure (8) du
silentbloc de barre gauche & une distance "f" 270 mm de 1'axe du poussoir de
crémailleére.

OUTiLLAGE

Clé tube 12
Clés plates et
tube 12-14

Clé plate 12

Clés tube 8-12

Butée 1993-T
Clé tube 12

Clé a oeil 8

Clé tube 14-16

Clé tube 12

Pige de calage
1992-T
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Remarque importante : Une différence de plus de 1 mm sur la distance "f"
entrafnerait un décalage excessif de la branche du volant
(tolérance + 9°).

13 Présenter l'ensemble pige 1992-T et direction par le cOté gauche de 1la
voiture [(voir Pl.53 et 586)

Engager le pignon de commande dans les cannelures du tube de direction.
Présenter la direction dans ses paliers, Rédler sa position latérale pour
gque la pointe "B" de la pige 1992-T entre dans le point de centre de 1'axe
du relalis gdauche, Présenter les chapeaux de palier., Faire correspondre les
repéres poingonnés en "h" sur le chapeau et le relais correspondant.
Approcher les vis sans les serrer, (rondelle grower). Monter la vis
draccouplement (1) du tube de volant au pignon de commande. Serrer 1'écrou,
(rondelle growerl),

DEéposer 1a PIBE. v o« o o o o o o s o o o o o o o e & o s s s o 6 o« s e s .

13a A défaut de la pige 1992-T, déplacer la direction latéralement pour amener
1'axe du poussoir (7) de crémaillére & une distance "g" = 122,5 + 2,5 mm de
l'axe du relais (voir Pl1.56). '

14 Régler la position angulaire de la direction.

Placer l'appareil 1955-T comme indiqué sur le Pl.53

Faire tourner la direction dans ses paliers pour amener la gorge "c
contact de la touche centrale "D" de 1l'appareil. Serrer les vis de fixation
(4) des chapeaux de palier, \

Déposer l'appareil,

Accoupler les leviers de direction aux axés de relais (les éecrous (8) vers

"

au

l'extérieur). Serrer les écrous & 2,5 m.kg. Déposer la butée 19093-T . . . . .
15 Accoupler le faisceau (5) d'alimentation au distributeur de direction.

Intercaler la plaquette joints en faisant correspondre les joints avec les

trous de passagde du liguide. Serrer les écrous (rondelle grower) . . . « « &
16| Poser l'ensemble support de batterie et c@ble de commande & distance d'ouver-

ture du capot. Engager le tube d'aspiration de pompe HP, dans le support
de batterie, Poser les colliers de fixation du réservoir . . . « « o o « &

17 Poser le bac de batterie. Poser la batterie, Brancher les c&bles. « « +« + o o

18 Faire le plein du réservoir {liguide ANTAR FH6). Mettre le moteur en marche.

OUTILLAGE

Mettre les circuits sous pression. Vérifier 1'étanchéité des raccords.

Clé tube 12

Appareil 1955-T
Clé tube 12-14-18

Clé a oeil 8

Clés tube 8-12

C1é plate 12
C1é tube 8
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©

20

21

22

La voiture étant & sa hauteur normale (position route)

a) - Régler la parallelisme (voir Op.767].
b) - Régler le braguage (voir Op,787).

Monter le carter de protection de l'embout de direction gauche.
Monter l1'aile. Accoupler le c&ble de commande d'ouverture de capot au péne
sur l'aile et & la timonerie sur auvent . « ¢« + ¢« o o o o & o s s s e e s

Monter la barre d'appul de roue de secours. Poser la roue de secours. . .
124

Régler le point "O" (voir Op.767).

OUTILLAGE

Clés plates
et tube 12-14

Clé tube 12
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OPERATION N° 730 — Remplacement d'un relais de direction

10

11

12

13

(voir Pl. 56 A)

DEPOSE

Déposer la roue de secours. Déposer la barre d'appui de roue . . . « « « .+
P

Mettre l'avant de la voiture sur cales (support 2505-T, voir P1,

Faire tomber la pression. Déposer 1les alleS. o« o o« « o o o o s o o o o o o

Déposer la batterie, Dégager le bac de batterie. . . . . « ¢ ¢ ¢ ¢ o« « « o &

Vidanger le réservoir de liquide.

Déposer les colliers de fixation du réservoir., Dégager le tube d'aspiration
de pompe H.P. du support de batterie., Déposer le support de batterie avec
le c3ble de commande d'ouverture de capob o+ « o o ¢ ¢ ¢ ¢ o o o o o o o o

Déposer les écrans de protection de boTtier de relais.

Désaccoupler le faisceau (5), (voir Pl., 53), du distributeur de direction.

Dégager la plaquette—jointe. . o+ ¢ ¢ ¢ « v ¢ ¢ o o o o ¢ o o o o o o o o o
Désaccoupler le levier de direction de 1l'axe du relais & remplacer . . . . .

Repérer par une touche de peinture en "b" (voir Pl, 53) la position de la
direction, dans les paliers de relais, Repérer les chapeaux de palier et
les déposer (laisser descendre lentement l'ensemble direction et tube de
direction pour ne pas détériorer le volant) . . . ¢ ¢ + ¢ & ¢ ¢ ¢ o ¢ 4 . .

Désaccoupler la barre, du levier de direéction sur pivot, (extracteur 1964-T,
avec grain 1968-T, voir Pl, 81, fig. 1), Dégager le caoutchouc d'étanchéite
et la coupelle laiton . .« ¢« ¢ o ¢ ¢ o o o o o o ¢ ¢ o o o o 4 o o o 4 e o

Déposer la vis de fixation (60) du relais sur longeron. Déposer 1'écrou de
l'axe de fixation (63) de relais. Dégager l'ensemble relais et barre de
direction. Ne pas égarer les rondelles de réglage (62) du relais. . . . . .

POSE (voir PL.56A)

Présenter l'ensemble relais et barre de direction. Mettire en place 1'axe
de fixation (63) préalablement huilé, Poser 1l'écrou de l'axe et 1'approcher
sans le serrer, '

OQUTILLAGE

Clé tube 12
Support 2505-T

Clés plate et
tube 12-14

Clés tube 8-12

Clés tube 8-12

Clé & oeil 8

Clés tube 14-16

Clé tube 12

Clé tube 21
Extracteur 1964-T
grain 1968-T

Clé tube 12
Clé a oeil 26
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14

15

1e

18

OUTILLAGE

Régler la position du relais.

Remarque : Cette opération n'est & effectuer que dans le cas d'un remplacement
de coque ou de 1'habillage d'une coque réparée (remplacement
d'un "unit" avant, )
Si 1'on remplace seulement les relais, remonter les rondelles (62)
trouvées au démontage.

a) Déterminer 1'épaisseur des rondelles & placer en "p" : la
tolérance de position du relais étant de O ¥ 30' 11 faut
utiliser un appareil (pige 1995 T voir Pl, 58B) Placer la
pige comme indiqué sur la planche., Placer des rondelles & la

demande entre la patte de fixation du relais et le longeron.

b) Placer les rondelles (62), serrer la vis (80) (rondelle
grower). Pige 1995 T. Serrer l'écrou de l'axe (63), Vérifier
le réglage. Modifier l'épaisseur des rondelles (82) si
NECESSAITE o w4 v v v 4t e e e e e e e e e e e e e e e e e

Accoupler la barre au levier de direction sur pivot. Intercaler la coupelle
laiton (64) et le caoutchouc (65) d'étanchéité. Serrer l'écrou i 4 m.kg et
BOUPLILIIETr. v v v v vt e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e

Placer la direction dans les paliers en respectant les repares de peinture
faits au démontage, en "b", Mettre le galet en place sur la came de ligne
droite. Approcher les vis de fixation (66) des chapeaux de palier (faire
correspondre les repéres faits au démontage). Régdler la position angulaire
de la direction, soit, en respectant les repéres de peinture, faits au
démontage, soit, & l'aide de 1'appareil 1955-T,

Placer l'appareil 1955-T comme indiqué sur la Pl. 53.

Faire tourner la direction dans ses paliers pour amener la gorge "c" au
contact de la touche centrale "D" de 1'appareil. Serrer les vis de fixation
(4) des chapeaux de palier. Déposer 1'apPareil v v v o o o o o o o o o o o .

Accoupler le levier de direction & l'axe de relais. (l'dcrou cbdté moteur).
Serrer 1'€crou & 2,5 MikBe v v 4 4 4 4 4 4 e s e e e e e e e e e e e e e e

Accoupler le faisceau (5) (voir Pl. 53) d'alimentation au boltier de direc—
tion. Intercaler la plaquette-~joints (n'utiliser que les plaquettes épais-
ses (1,7 mm) avec des joints toriques neufs) les joints caoutzhouc corres-

pondant aux trous de passage du liquide., Serrer les écrous (rondelle grower),

Clé tube 12
Clé 2a oeil 26
Pige 1995 T

Clé tube 21

Clé tube 12
Appareil 1955-T

Clés tube 14-16

Clé a oeil 8




DS. 19 OPERATION N° 730 — Remplacement d’'un relais de direction 3

OUTILLAGE

19 Poser les écrans de protection de boitTer de relais.

20 Poser le support de batterie. Serrer les vis (rondelles plate et grower).
Accoupler provisoirement le c8ble de commande d'ouverture de capot & la
timonerie sur auvent. Fixer le réservolr de liquide & 1'aide des colliers.
Poser le panier de batterie. Poser la batterie, la fixer & 1'aide des
tirants aprés avoir intercalé une plaque de protection (méme si elle
n'existait pas au démontage)s Fixer le profilé de passage du faisceau élec-
trigue sur le tirant extérieur. Serrer les écrous (rondelles plate et
growerd., Engager le tube d'aspiration de pompe H.P dans le support de

e batterie o o« v v v v ¢ 4 4 e e 4 e 4 e e e e e e s 4 s s e s s & s.a o o« o | Clés tube 8-12-14

21 Faire le plein du réservoir. (liquide ANTAR FH6). Mettre le moteur en marche.
22 Mettre la voiture au sol (support 2805-T, voir Pl., 85). . « ¢« ¢ ¢ o o o o « Support 2505-T

23 Laisser tourner le moteur pour mettre les circuits sous pression.
Vérifier 1'étanchéité des raccords.

24 Régler le parallélisme (voir Op. 767).

25 Régler le braquage (voir Op. 767).

26 | Poser les ailes avant, la barre d'appul de roue, la roue de secours.
Régler, si nécessaire, le c@ble de commande d'ouverture de capot. Poser les
conduits d'alr o 4 4 i 4 4 e b et e s e e e e s s e e s e e e e s e 2 s s Clés tube 12-14

27 Essayer la voiture. Régler le point O (voir Op. 767).
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OPERATION N° 731 Révision d'une direction

DEMONTAGE (voir Pl.51 et 52)

Déposer le faisceau (13) d'alimentation de direction. Récupérer les
plaguettes Joints o o o o v v o 0 6t e e e e e e e 4 4 e e e s e e s e e e

Maintenir la direction & 1'étau (support 1999-T, voir Pl.568, fig.1l).
Déposer le collier du cache-poussiére gauche. Le dégager pour fixer le support

Déposer l'ensemble des demi-barres et chape,

Déposer l'écrou (1l4) et les ressorts de maintien (15),.

Désaccoupler la chape (16) de la rotule centrale (17), (extracteur 1967-T,
voir P1l.55, fig.2)..Dégager le caoutchouc d'étanchéité . . ¢ ¢ ¢ ¢ o o o o

Vider la direction du liguide qu'elle contient en la manoeuvrant 3 fond de
braquage & droite et a gauche.

Déposer le bouchon droit (18), si besoin est, utiliser une clé 3 griffe . . .

Désaccoupler l'ensemble cylindre et piston,

Braquer la direction, & fond du c%té droit.

Dégager le jonc d'arr&t de la doupille. Dégager la goupille (19) d'accouple-
ment du piston & la tide (20) de commande de crémaillere, (extracteur 1969-7T,
voir Pl.55, fig.4). '

Débloquer le contre-écrou (21) du cylindre. Désaccoupler 1'ensemble cylindre
et piston en dévissant le cylindre.

Déposer le contre-€crou (21). o o o o 4o o o o o o o o o o & o o 6 o v 4 0 o .

Dégdager le cache-poussiére droit (22), les t0les d'étanchéité (23) et le dé
(24 ) de guidage de la rotule . .

Désaccoupler la tige de commande de la crémaillére.

Rabattre la languette de l'arr@toir (25)., Braguer la direction a fond cHdté
droit. Désaccoupler la tige de commande en la dévissant 3 1'aide de la clé
1982-T, (voir P1.55, fig.3). Maintenir la direction & 1l'aide du support 1999-T
Immobiliser la crémaillére & l'aide du tournevis, (voir P1.56). (La tige de
commande étant serrée & 7 m.kg; si la rotule venait en appui sur le carter,
elle fausserait celui—cil) v v o« ¢« 4 v 4 & o & o 4 4 o o o o o o o e 4 . e

Extraire la rotule (17) de commande, de la crémaillére, (extracteur 1966-T,
voir P1.55, fig.l, clé 1982-T7, voir Pl.55, fig.3).
Dégager le cache-poussiére gauche (26)s v 4 v o 4 o o o o s ¢ o o o o s o o o

OUTILLAGE

Clé tube 8

Support 1999-7T

Clé tube 21
Extracteur 1967.7T

Clé a griffe

Extracteur 1969-T
Clé plate 47

Clé 1982-T
Cle 1999-T

Extracteur 1966-T
Clé 19827

http://  free.fr/
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1o

11

12

13

Déposer le poussoir (27) de la direction, (clé MR-3881-40, voir P1.55, fig.5).
Dégager le ressort (35) et le poussoir (27). Dégager la crémaillére. . . . . .

Désaccoupler l'ensemble pignon de commande et distributeur ;

Dégager le bouchon tSle (28).

Dégager le métal de 1l'écrou (29), de la rainure. Déposer 1l'écrou.

Dégager l'ensemble pignon et distributeur en frappant en bout du pignon a
l'ajde d'un jet de bronze. Attention & ne pas édarer les billes du roulement
(30) du PignNon o & « 4 o o o o o o o o o o e e e 4 4 s s e e e e 4 e e 4 e e

Déposer le bouchon (9) de régdglage de braquage et le contre-écrou (10).
Chasser les cages extérieures de roulements.
Déposer la vis de réglage (3) de braguage et son contre—dcrou (ler montage). .

Remarque importante : Les seules interventions possibles sur la partie hydrau-
lique de la direction sont le remplacement de l'ensemble
raccord tournant (33) avec ses joints toriques et 1l'en-
semble distributeur et pignon (distributeur réglé 3
1'Usine).

Déshabiller les demi-barres

Désaccoupler les demi-barres de la chape (168). Déposer les écrous.

Dégager les axes (34) et les demi-barres.

Désaccoupler les leviers de direction, des demi-barres; pour cela ;

Déposer les écrous, (extracteur 1964-T avec grain 1968-T, voir Pl1.61 fig.1l).
Dégager la coupelle caoutchouc et la coupelle tdle,

Désaccoupler le manchon (12), de la barre droite.

Déposer les silentblocs (36) & la presse, (mandrin MR-3876-110, voir Pl.55,

=

Remarque : Les rotules de barre sont indémontables, Procéder par é¢change de 1la
barre.

Déposer la direction, du support. Nettoyer les piéces.

Nota - Si les rotules de barres sont en bon état, il ne faut pas nettoyer
les barres par immersion, pour éviter de dégraisser les rotules.

1

OUTILLAGE

Clé

Cle

Clé
Clé

MR-3691-40

tube 21

plate 12
tube 38

Clés tube 12 et 21
Extracteur 1864..7
Grain 1968.-T

Mandrin MR-3676-110

hitp://bk23.free.fr/
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OPERATION N° 731 Révision d'une direction

3

14

15

18

17

18

19

MONTAGE (voir Pl.51 et 52)
Habiller les barres de direction

a) Mettre en place & la presse les silentblocs (36) dans les moyeux de barre
{mandrin MR-3676-110, voir P1.55, fig.8&). S'assurer gque le dépassement du
silentbloc est égal, de part et d'autre du moyeu . « ¢ « « ¢ ¢ ¢ ¢ o« o o

b) Monter le manchon (12) de réglage muni de ses colliers (11) les t€tons
d'arrét, dans la gorge des colliers sur la barre droite. Le visser de 1la
méme quantité sur la barre et sur l'extrémité portant la rotule pour avoir

une cote "i" = 402 mm entre 1l'axe de la rotule et 1l'axe du silentbloc.
Approcher les écrous des colliers sans les serrer.

c) Accoupler les leviers
Mettre un peu de graisse dans l'espace annulaire, entre gqueue de rotule
et boltier (graisse adhésive).
Placer la coupelle t3le. Dégraisser soigneusement la gueue de rotule au
trichloréthyléne. Placer la coupelle caoutchouc.
Monter le levier (voir Pl.51, pour orientation). Serrer l'édcrou 3 4 m.kg
et goupiller). o v v 4 o 4 6 4 e 4 e e e s e v o4 e s e e e e e e e e e e s

Accoupler la chape aux demi-barres (voir P1l.51, fig.1 et 3 pour orientation).
Engager les axes (34). Serrer les écrous 3 3,5 m.kg. Goupiller. . . . . « o .

ler montage : Monter la vis de réglade (3) de braguage et son contre—_écrou.
Ne pas serrer ce dernier. . . & o « o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o

Maintenir la direction a 1'étau, (support 19899-T, voir P1l.56, fig.1l).

Monter la cage extérieure de roulement supérieur (31) et le roulement (32)
Engager la crémaillére parfaitement dégdralissée, (surtout sur le cBne recevant
la rotule de commande).

Monter l'ensemble pignon de commande et distributeur.

Placer les 13 billes sur la cage intérieure (31) du pignon de commande, les
coller & la graisse (graisse ANTAR RC).

Mettre en place le joint d'étanchéité (37) sur la collerette du boltier.
Pousser la crémaillére par le trou de passage du pignon, dans le bottier de
direction. Graisser le pignon (graisse ANTAR RC).

Présenter le pignon de commande dans le bolftier de direction, le doigt de
guidage (38) engagé dans le trou de la patte (39).

OUTILLAGE

Mandrin MR-3676-110

Clé tube 21

Clé tube 17

Clé tube 12
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21

22

23

24

(graisse ANTAR RC) du cdté pignon de commande. « o v o o o o o o o o o o . . .

Serrer 1'écrou (29) & 1 m.k.g. Aprés plusieurs rotations, desserrer 1'dcrou
de 1/12 de tour. Rabattre le métal de 1'écrou dans la rainure du pignon.
Cette opération doit €tre faite avec le plus grand soin). Monter le bouchon
t0le (28) rempli de graisse {ANTAR RBC) v ¢ o v ¢ o o o« o o o o o o o o o o o

Remarque : I1 faut utiliser une graisse 3 base d'huile de ricin pour éviter
de détériorer les joints caoutchouc,

La crémaillére étant endrenée avec le pignon, monter le poussoir (27) de
crémailliere, Placer le ressort (35), Serrer 1'écrou et le desserrer de 1/68 de
tour, {clé MR-3691-40, voir P1.54, fig.5). Cet écraou n'est pas freind, . . . .

Placer 1l'accordéon gauche (26), commencer l'engagement par 1'extrémité ayant
le plus petit diameétre,

Monter la rotule centrale (17). ‘

Présenter la rotule par 1l'ouverture du carter, le c®ne préalablement dégraissé,
Placer le dé de guidage de rotule sur la gueue de rotule., Faire coller les
cones en frappant sur le moyeu de la rotule, & 1l'aide d'un tube. Déposer le dé
de guidage,

Braquer la direction 3 fond vers la droite.

Placer 1'arr@toir (25) et visser la tige de commande (20), la serrer 3 7 m.kg
(clé 1g982-T, voir P1.55, fig.3). Maintenir la crémaillere pendant le serrage

& 1'aide du tournevis du support 1999-T (voir P1.56). Rabattre 1'arrétoir,

Par 1'ouverture de passage de rotule, dans le carter, mettre 50 gr. de graisse

Engager l'accordéon droit, commencer l'engadement par 1'extrémité ayant le
plus grand diamétre.

Placer le dé de guidagde (24) sur la gqueue de rotule. Placer les cache-poussiére
mobiles (23). Mettre en place les accorddons sur l'extrémité des cache—
poussiére. Monter les colliers Ligarex.

Monter le contre-écrou (21) du cylindre sur le carter. Engager 1'ensemble
cylindre et piston préalablement enduit de liquide ANTAR FH6, dans le carter
de direction. Visser le cylindre & fond, puis le desserrer légerement (1 tour
maxi). Approcher le contre-édcrou (21).

Placer la bague caoutchouc sur la tige de commande 3 une cote "{1 = l40+~gmm
de la goupille., Tourner le piston & 1'aide d'une broche passant dans le trou

OUTILLAGE

Embout 21
Clé-dynamométrique
2471-7

Clé MR-3681-40

Clé 1982.7T
Support 1999-T
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27

28

29

30

de goupille, pour faire correspondre les trous du piston et de la tige de
commande., Placer la goupille (19), (extracteur 1969-T, voir P1l.55, fig.4)
et le jonc A'arr@t (40) . o o ¢ o . o s 6 & e & o s o s e & 4 4 e e s s & .

Monter le contre-écrou €% 12 bouchon droit (138) ¢ o ¢ ¢ o o« o o o o o s o o =

Monter le caoutchouc d'étanchéité (41) et 1l'ensemble des demi-barres sur la
rotule centrale (17)., Placer les ressorts (15) le plus petit & l'intérieur.
Serrer 1l'écrou (1l4) 3 4 m.kg, pendant cette opération veiller & ce que les
ressorts ne butent pas sur le bord tombé des cache-poussiéres mobiles de
direction et que la chape reste paralléle 2 1l'axe longitudinal de la direction.
Soulever 1l'extrémité des ressorts (15) & l'aide d'un tournevis ou d'une
broche., Aprés serrage de 1l'écrou, les ressorts doivent se présenter comme
indiqué sur la fig.4, volr Pl.51., Goupiller 1'éCrou . + « ¢ s s o o o s s o @

Monter le faisceau.

Accoupler le faisceau (13) au raccord tournant (33). Intercaler la plaquette
joint en faisant correspondre les joints avec les trous de passage de liquide
Serrer les écrous (rondelle grower).

Accoupler le faisceau au cylindre : tourner si nécessaire, le cylindre pour
que la bride coincide parfaitement avec sa face d'appui sur cylindre.

Bloguer le contre-écrou (21) du cylindre & 10 m.kg. Fixer la bride du
faisceau. Intercaler la plaquette joint., Serrer les dcrous (rondelle grower)

Monter le contre-écrou (10) et le bouchon de réglage (9) de braquade gauche,

Déposer la direction du support. Metire les accordéons en place : L'accordéon
gauche a une cote "j" = 56 + 2,5 mm et l'accordéon droit a une cote "k" =
574 + 2,5 mm.

Monter les colliers Ligarex.

Peindre 1'organe sauf, sur les filetages, cannelures de pignon de commande -
et plan de joint du faisceau d'alimentation.

OUTILLAGE

Extracteur 1969-T

Clé plate 36

Clé tube 21

Clé tube 8
Clé plate 47







DS.19 OPERATION N° 733 - Remplacement d’un demi—essieu AR 1

—
OUT!LLAGE
DEPOSE
1 Mettre l'arriére de la voiture sur cales (supports 2505-T, voir P1.85). . . . Support 2505-T
2 Déposer l'aile arriére, A€poser 1a TOUE .+ v o o o o o o« o o o s o s o o o o Clé tube 14
3 Faire tomber la pression dans tous les circuits. Vidanger le réservoir.
4 Déposer la tGle de protection du correcteur de hauteur.
5 Déposer la tole de fermeture de traverse arriére : Déposer le dossier de
siége arriére.
° 8 Désaccoupler la bride (1) de la tige (2) de commande du correcteur aprés
avolr repérer sa position angulaire sur la barre anti-roulis (voir P1.689) . . Clé plate 12

7 Déposer les brides (3) d'accouplement de la barre anti-roulis et dégager
la barre (volr Pl.B9) v v ¢ o o o o o o o o o o o o s o o o o o o o o o o o Clé tube 16-14

8 Faire sauter au bédane le métal de 1l'écrou & créneaux (4) rabattu dans
le longeron (voir P1.71) Déposer l'écrou (clé 1757-T, voir Pl.74, fig.l). . . Clé 1757-T

9 Déposer le faisceau de frein : (voir P1,69)

Y

a) - Déposer la vis de purge et désaccoupler le tube d'alimentation de

frein du cylindre de roue (clé 2221-T) . v ¢« ¢« & o o« o o o o o o o o o Cle 2221-T
Clé plate 10

b) — Déposer la vis d'arrét (5) du raccord tournant . . « « « o« « o o« & o« o & Clé a oeil 5-8
¢) - Désaccoupler le raccord 3 voles, du tube d'alimentation et du tube
de frein droit .+ o ¢ ¢ 4 v 4« v 6 e 4 4 e 4 s e e s e e s 4 e e e e e .. Clé 2221-T et
Clé 2222-T
Remarque : Pour déposer le demi-essieu droit, déposer 1l'aile AR, la roue

et la t30le de protection gauche et couper les bandes de tissu gommé
maintenant les tubes dans la traverse pour pouvoir dégager le
faisceau.

10 Désaccoupler la tige de piston (7), (voir P1,73)
a) - Déposer 1l'épingle de liaison (8)
b) - Déposer le collier (9) de fivation du pare-poussiére de rotule sur le

support de butée et dédager le pare-poussiére (10) vers 1l'arrieére,

c) - Appuyer sur le bras et dégager la tige de piston. (La tige ne se
dégage gue lorsque les trous de passage de 1l'épingle de liaison dans
la tige et dans le support de butée sont paralléles).

k23.free fr/
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12

13

14

15

16

17

18

Déposer les 3 écrous (11) de fixation du boltier de roulements sur longerons.
Dégager le bras. (Si besoin est, frapper & l'aide d'un maillet sur
l'extrémité de 1l'axe de l'articulation (volr PL.71) . o & ¢ & o ¢« o « o o o o

Chasser les vis (12) de fixation du boftier (seulement si elles sont
détériorées) (Ne pas les édgarer dans le longeron).

Nettoyer & l'essence le logement pour dégager la bille (13) du support de
butée. (voir P1L.73).

POSE (voir P1.71)

Mettre en place au marteau les vis (12) de fixation du boftier de roulement
dans le longeron.

Présenter le bras dans le longeron et visser provisolrement 1l'écrou &
créneaux {(4), la collerette la plus mince au contact du longeron.

Serrer les 3 écrous (11) épaulés de fixation du boTtier de roulements, (ne
pas interposer de rondellel). Vérifier ga'il y a au molins 0,5 . mm de jeu

entre bras et support .de butoir en "a" (voir P1l.69). Pour cela

Déposer la butée de débattement AV (14). Si nécessaire, retoucher a la lime
le support buboll ¢ o & o o o s o o 4 o e e 4 e s s a s s e e s s e e s e e

Serrer énergiquement 1'écrou & créneaux (4) (clé 1757-T, voir Pl.74, fig.l)
Rabattre en un point le métal de 1l'écrou dans une des rainures du longeron
(VOLT PLu7L)e o o o o o o o o o o o s o s o o o o o o o o o s o s o s s s s o

Monter la tige de piston (voir P1l.73)

a) — Placer la bille (13) préalablement graissée dans son logement.
Le bras étant & la position la plus basse.

b) — Engager la tige de piston (7) dans le support de butée et faire
correspondre les trous de passage de l'épingle de liaison (8) dans la
tige de piston, dans le pare-poussiére (10) et dans le support de
butée. '

Poser l'épingle de liaison, la partie la plus longue dans le support de
butée . Rabattre 1l'extrémité de 1'épingle sur le support (voir fig.2].
Poser le collier (9) sur le pare-poussiére,

http://bk23 . free fr/
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Clé articulée
Embout 14 et
rallonge

Clé articulée
Embout 14
et rallonge

Clé 1757-T
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OPERATION N° 733 ~ Remplacement d'un demi-essieu AR

Remarque :Avant de poser l'épingle de liaison, s'assurer que la tigde
de piston est bien en contact de la bille; pour cela, levér le bras
la tide de piston ne doit pas pouvoir sortir du support de
butée -,

Monter la barre anti-roulis (voir P1.69). Répartir les jeux de chaque

cOté. Remonter la barre anti-roulis dans la position primitive pour

pouvoir faire correspondre les repéres faits au démontage de la tige de
commande de correcteur. Serrer les vis des brides & 5 Mkg ¢« ¢« ¢ ¢ ¢ ¢ o o

Placer la tige (2) de la commande de correcteur au repere fait au

démontage et la positionner latéralement pour qu'il y ait un jeu "b" =1 mm
environ entre fond de chape et rotule de correcteur. Serrer la bride (1)
(VOIr PLiBO) v v v v « o o o o o o s o o o o o o s s o s 2 o o o s s o o o

Nota - Si-la barre anti-roulis ou la tige de commande de correcteur ont
été changées, procéder au pré-réglage des hauteurs. Opérer comme
suit

a) — Placer les deux bras de facon & obtenir une cote "c" = 35 mm entre

bord supérieur de coupelle de la butée de débattement (14) et bord
supérieur de butoir. (voir P1,73, fig.l].

b) — Placer le correcteur en pleine admission. Serrer la bride.
Monter la canalisation de frein : (voir P1.89)
a) - Engager le tourillon du raccord tournant dans i'alésage de l'axe du
bras. Serrer modérément la vis dfarrét (5). Serrer le contre-écrou . .
b) - Accoupler le tube {15) au cylindre de roue et poser la vis de
DUPEE v v o o o o o o o o o o o o o o o o o s o o a4 o o o o o o o o & o
c) - Dégauchir le tube (6) afin gue le tube d'alimentation de frein (3)

soit . dans 1'axe du raccord 3 voies et au ras de ce raccord.

Attention : Cette opération est trés importante. Il ne faut pas que
l'articulation de frein travaille en contrainte, sinon, il y a
risque de grippage.

d) — Serrer l'écrou -raccord du tube sur raccord 3 VOLES v v o 0 o 4 4 4 . .
Remarque : Si le demi-essieu droit a été déposé, ne monter ni la t&le de

protection, ni 1l'aile gauche.

Monter les roues et mettre les circuits sous pression en faisant tourner le
moteur.

hitp ae fr/
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Clés tube 14-16

Clé plate 12
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Mettre le véhicule & terre. Purger les freins (voir Op.788]).
Placer la voiture sur un élévateur. Régler les hauteurs (voir Op.769).

Placer la voiture sur chandelle (support 2505-T, voir Pl.85). Démonter la
roue’ gauche,
Poser la t0le de protection et remonter la roue en huilant légérement le

O PANS 4 4 o o o o s s s e e o o o o e o e e 2 e e 4 s e = e e e s e e & e e

Serrer la roue a 15 m.kg., Poser 1%aile . v ¢ o ¢ o« ¢ ¢ o o o s+ e o o e o o o

Maintenir l'ensemble des faisceaux groupés dans la traverse arrigre a l'aide
de 2 ou 3 tours de tissu gommé, placés a chague exirémité du caisson et
au centre,

Monter la t8le de fermeture de la traverse et le dossier du siége
arriére,

hitp://bk23.free.fr/

OUTILLAGE

Support 2505-T

Clé tube 14
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OUTILLAGE
DEMONTAGE
1 Placer le bras d'essieu & l'étau (support MR-3053-90, voir Pl.75)e o o o o Support
MR-3053-90
2 Déposer la fusée (voir P1.70)
a) - Faire sauter le bouchon t8le (17) d'obturation du moyeu & l'aide
d'un burin.
b} - Immobiliser le tambour en serrant les cames de réglage de frelin.
Déposer l'écrou de fusée (18), le frein d'écrou et la rondelle d'appui
L9 )du roulement. )
¢) — Débloquer le tambour de frein. Déposer les vis de fixation du
tambour et dégager le tambour.
d) - Déposer la fusée (extracteur 2018-T, voir Pl.76). Dégdager le
roulement . (20) et l'entretoise (21). Attention & la dispersion des
billes du roulement extérieur (22) . + ¢« ¢« o o o o o o o o s o s e . . . Clé tube 36
Extracteur
i 2018-T
3 Déposer le boftier de roulements d'articulation (voir Pl.71).
Déposer 1l'écrou (23) et dégager le bottier de rouléement et le roulement
intérieur (24). '
Dégager le joint (33) et la cage a rouleaux (34) du boitier de roulements.. Clé plate 40
4 Déshabiller le bras (voir P1.70)
Déposer le pare-huile (25) du moyeu de fusée.
Déposer le plateau de frein (clé 1677-T, voir Pl,49,-fig.4).
Déposer le joint (26) et la cage extérieure (27) du roulement extérieur
(22), (extracteur 2019-T, voir P1l.77).
Chasser la cage extérieure (28) du roulement intérieur (20) & 1'aide d'un
tube.
Chasser la rondelle pare-huile (29), (voir P1.71), & l1taide d'un mitoir.
Attention & ne pas détériorer l'axe d'articulation . . + o « ¢ o s o . Extracteur
' 2019-T
clé 1877-T
Tube @ extérieur
53,5 mm
Longueur = 200mm
5 Déshabiller la fusée (voir P1.70).
a) - Déposer la cage intérieure du roulement extérieur (extracteur 2020-T,

voir P1.78). Dégager la butée (30) de roulement.
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Remarque : Pour permettre la prise de 1'extracteur sur les ler montages,
exécuter une gorge dans la butée de roulement, (voir P1.78, fig.2).

b) - Déposer le c8ne (31) de serrage de roue et le ressort (32).
Dégager le guide de roue (51) & 1'aide d'une broche. . . . e v e e 4w .

Déshabiller le plateau de frein {voir Pl.72).
a) — Déposer le ressort (35) de rappel des segments de frein.

b) - Dégoupiller les colonnettes de guidage (36). Dégager les rondelles
(87), les ressorts (38) et les rondelles (39) d'appul des segments.

¢) - Déposer les écrous des axes d'articulation (40). Dégager les rondelles
(41) d'appui, les plaquettes entretoises (42) des bagues de réglage,
les segments de frein et les bagues de réglage des segments (43) . . . .

d) - Chasser les axes d'articulation des segments & 1l'aide d'un jet de

bronze,
e) - Déposer les écrous de fixation des colonnettes d'appui (36) et dégager
les colonnettes et leur rondelle de réglage (44).
f) - Déposer le cylindre de roue. Déposer les cache-poussiéres (45), les
pistons (46) et le circlips (47) . v v v v v 4 v v v v e . e .
g) ~ Dériver et déposer les cames de réglage (48) des segments,
(montage MR-3354-40, vOir Pl.79) v v v o v o o v u . . e e e e e e e e .

Nettoyer les piéces.

MONTAGE

Préparer le cylindre de roue (voir P1l.72)

Employer exclusivement de l'alcool ou du liquide pour freins hydrauliques
pour le nettoyage des pi&ces; tout autre produit entrafnant une détérioration
rapide des joints caoutchouc. Humecter le cylindre et les pistons avec

du liquide pour freins. Placer le circlips (47), les pistons (46) munis de
leur joint torique (49) et les cache-poussiéres (45).

Préparer le plateau de frein (voir P1.72)

a) - Monter les cames de réglage (48), sertir les axes, (montage MR-3354-40,
VOIT PLu78)4 v v v v v et et e e e e e e e e e e e e e e

b) - Monter les axes d'articulation (40) & 1'aide d'un jet de bronze. . , ., ,

hitp://bk23.free.fr/
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Extracteur
2020-T

Clé tube 21

Clés tube 12.14

Montage
MR-3354-40

Montage
MR-~.3354-40

Clé tube 12
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¢) - Monter les colonnettes de guidage (38). Placer des rondelles de réglage

(44) entre colonnette et plateau pour obtenir une cote "d" = 3,25 + 0,1 mm Clé tube 12

(voir fig.5). ’

Attention & l'orientation des trous de goupille pour pouvoir

passer ces derniéres une fois les segments en place.
d) - Monter le cylindre de TOUE. + o o s o o o o o o o o o o o o o o o o o o Clés tube 12.-14
e) - Mettre en place les bagues de réglage (43) des segments sur les

axes (40} légérement huilés

Présenter les segments sur les bagues. Monter les plaquettes entretoises

(42) des bagues de réglage, les rondelles -d'appul (41) et approcher

les écrous.,
f) - Poser sur les colonnettes de guidage (36), les rondelles (39), les

ressorts (38) et les rondelles (37). Goupiller (voir fig.3)

Placer le ressort (35) de rappel des segments de frein

Remplacer les tocs de roue.

Chasser les tocs d'entrafnement (50) de la fusée & 1l'aide d'une broche,
Enmancher les nouveaux tocs & la presse, Ils doivent dépasser coté tambour
de 1,9 mm par rapport & la fusée.

Rectifier les tambours

Rectifier au tour, la portée des segments, Ne pas augmenter de plus de 2 mm,
le diamétre d'origine qui est de 255 mm, La tolérance de faux—-rond est de
0,04 maxi. Vérifier cette condition au comparateur. Pour assurer une bonne
concentricité, monter le tambour sur la fusée, Prendre la fusée entre
pointes (voir P1.80}.

Préparer les roulements de fusée (voir P1.70)

a) =« Monter les cages extérieures (27) et (28) des roulements (22) et (20).
Graisser 1légeérement les cages pour facilier leur mise en place.
(tube ® = 79,5 mm pour la cage du roulement (22) et tube @ = €1,5 mm
pour la cage du roulement (20) ) s o o 4o o ¢ o o 2 o o o 4 0 0 0 e s .

(21).

Si le bras, les roulements ou l'un d'eux ou
1'entretoise des roulements sont & remplacer; il faut
monter une entretoise permettant de réaliser un
réglage correct. Pour cela : opérer comme suit,

b) — Déterminer la longueur de l'entretoise

Remarque importante :

(appareil 2021-T, voir Pl.81).

http://bk23.free. fr/

Tube ¢ extérieur
79,5

Longueur = 150
Tube @ extérieur
61,5

Longueur = 150
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3 -

Etalonner le comparateur (voir fig.1)

Placer le roulement extérieur (ensemble cage intérieure et cage

2 billes) sur un marbre. Présenter la plaguette supports (A) munie
du comparateur 2437-T, sur la cage du roulement., Mettre le
cadran &4 O et repérer la position de l'aiguille totalisatrice

{le comparateur doit &tre alors armé de 4 3 5 mm).

Mettre l'appareil en place dans le moyeu du bras, (voir fig.2)
Engager le roulement intérieur sur l'arbre (B) de l'appareil, la cage
intérieure en appui sur le ressort (C).

Engager l'ensemble dans le moyeu du bras. puls mettre en place sur
l'arbre (BJ), la bague (D) le ressort (E) de maintien de bague,
l'ensemble cage intérieure et cage a billes du roulement extérieur,
l'ensemble plaquette supports {A) et comparateur et la rondelle.
d'appui {F). Serrer l'édcrou {(G), Attention & ne pas dérégler le
comparateur. Faire tourner cet ensemble de plusieurs tours pour
assurer la mise en place des roulements., ‘

Amener les aiguilles du comparateur & leur position primitive;
laisser revenir lentement la touche du comparateur jusqu'au
contact avec la bague, en comptant les tours et fraction de tour,
soit par exemple : 0,97 mm

Pour obtenir un réglage de roulement d'un jeu = 0, la longueur de
l'entretoise serait de 0,97 mm, plus la longueur de la bague.
Cette longueur est gravée sur la bague, soit par exemple

74,71 mm,

La longueur de l'entretoise & monter serait donc de

74,71 + 0,97 = 75,68 mm,

Remarque : Afin de faciliter le stockage des piéces, il ne sera
vendu a notre Service des piéces détachées qu'une seule
entretoise dont la longueur est de : 72,78.+ 0,02 mm.
Seul, le nombre de centiémes est gravé sur l'entretoise,
Par exemple, "80", veut dire, que l'entretoise mesure
72,80, (cote mesurée sous charge par conségquent,
incontrdlable au pied & coulisse). Une série de rondelles
(voir tableau ci-dessous) permet de réaliser le réglage
désire,

AT

ee. fr/

OUTILLAGE
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N°® EXCLUS INCLUS N° EXCLUS INCLUS

D.426~300 1,98 2,02 D.U26.322 2,86 2,90
" 301 2,02 2,06 " 323 2,90 2,91
" 302 2,06 2,10 " 39y 2,91 2,98
" 303 2,10 2,11 " 325 2,98 3,02
" 301 2,11 2,18 " 326 3,02 3,06
" 305 2,18 2,22 327 3,06 3,10
" 306 2,22 2,26 " 328 3,10 3,14
" 307 2,26 2,30 " 329 3,14 3,18
" 308 2,30 2,34 " 330 3,18 3,22
" 309 2,3u 2,38 "331 3,22 3,26
" 310 2,38 2,42 "33 3,26 3,30
o311 2,U2 2,46 " 333 3,30 3,34
v 312 2,46 2,50 " 331 3,34 3,38
" 313 2,50 2,51 " 335 3,38 3,42
" 31) 2,54 2,58 " 336 3,42 3,46
" 315 2,58 2,62 " 337 3,46 3,50
" 316 2,62 2,66 " 338 3,50 3,54
v 317 2,66 2,70 " 339 3,51 3,58
" 318 2,70 2,74 " 30 3,58 3,62
" 319 2,71 2,78 "3 3,62 3,66
" 320 2,78 2,82 " 32 3,66 3,70
"321 2,82 2,86

Dans 1l'exemple choisi, nous avons trouvé que pour un Jjeu de "0", la longueur
de 1l'entretoise serait de 75,68 mnm.
L'entretoise réparation ayant une longueur, par exemple de 72,80 mm, la
rondelle aura donc une épalisseur de
75,68 - 72,80 = 2,88 mm,
Choisir la rondelle appropriée parmi celles vendues par notre Service des
pigces détachées; dans l'exemple choisi, prendre la rondelle D,426-322, {(voir
Tableau).
(Les rondelles sont repéreés par les 3 derniers chiffres de leur numéro).
Remarque importante : Dans le cas ou l'épaisseur de la rondelle est égale
4 une cote limite d'une rondelle :
1 - Par exemple : 2,86 choisir la rondelle d'épaisseur immédiatement
inférieure : D.426-321 : (2,82 a 2,86 mnm),

2 - Par exemple : 2,90 choisir la rondelle D.426-322
(2,86 3 2,90 MM) & & 4 o o« o o o o o s o o o o o o o o o o o o s o o o o

4 -~ Déposer l'appareil.

Préparer le bras (voir P1.70)

a) - Graisser le roulement extérieur (22) et le meitre en place.

"

Monter le joint d'étanchéité (26) & une cote "e" = 4,5 mm de la

Appareil 2021-T
Comparateur
2437-T
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face du moyeu (mandrin MR-3676-170, voir PL.80, Fige2). v v v o o o o« o o o Mandrin

MR-36768-170

b) - Monter le plateau de frein (voir Pl.72). Serrer les vis & 2,4 m.kg
(rondelle grower), (clé 1677-T, voir P1.49, Figed) v v v v o o o « o o« & Clé 1677-T

c) - Monter le pare-huile (25),.

14 Monter 1'ensemble fusée—-tambour sur le bras (veir Pl.70)

a) Placer le cOne (31) de blocage de roue et son ressort (32), aprés les
avoir légérement huilés.

b) Maintenir la fuséde verticalement, (support MR-3407-10, voir Pl,83,
fig.1).
Engager la butée de roulement (30) sur la fusée (voir P1.70, pour
orientation).

¢) - Présenter le bras d'essieu sur la fusde., Maintenir le bras & la main

et engager le roulement (22) sur sa portée sur la fusée, & la presse

et & 1'aide d'un tube.

Introduire 100 gr, de graisse spéciale roulement dans le bolTtier de

roulement.

Placer l'entretoise et la rondelle détermindes au $ 12.

Placer la cage & bille (20) préalablement graissée. Mettre la cage

intérieure en place, & la presse.

Maintenir l'ensemble & 1'étau, (support MR-3053-90, voir Pl.75).

Placer la rondelle (19) d'appui du roulement (voir P1.,70, pour

orientation), le frein d'écrou et 1l'écrou- (18). Serrer 1l'écrou &

10 m.kg (faces et filets graissés). Rabattre le frein d'écrou.

Poser.le bouchon tdle rempli de graisse (graisse spéciale roulements).

Poser le caoutchouc d°'étanchéité du tube de sortie de pare-huile. . . . Tube @ extérieur
32

@ intérieur
25
Longueur
Clé tube
Support
MR-3053-90
Support
MR-3407-10

250
36

i

i

15 Déposer le tambour (voir Pl.72)
Centrer les segments de frein en agissant sur les bagues de réglage (43)
et sur les cames, (appareil de centrage 2115-T, voir Pl.82 et clé 2120 -T,

voir Pl.72, fig.4).
ce. fr/
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(40) et goupiller. Poser le tambour.

(Bl)e o o o o o o o o o o o o o o o o o s o o o o

Bloguer les écrous des axes
Monter le guide de roue

(voir P1.71).
{tube

Monter le bofTtier de roulements d'articulation.
Monter la coupelle d'étanchéité (29) & 1l'aide d'un tube,
P extérieur = 60 ;.

Placer dans le boTtier,le roulement (34) et poser le joint (33), & 1'aide
d'un tube 9 extérieur = 79.

Présenter le boftier ainsi préparé sur l'axe d'articulation du bras.
Introduire 350 gr., de graisse adhésive dans le bolTtier.

Placer le roulement intérieur (24), puis 1'écrou (23) muni de sa coupelle

tdle et du joint caoutchouc. Serrer l'dcrou a 9 g o m.kg.
- b4

(faces et filets graissés) en faisant tonrner le corps du palier pour
permettre la mise en place des roulements., Desserrer de 1/6 de tour et
rabattre le métal de 1l'écrou dans le fraisage de l'arbre.

Nota : Si la partie de 1l'écrou ayant déja été rabattue se présente face au

fraisage de 1l'axe, il faut remplacer 1'écrou sans chercher 2a
modifier les conditions de réglage « «v o « o o o o o o o o« s o o s

Déposer le bras du support.

Peindre 1l'organe,

OUTILLAGE

Appareil 2115-T
Clé 2120-T

Tube @ extérieur
= 60

0 intérieur
= 56
Longueur = 200
Tube @ extérieur
= 79

@ intérieur

= 67
Longueur =

100
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OUTILLAGE
REMPLACEMENT DES PLAQUETTES DE FREIN
Dépose (voir Pl. 45, 46, 47)
1 Mettre 1l'avant de la voiture sur cales.
Clés tube 12-14

Déposer la roue du cBté ou le travail est 2 effectuer . . . . . . ¢« « « ¢« . .

Remarque : Pour le remplacement des plaquettes, coté gauche, déposer la

batterie.

2 Faire pivoter le ressort de maintien (105) de carter de protection. Dégager

le carter.

3 Desserrer les vis de blocage des plaguettes et dégager l'ensemble doigt
porte—_vis (117) et vis, '

4 Eloigner les plaguettes du disque de frein

Mettre en place la fourchette 2128-T, {(voir PL. 47). Serrer légérement la
vis pour libérer le cliquet de rattirapage de jeu.

Rabattre le caoutchouc de protection du longeron et engager la clé 3
rallonge 2129-T, (voir Pl. 47) dans le trou "a" du bloc de freinage.

Tourner la clé dans le sens des aiguilles d'une montre.

Important : Pendant 1'opération de desserrage des plaquettes, veiller a ce
gque celles-ci ne se colncent pas : le poussoir rendu libre se
placerait en travers de l'axe de commande de frein mécanique, ce

qui nécessiterait le démontage complet du bloc de freinage . . . Fourchette 2128-T

Clé 3 rallonge
2129-T

Dégager la clé a rallonge, déposer la fourchette.

5 Dégager les plaguettes de frein. Si besoin est, les décoller a 1l'aide du

levier 2127-T, (voir Pl. 47)ee o« o« ¢« o o o o o o s o o o o s o o o o o =«
ne présentent

. . Levier 2127-T

Remarque : Des craguelures, sur les darnitures des plaquettes,

aucun danger,
Les plaquettes ne sont & remplacer que lorsque l'épaisseur des

garnitures est inférieure 3 1,5 mm,

Pose (voir Pl. 45, 46, 47)

6! Mettre en place les plaguettes de frein. Monter les deigts porte-vis (117)
de blocage des plaquettes . Orienter les doigts pour que la pointe de vis
pénétre dans 1'empreinte conique usinée dans les plaguettes. Serrer les vis,
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serrer les contre-écrous
Agir plusieurs fols sur la pédale de frein de sécurité pour rattraper le jeu
des plagueltes ¢ v v ¢ v 6 s e e 4 e e e e b e e e e e e e e e e e e e e e

Dégauchir le bloc de freinage (voir Pl, 46, fig. 1).

a) Desserrer la vis d'immobilisation (118) de 1l'axe (119) devfagon qu'il
coulisse librement dans la rotule (120) . . . . . ¢« v v v ¢ o v v & o . .

Attention : Un desserrage excessif de cette vis peut entrafner la chute du
' grain de contact (121).

b) S'assurer que la fente de la rotule est dans le plan vertical.

c). Serrer les freins en agissant sur le levier de commande {103}, (voir
P1. 45, fig. 2). Bloguer la vis (118), pour immobiliser 1l'axe (119).

d) S'assurer que l'extrémité de l'axe est au ras de la face intérieure du bloc’
en "t'", (voir Pl, 45, fig. 2). Arr@ter la vis 3 l17aide d'un fil de fer
passant dans les trous de la t€te de vis et de 1'axe, placé de facon 3
éviter toute rotation dans le sens du desserrage.

Régler la hauteur des blocs de freinage

Agir sur les <Zcrous et contre-écrous des tirants support pour gque les garni-
tures désafleurent légérement du disgue, & 1l'avant : 1 mm environ (voir
PL. 45, fig., 1).

Placer le carter de protection, 1l'immobiliser & l'aide du ressort de
maintien {105) muni de sa gaine caoutchouc.

Poser la roue. Mettre la voiture au sol.

Clé Plate 8

Clé tube 14
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REVISION D'UN BLOC DE FREINAGE o

Démontage (Voir P1.45 et 46)

11 | Dégager le ressort (D.454-72) de rappel de levier (103) de commande Pince & ressort
{(utiliser une branche de la pince & ressort 2110-T). . . . . . . . . . « . . 2110-T

12 | Reculer & fond le patin mobile (D.453-45). Libérer la roue de réglage en
faisant pivoter le levier de cliguet & 1'aide de la fourchette 2128-T,
{voir P1.47), engager la clé & rallonge 2129-T (voir P1.47) dans le
trou "a" de l'étrier et la tourner jusqu'd ce gue le patin mobile soit Fourchette 2128--7
e au contact de 1'@trier. . . . o v v v 4 e 4 e s e o e e e e e e e e e s Clé a rallonge

2129-T
13 | Déposer les vis (621.054) de blocage des plaguettes de guidage (D.453.108)

de patin mobile (D.453.45) Dégager les plaquettes de guidage et les cales
de réglage de patin mobile.

14 | Dégager les axes (D.453.104) d'accrochage des ressorts (D.453.22) de rappel
de patin mobile (tirer sur le ressort & 1'aide d'un crochet en fil
d'acier); laisserrevenir lentement le ressort pour éviter de marquer les
faves rectifiées du patin et de 1l'étrier. Dégager la bague (D.453.127) de
maintien d'axe d'accrochage de ressort. Faire la méme of¥ération sur
l1'autre ressort.

Dégager 1l'ensemble patin mobile et ressorts par le dessus de l'étrler.
Dégager 1'ensemble poussoir et roue de réglage (D.454,22).

15 | Retourner 1'étrier de freins. Déposer la vis (D.454.74) de butée de ressort
de doigt de verrouillage (D.454.35). Dégager 1'ensemble doigt de verrouil-

lage, bague de guidage (D.454.94) poussoirs (D.454.79) ressorts et
pastille.

Attention & ne pas égarer ces petites piéces.

16 | Déposer le segment d'arrét d'axe des leviers de commande, dégager la ou
les rondelles (B12.088) inférieures.. . .+ « o « « o o« o o & o o + = o+ o . e Pince & écarter

17 | Retourner 1'étrier. Desserrer le contre-écrou et déposer l'axe d'articulation
du cliquet (D.454.33). Dégager le cliguet, le contre-écrou et la patte
de maintien du tube de purge.

Dégager le levier de commande (103) et le levier de renvoi (115) pour le
cBté gauche ou le levier de commande et la rondelle supérieure pour le
Clé plate

CBEE ATOLbh. v v v e e e e e e e e e e e e e e e s e e e e e e e e e e
: et tube 10
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20

21

22

23

Déposer la butée excentrigue {(1C4) de réglage de levier de commande.
Déposer la vis d'accrochage du ressort de rappel de levier de commande. .

Chasser les roulements (820.066) & aiguilles, de 1l'étrier
Déshabiller le patin mobile.

a) Décrocher les ressorts de rappel de patin mobile. Déposer les axes
d'accrochage
Maintenir le patin mobile & 1'étau (utiliser des mordaches). Dégagder
les tiges de piston (D.453.47).

b) Dégager les pistons. Dégager les joints toriques, des cylindres,
{futiliser un petit crochet en fil de laiton de @ = 2mmdont 1l'extrémité
sera aplatie). Attention & ne pas rayer. le cylindre.

c) Déposer le jonc de maintien des tiges de piston.

Nettoyer soigneusement les piéces. Proscrire les produits genre potasse
qui attaguent 1'aluminium, Utiliser:le trichlore éthyléne, le perchlore,
l'essence ou l'alcool.

Montage
Habiller le patin mobile (voir P1.46, fig.3)

a) Nettoyer le patin mobile et les pistons & 1'alcool. Souffler & l'air
comprimé,

b) Placer les joints torigues, humectés de liquide Antar FHB, dans les
gorges des cylindres de patin mobile (se mettent facilement en place
a la main).

c) Engager les pistons, humectéds de liquide, dans les cylindres.

Nota - Les pistons ne doivent porter aucune trace de choc ou rayure
sinon les remplacer.

d) Placer le jonc de maintien sur les tiges de piston et engager les tiges
dans lespistons.

e) Mettre en place les vis dfaccrochage de ressort de rappel de patin
mobile,

Préparer l'ensemble de ratirapage de jeu (voir P1.46, fig.2)

QUTILLAGE

ee. fr/

Clé tube 10
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a) Vérifier la roue de réglage, si les dentures sont détériorées, la
remplacer,

b) Vérifier les poussoirs. Visser & fond, & la main, le poussoir mé&le dans
le poussoir femelle,

Enduire les piéces de graisse graphitéde (graisse & base de poudre de
graphite et non pas de paillettes).

Remarque - Le poussolir de bloc de freinage gauche a un filetage & droite
et le poussoir de bloc de freinage droit a un filetage & gauche
repéré par une gorge sur la partie lisse.

Préparer 1'étrier de frein.

a) Monter les roulements & aiguilles, enduits de graisse (graisse & roule-
ments) La face inférieure du roulement supérieur doit désaffleurer de
0,3mm de 1'alésage recevant le poussoir. La face surpérieure du roulement
inférieur doit se trouver & 16 mm de 1l'autre roulement.

b) Régler le jeu du patin mobile (voir P1.45, fig.2)

Présenter le patin mobile, le maintenir sur une face de 1'étrier.
A 1'aide d'un jeu de cales mesurer le jeu entre patin mobile et étrier,
sur 1l'autre face.

soit par exemple : 1,60 mm.

Comme il faut un jeu latéral de 0,3 & 0,5 mm il faudra monter soit une
cale O,6mm et une cale de O,7mm, soit une cale de O,8mm de part et
d'autre du patin mobile.

c) Régler le jeu du levier de commande mécanique (voir P1.45, fig.2 et
P1.46, fig.2).

Placer sur 1'axe (103) soit le levier de renvoi (115) pour étrier c&té
gauche) soit la rondelle supérieure (619.097) (pour étrier coté
droit). Engager 1'axe dans 1'étrier. Placer la rondelle inférieure
(610.008) et monter le segment d'arrét, Pousser sur l'axe vers le haut
et mesurer & l'aide d'un jeu de cales, le jeu existant entre le levier
de renvoi ou la rondelle supérieure et la face de 1'étrier, Ce jeu
doit tre au maximum de O,5mm 1'axe tournant librement. Réaliser

ce jeu en plagant des rondelles A.344-99c entre jonc et rondelle
INTETIEUTE v v v s v o e e e e s e e e e e e e e e e e e e e e e e e

OUT!LLAGE
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Placer l'étrier verticalement & 1'étau, le levier (103) de commande
mécanique vers le bas. Accrocher les ressorts aux vis d'accrochage du
patin mobile,

Placer l'ensemble roue de réglage (D.454.22) et poussoirs dans l'étrier,
le "coin" du poussoir dans son logement du levier de commande mécanique.
Mettire en place 1l'ensemble patin mobile et ressorts, dans 1l'étrier. Guider
les différentes piéces pendant la mise en place & 1'aide d'un petit

tournevis.

Placer les cales de réglage (déterminées au ¢ 16.b) et les plaquettes de
guidage (D.453.108). Serrer les vis,.

Maintenir le patin mobile contre 1'étrier et placer 1l'étrier horizontalement
a 1'étau.

Placer une bague de maintien (D.453.127) d'axe de ressort dans son
embrévement dans 1'étrier. Tirer le ressort en le prenant par sa boucle 2
l'aide d’un crochet en fil d'acier. Placer 1'axe d'"accrochage.

Exécuter la méme oirération pour l'autre ressort.

Monter le cliquet sur l'étrier : intercaler la patte de maintien du tube
de purge entre le contre-écrou et l'étrier. Serrer la vis et desserrer
légérement -- serrer le contre-écrou. Le jeu latéral du cliquet doit 8tre
compris entre 0,03 et 0,05 mm

Mettire le doigt de verrouillage dans sa bague de guidage, enduite de
graisse graphitée. Placer dans l'alésage du doigt de verrouillage,
le poussoir la partie plane du coté du ressort, le ressort de poussoir
la pastille de ressort de poussoir, le ressort de doigt de verrouillage.
Toutes ces piéces doivent &tre enduites de graisse graphitée avant
montage. Engager 1 'ensemble dans 1'étrier, la pértie ronde du doigt de
verrouillage orientée vers le haut et le cliquet dans la fourche du
doigt. Comprimer le ressort et engager la vis de butée de ressort, dans
l'étrier et dans le trou de la bague de guidage. Serrer la vis.

Monter la butée excentrigue (104) de réglage du levier de commande
Approcher la vis (rondelle Grower).

Agir sur le levier de commande (103) plusieurs fois pour vérifier le
fonctionnement du cliquet. le cliquet doit toujours plaguer sur la roue
de réglage et le doigt de verrouillage doit revenir correctement aprés
chague passage de dent, sinon changer le ressort de rappel du doigt
de verrouillage et vérifier son coulissement dans la bague de guidage.
Vérifier également 1 articulation du levier de cliquet.

OUTILLAGE

ee fr/
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29 Régler la butée excentrigque de réglage du levier de commande.

Le patin mobile n'étant pas au contact de 1l'étrier (manceuvrer plusieurs
fois le levier de commande pour faire avancer le patin), s'assurer gque le
doigt de verrouillage a repris sa place dans le creux d'une dent, Engagder
la clé 2129-T (voir P1.47) dans le trou "a" de 1l'étrier, s'assurer qu'elle
engréne dans la roue de réglage. Tourner la clé pour faire plaguer la
dent de la roue contre le. doigt de verrouillage. Tout en maintenant cette
pression, agir.sur le levier de commande (103} vers. l'extérieur (sens dans
legquel le levier viendrait au contact de la butée excentrique). lLe levier
du cliquet est donc au contact de la méme dent de la roue de réglage que

O le doigt de verrouillage (voir P1.48, fig.1l). A ce moment, régler la butée

excentrique (104) pour qu'é cette position il y ait un jeu de 0,1 & O,4mn

entre la butée excentrigue et le levier., Serrer la vis. Dégager la clé.

Manoeuvrer le levier de commande et vérifier gue dans une course compléte

du levier le cliquet a une. course d'une dent de la roue de réglage.

Vérifier également que le doigt de verrouillage reprend sa place dans le

creux d'une dent, sinon refaire le réglage de la butée excentrique.

Avancer le patin mobile et le faire reculer & fond (clé 2129-T et fourchette Clé 2129-T

2128-T voir 'P1.47). Le patin doit venir en butée sur 1'étrier. . . . . . . Fourchette 2128-T
30 Monter la vis d'accrochage du ressort de rappel de levier de commande. . . . Clé plate 8
ler modéle — Le contre écrou étant en appul sur le lamage de 1l'étrier
visser la vis pour obtenir une cote entre le dessous de la
téte et le dessus du contre-écrou de : 3,5 & 5,5 mm. Serrer
le contbre €Crou o « v v v v v v s e e e e e e e e ae e e e Clé plate 8
2éme modeéle - Serrer la VIS .V . . . v 0 0 v e e e e e e e e e e e e e e e Clé tube 8
31 Monter le ressort de rappel : l'accrocher & sa vis d'accrochage puis au
tourillon sur le levier (utiliser une branche de la pince & ressort, 2110-T. | Pince & ressorts
2110-T

http://bk23.free. fr/






DS. 19 OPERATION N° 739 - Travaux sur commandes mécaniques 1
OUTILLAGE
REMPLACEMENT D'UME COMMANDE MECANIQUE DE HAUTEUR :
Dépose {voir Pl. 84 B)
1 Placer la voiture sur un élévateur ou la caler du cBté gauche (supports
2505~.T, volr Pl. 85, Fige 2) ¢ ¢ ¢ ¢« o ¢« & o o o o o o o o o s o s s o o o o Support 2505-T
2 Déposer l'aile AV.G et 1'aile AR.G. Déposer les t8les AV et AR de protection
des correcteurs de hauteur . . .+ ¢ o ¢ ¢ ¢« ¢ & o + o e s e e s s e e e e s . Clés tube 8-12-14
3 Déposer l'écrou (1) et désaccoupler la biellette (2) de la rotule de
tringlerie AV. o ¢« ¢ o o o o o o o o o o e o 4 4 o e & 4 e 4 s 4 e e e o o Clé plate 8
4 Déposer les vis de fixation (3) de la commande ainsi que l'écrou (4). . . . . Clés plate
et tube 8
5 Déposer la vis (8) munie de sa rondelle (7) o ¢« v ¢ ¢ o o« « « o ¢ o o o o o Clé plate 7
8 Déposer les écrous (8) de fizxation du support AR de gaine . « « o o « « o + & Clé tube 8
7 Déposer les t8les de finition (fermeture de longeron) .+ « « « « o o o o o o o Tournevis
cruciforme
8 Déposer les colliers "LIGAREX" accouplant la gaine aux manchons de maintien
des tuyauteries passant dans le longeron.
9 Déposer la chape (9) en desserrant l'écrou (10) et déposer et écrou . . . . . Clé plate 7
10 Dégager le support (11) de l'extrémité du longeron et déposer 1l'écrou (12). . Clés plate
et tube 14
11 Déposer l'ensemble commande et cBblerie en poussant la commande vers 1'AV,
tout en la soulevant, pour permetire le passage de la partie inférieure par
1l'ouverture {c)} du longeron. ‘
Pose (voir Pl., 84.B)
12 Visser la chape (9) de quelques filets a l'extrémité du cible.
13 Engager le cBble et sa gaine dans l'ouverture (c) du longeron, & l'aide d'un
crochet en fil d'acier passé dans le trou de la chape (9), faire passer le
c@ble et sa gaine dans le trou (d) puis la biellette (2) dans le trou (e)
et le pare-poussiére (13}, ¢ 4 ¢ v ¢« ¢ o o 4 o s 2 ¢ ¢ 2 ¢ o s o s e+ e « o« oo |Crochet
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14 | Fixer la commande par les vis (3) sur le longeron (rondelles plates et grower)
et par 1'écrou (4) sur la t8le de cBté (rondelle plate et grower) . . . . . . | Clé plate et tubes8

15| Accoupler la biellette (2) & la rotule de tringlerie AV. . v v v 4 o o« & & o« o | Clé tube 7

16 | Passer l'ensemble c@ble et gaine le long du longderon et dans le trou sur
t6les au milieu du longeron.

17 | Poser le support (11) sur 1l'embout de gaine aprés avoir déposé la chape (9).
Poser et serrer 1'€crou (12). v v v v v 4 o & o o o o o o o o o s « + o o + . |Clés tube et
' plate 14

18 | Poser le support (11) sur caisse. Poser et serrer les écrous (8) de fixation
{rondelles plates €t GrowWer). ¢ v & v v & &« o o « o o o & o o o o e o o o « o] Cl& tube 8

19 | Poser l'écrou (10) et la chape (9) sur l'embout de c@ble (14).

20 | Accoupler la chape {9) avec la tringlerie AR. Poser la vis (&) munie de sa
rondelle (7). Serrer 1l'écrou (rondelle grower). . . « + « o o o s s o o « « o | Clé plate 7

21} Poser les colliers "LIGAREX" accouplant la gaine aux manchons de maintien des
tuyauteries,

22 | Poser les t8les de finition de longeron, aprés avoir posé les 5 caoutchoues
d'insonorisation sur la partie inférieure du longeron, Serrer les vis de

fixation (rondelles cuvettes sous 48te€} . 4 v ¢ ¢ ¢ ¢« & & o « « = o « « « « o | Tournevis
cruciforne

23| Régler 1a commande : (voir Pl. 84B)

Le levier de commande étant en position "route”, {en face du gros trait blanc)
s'assurer

a) A l'avant : (voir fig. 1) que le levier (15) est placé du milieu de la
lumiére de la chape (16). Les jeux "a" doivent 8tre égaux de part et
d'autre du levier, Régler s'il y a lieu en agissant sur 1'écrou long (17).

b) A l'arriére (voir fig 2) : le levier (18) doit &tre positionné au milieu
de l'entretoise (18). Les jeux "b" doivent &tre égaux.

Régler s'il y a lieu, en déplagant l'entretoise vissée sur la piéces
hexagonale (20).

24 | Poser les t8les AV et AR de protection des correcteurs . . « o « « « o » « .« . | Tournevis
Clé tube 8

25| Poser les Ailes AV et AR gaucChe. v + & & 4 4 & & 4 o o« o o o o o o o o o o o « | Clés tubes 12-14

26 ' Mettre la voiture a terre (support 2505~T, voir Pl. 85, fig. 2). . . . . . . . ! Support 2505-T

http://bk
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OPERATION N° 740 ~ Travaux hydrauliques

Le fonctionnement correct de toute l'installation hydraulique exige une
propreté parfaite du liquide et des organes hydrauliques. Il y a donc lieu
de prendre des précautions méticuleuses pendant le travail, et pour le
magasinage du liguide et des piéces de rechange.

MAGASINAGE
Tuyauteries, organes et pitéces détachées seront ccnservés & 1'abri de la
poussiére et des chocs. ’

Les joints et les tubes caoutchouc seront conservés & l'abri de la poussieére,
de l'air, de la lumiére et de la chaleur.

Le liquide doit 8tre conservé dans les bidons d'origine, soigneusement
bouchés.

PRECAUTIONS A PRENDRE PENDANT LE TRAVAIL :

Avant toute intervention, laver soigneusement la volture, ou au moins la
zone de travail., Exemple

Pour remplacer un cylindre de suspension AR, laver le passage de role
correspondant.

Avant de désaccoupler un raccord, nettoyer soigneusement le raccord et la
zone du raccord & 1l'acool.

Opérer ensuite de la fagon suilvante

a) Travaux sur tous les organes sauf freins et commande de freins
1) Déposer la roue de secours.
2) Desserrer la vis de purge du conjoncteur-disjoncteur.

3) Mettre le levier de commande manuelle des hauteurs & la position "BAS".
Manoeuvrer le levier vers le bas,

b) Travaux sur les circuits de frein :

1) Exécuter toutes les opérations prévues au § précédent.

2) Brancher un tube flexible (plastigue ou caoutchouc) sur le tube de
purge de frein AV, sur la commande hydraulique du ralenti accéléré.
Brancher également un tube sur la vis de purge d'un des cylindres de
frein arriére et appuyer sur la pédale de frein hydraulique jusqu'a
ce qu'il n'y ait plus d'écoulement de liquide.

OUTI LLAGE
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OUTILLAGE
3) 81 le raccord est situé en-dessous du niveau du liguide dans le
réservoir, vidanger celui-ci pour éviter une perte de liquide.
3 PRECAUTIONS APRES AVOIR DESACCOUPLER LES RACCORDS :

Obturer les canalisations & 1'aide des bouchons {(voir PlL. 98)

1) Pour les tubes métalliques & raccord vissé
@ = 3 mm, bouchon « + « o « « s » o » o+ » D.435-91
@ = 4,5 mm, bouchon . « + + + s & « & & « » D.453-131
® = 6,35 mm, bouchon . + +« « &+ « + =« &« « « » D.435-132 e

2 =8 mm, bouchoh . « « « + & & + + « » » D.391-80

2) Pour les faisceaux de tubes, protéger les brides raccords avec du papier
gommé, genre scotch, Protéger de la m€me fagon les tubes en matiere
plastique.

3) Pour les tubes caoutchouc, utiliser des goupilles cylindriques de
@ = 8 mm, longueur : 50 mm
@ = 12 mm, longueur : 50 mm

4 PRECAUTIONS POUR LES ORGANES HYDRAULIQUES DEPOSES

Obturer les orifices des organes 3 mesure des démontages {(voir PlL. 98)

a) Sur pompe H.P (voir fig. 7)

1 bouchon v« +« & « « « . o D.391-58 pour le tube d'aspiration.
2 bouchons. « + « « « . . D.391-57 pour la sortie H.P

b) Sur conjoncteur-disjoncteur accumulateur (voir fig. 8 et Q)
1 bouchon « « « « « « « . D.391-80 pour le tube de retour
1 bouchon « « « « « « « « D.391-83 pour le raccord du tube de liaison
conjoncteur—accu de frein.

1 bouchon « « « &« « « o« o D.381-88 pour le raccord d'arrivée de pompe
{admission)

1 bouchon « « « + « + « . D.391-111 pour raccord sur conjoncteur 'd'accu
principal (accu déposg)

1 bouchon « + + & « « « . D.433-82 pour l'accumulateur principal
(conjoncteur-disjoncteur
désaccouplé).
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c} Sur accumulateyrs de freins :
i bouchon « « « «. . « . . D. 391-88 pour raccord de sortie
2 bouchons. .« . + . . . . D. 391.63 pour raccords d'entrée et de tube de
liaison avec 1l'autre accus de freins,

d) Sur bloc de répartition :
5 bouchons. « « + . +« .« « D. 301-83

e) Sur correcteur de hauteur (voir fig., 8}
e 3 bouchons. . . « . . . . D. 381-63

1 bouchon + + + « « + « » D. 435-91
f) Sur cylindre de suspension {voir fig. 5)

1 bouchon « « « « &« + « o D. 434-95 pour raccord d'admission

1 bouchon « « « « « « « . D. 434-70 pour raccord sur cylindre, du bloc
pneumatique.

1 bouchon « + « « « « o « D. 433-82 pour bloc pneumatigue.

g) Sur cylindres de frein avant :

2 bouchons. + « « « . « « D. 391-83 pour raccords d'admission et tube

de purge.

h) Sur cylindres de frein arriére :

1 bouchon + « « + « « '« o D. 39163
i} Sur cylindre d'embrayage :

1 bouchon . . . . . . . . D. 391-83
J) Sur pompe basse pression :

2 bouchons. . « . . . . . D. 391-63
Remarque importante : Tous les bouchons et goupilles devront &tre

soigneusement nettoyés avant utilisation.

5 PRECAUTIONS AVANT MONTAGE :

Les tubes acier seront soufflés & l'air comprimé. Les tubes caoutchouc et les
joints  caoutchouc seront lavés a 1'alcool, puis soufflés a l'air comprimé,
Le nettoyage des organes hydrauliques doit &tre fait & 1'alcool, a 1l'exclu-

sion de tout autre produit. Aprés lavage, souffler les piéces & l'air
comprimé, )
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MONTAGE DES JOINTS :
a) Plaquettes joints :

Avant de remonter une plaguette, s'assurer que tous les joints caoutchouc
sont en place et qu'ils sont en bon état (non déformés, ni fendus). Il
faut examiner les joints trés soigneusement, au besoin 2 1'aide d'une
loupe.

A la mise en place, s'assurer gue les trous de passage de liguide, de 1la
plagquette, correspondent & ceux des brides,.

N'utiliser que des plaguettes épaisses (épaisseur 1,8 mm) les plaguettes
minces (épaisseur 1,1 mm)} ne seront pas réutilisédes,

A chague démontage remplacer tous les joints torigues des plaguettes.

S'assurer quel’état de surface des brides est correcte, sans coups ni
rayures et que les brides sont planes.

S'assurer que les plaquettes ne sont pas oxydées; en effet, les plaguettes
derniers modéles ne sont plus cadmiées.

b) Garnitures (voir P1., 98, fig. 2)
Nota : les garnitures de raccords sont & remplacer & chague démontagde.

1) Mettre en place une garniture (3) sur le tube. Cette garniture doit
8tre en retrait de 2 mm de l'extrémité du tube.

2) Centrer le tube dans l'alésage en le présentant suivant 1'axe du trou.

Trés important : S'assurer gue 1'extrémité du tube pénétre dans le petit
alésage [en "a").

3) Faire prendre l'écrou raccord a la main, Sur certains organes, 1'axe
des trous est obligue par rarpport 3 la face du bossage recevant

1'écrou.

4) Serrer modérément l'écrou (0,6 3 0,3 m.kg).

Ce serrage relativement faible est suffisant pour assurer une bonne
€tanchéité, Un excés de serrage occasionnerait une fuite.

OQUTILLAGE
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OPERATION N° 740 — Travaux hydrauliques

Joints toriques :

Nota : Par construction les joints toriques sont d'autant plus étanches
que la pression est plus élevée, Par exemple:pn'On augmente pas
1'étanchéité du joint en serrant l'écrou de 1l'axe d'articulation
de pompe HP.

Remplacement des joints toriques

.1) Humecter les joints avec du liguide pour suspension.

2) Placer un cBne (utiliser le cdne MR 3384-11 pour le raccord tournant
de pompe H.P. voir Pl. 98, fig. 3) et le cBne MR 3384-10 pour 1l'axe
de la pompe B.P. voir Pl, 98, fig. 1) . ¢ ¢ v ¢ ¢ ¢ ¢« &« o o o o o o

3) Mettre les joints en place en les faisant glisser sur le cOne.

. OUTILLAGE

Cbne MR 3384-11
C8éne MR 3384-10







DS.I9 OPERATION N° 741 ~ Remplacement d'une pompe H.P ou d’un tube de liaison
OUTILLAGE
DEPOSE (voir P1.32)
1 Déposer la roue de secours. Déposer la barre d'appui de roue et la 18le
déflecteur d'all . o ¢ & 4 o ¢ 4 6 e s e s e e 4 e e e e e e s e e e e e Clé tube 12
2 Faire tomber la pression et resserrer la vis de purge (107) du conjoncteur
disjoncteur.
3 Désaccoupler le tube de liaison (99) pompe H.P, du conjoncteur-disjoncteur
{108) (Clé 2220-T, volr PLl.84, figid)e +v ¢ o o o o o o o o o o o o o o o Clé 2220-T
4 Déposer la vis de fixation du collier maintenant le tube de liaison sur le
couvercle de bolte de vitesSses .+ . v ¢ v ¢ 4 4 o 6 6 s 6 e e 4 e 4 e e . Clé tube 14
5 Déposer 1'écrou de l'axe d'articulation de pompe H.P, sur carter d’embrayage
Dégager la rondelle d'appui. Désaccoupler le tirant de pompe, de la pompe
et desserrer l'écrou du goujon de fixation sur pompe & eau. Dégager la
vourroie de la gorge de la poulie. (clé 2280-T, voir Pl.84, fig.53) . . . . Clé 2280-T
5 Désaccoupler le tube d'aspiration de pompe, du réservoir,
Dégager 1'axe d'articulation de pompe, du bossage de carter d'embrayage et
dégager la pompe du tube de 1iaison o v & o o o o « o o o s o o o o o o o Clé tube 12
Remarque : Dans le cas de remplacement du tube de liaison, dégager 1l'ensem-
ble pompe et tube,
A la pose, engager le tube de liaison dans 1'alédsage de la plague
AV de pompe et mettre en place 1l'ensemble pompe et tube de
liaison,
7 Déposer le tube d'aspiration de pompe, de la pompe.
POSE (Voir P1.32)
3 Accoupler le tube d'aspiration 3 la pompe. Intercaler une bagdue caoutchouc
sous le collier. Serrer le collier,
9 Monter la pompe sur 1l'axe d'articulation, le méplat de 1'axe face a lapoulie
10 Engager 1l'axe d'articulation dans l'alésage du carter d'embrayage.

Placer la rondelle d'appui. Approcher 1'édcrou.
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OPERATION N° 741 —~ Remplacement d’'une pompe H.P. ou d'un tube de liaison

DS. 19

11

12

13

14

15

OUTILLAGE

Mettre en place le tube d'aspiration de pompe : le passer dans l'oeillet
caoutchouec du tirant de radiateur, dans 1’anneau caoutchouc de la canalisa.
tion d'eau, puis dans 1'oceillet caoutchouc du support de batterie.

Mettre en place 12 courroie sur la pouli= de 1la pompe. Tendre la courroie
Serrer les <crous de tirant (rondell=s plate 2t grower).
cerrer 1l'axe d'articulation de la pompe, (clé 2280~T, voir Pl.84, fig.5)

Remplir 1a pompe de liquide, par le tube d’aspiration,

Accoupler le tube d'aspiration au tube plongeur. Placer une bague caout-
chouc sur le tube et serrer le collier,

Accoupler le tube de liaison (99) au conjoncteur-disjoncteur (108),

(clé 2220-T, voir P1,84, fig.4). Fixer le collier du tube, au couvercle de
bolte de vitesses .+ v v v 4 v v b h e ke e e e e e e e e 4 e e e e

Desserrer la vis de purge (107) du conjoncteur-disjoncteur. Mettre le moteun
en marche. Le laisser tourner guelques instants. Serrer la vis de purge.
Mettre les circuits sous pression. Vérifier 1'étanchéité des raccords,
Arré&ter le moteur.

Poser la t8le déflecteur d'air., Poser la barre d'appui de roue ., . . . . .
Poser la roue de secours. )

R
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tube 14

Clés tube 12.14




5S. 19

OPERATION N° 742 — Remplacement des courroies

REMPLACEMENT D'UNE COURROIE DE POMPE A EAU

Desserrer les vis de fixation de dynamo et celle du tirant. Basculer la
dynamo au maximum vers le moteur. Dégager la lére courrole en la passant
entre les pales du ventilateur. Plier légérement une pale du ventilateur,
Attention par temps trés froid, le ventilateur est fragile., Dégager la 2éme
courroie en la passant d'abord dans la gorge AV des poulies . . . « « o« + &

POSE
Mettre les courroies en place en les passant entre les pales du ventilateur.

Tendre les courroies (Voir PL. 20 Ay. Serrer la vis du tirant de dynamo.
Serrer les vis de fixation de 1a dynamo « « « o « o o o o o o o o o » o o

REMPLACEMENT D'UNE COURROIE DE POMPE H.P.

DEPOSE (voir PL, 30)
Déposer les courroies de dynamo et de pompe & eau (voir $.1, méme Op.).

Mettre le levier auxiliaire de débrayage a la position débrayée, (pousser
vers l'avant puls vers le haut, pour le verrouiller 4 cette position).

Desserrer l'écrou avant (1) de la tige de commande de fourchette de
débrayage., Dégager la tige de la fourchette, Ne pas desserrer les écrous
arriére (2) et (3) pour n'avoir pas & refaire le réglage de garantie. . . .

Desserrer l'écrou de l'axe d'articulation de pompe H.P. (clé 2280-T, volir
P1.84, fig.5). Desserrer l1l'écrou de la vis de fixation du tirant sur pompe
H.P., et sSur pompe & €8U . o + s o o o o o ¢ o o o o o o o o o o o s s o o o

Dégager la courroie.

Remarque : Dans le cas d'une usure anormale de courrole, il faut procéder
4 l'échange et au réglage de la poulle de commande,
(voir Op. 786).

OUTILLAGE

Clé tube 12
Clé plate 14

Clé tube 12
Clé plate 14

Clés tube et
plate 12

Clé 2280-T
Clé tube 12




le bas et vers 1'arriére).

2 OPERATION N° 742 - Remplacement des courroies DS. 19
OUTILLAGE
POSE (voir P1.30)°
8 Placer la courroie sur la poulie de commande, puis sur la poulie de pompe
H.P. La courroie passe entre la fourchette de débrayage et le carter
d'embrayage. Tendre la courroie (Voir PL. 20 A). Serrer les écrous du
tirant. Serrer 1l'écrou de l'axe d'articulation de pompe H.P.
{clé 2280-T, voir Pl. 84, Fig. 5)e v v v v o o o o o o o o o o « o s o = Clé tube 12
Clé 2280-T
9 Accoupler la tige de commande & la fourchette de débrayage.
Serrer 1'écrou avant (1). « ¢ v v ¢ v v s v 4 e 4 e s e v e s e e e e e e Clés tube et
plate 12
10 Monter les courroies de dynamo et pompe & eau (voir §5.2 et 3, méme Op.).
11 Remettre le levier auxiliaire de débrayage & la position route, (tirer vers




DS.19 OPERATION N° 742 ~ Remplacement des courroies

I .

OUTILLAGE

REMPLACEMENT D'UNE COURROIE DE POMPE A EAU

DEPOSE

1 Desserrer les vis de fixation de dynamo et celle du tirant. Basculer la
dynamo au maximum vers le moteur. Dégager la lére courroie en la passant
entre les pales du ventilateur. Plier légérement une pale du ventilateur.
Attention par temps treés froid, le ventilateur est fragile, Dégager la 2&me
courroie en la passant d'abord dans la gorge AV des poulies . . « & 4 « o« . Clé tube 12

’ Clé plate 14

POSE
2 Mettre les courroies en place en les passant entre les pales du ventilateur

3 Tendre les courroies. Serrer la vis du tirant de dynamo. Serrer les vis de
fixation de 1a dynamo o o o 4 o o « o o o o s o o o s s o o o ¢ o o o« o o o Clé tube 12
Clé plate 14

REMPLACEMEHT D'UNE COURROIE DE POMPE H.P
DEPOSE (voir P1.30)

4 Déposer les courroies de dynamo et de pompe 3 eau (voir $.1, méme Op. ).

5 Mettre le levier auxiliaire de débrayage 3 la position débrayde, (pousser
vers l'avant puis vers le haut, pour le verroulller 3 cette position).

5 Desserrer 1l'écrou avant (1) de la tide de commande de fourchette de
débrayage. Dégager 1u tige de la fourchette. Ne pas desserrer les dcrous
arriere (2) et (3) pour n'avoir pas 3 refaire le réglage de garantie . . . Clés tube et
plate 12
7 Desserrer 1'écrou de 1l'axe d'articulation de pompe H.P. (clé 2280-T, voir
Pl.84, fig.5). Desserrer 1l'dcrou de la vis de fixation du tirant sur pompe
H.P., €1 SUT DOMPE & €8U v o & & « « « o o 2 o o s o s s o o o o o« o « o« « « Clé 2280-~T

Clé tube 12

Dégager la courroie,

Remarque : Dans le cas d'une usure anormale de courrcie, il faut procéder
& 1'échange et au réglagde de la poulie de commande,
(voir Op. 768).
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OPERATION N° 742 — Remplacement des courroies

DS. 19

sttt et ————— o e

POSE (voir P1,30)

Placer la courroie sur la poulie de commande, puis sur la poulie de pompe
H.P. La courroie passe entre la fourchette de débrayage et le carter
d'embrayage. Tendre la courroie. Serrer les écrous du tirant. Serrer 1'dcrou
de 1'axe d'articulation de pompe H.P. (clé 2280-T7, voir P1.84, fig.5) . . .

Accoupler la tige de commande & la fourchette de débrayage.
Serrer 1'écrou avant (1). . v v 4 4 b 4 e b e e e e e e e e e e e e e e e

Monter les courroies de dynamo et pompe & eau (voir §$.2 et 3, méme Op).

Remettre le levier auxiliaire de débrayage & la position route, (tirer vers
le bas et vers l'arriéere).

OUTILLAGE

Clé tube 12
Clé 2280-T

Clé tube et
plate 12

hitp://bk23.free.fr/
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OPERATION N° 742 — Remplacement des courroies

12

13

14

15

16

17

18

Montage a3 2 courroies

REMPLACEMENT DES COURROIES DE POMPE A EAU :
Dépose

Desserrer les vis de fixation de dynamo et celle du tirant.
Basculer la dynamo au maximum vers le moteur, Dégager la lére courroie en
la passant entre les pales du ventilateur.
Plier légérement une pale du ventilateur.
Attention par temps trés froid, le ventilateur est fragile.
Dégager la 2é&me courroie en la passant d'abord dans la gorge AV des poulies. .

Pose

Notre Service des piéces détachées ne vend les courroies que
par jeu de 2. Les courroies sont appariées, leurs dimensions sont iden-
tiques, c¢'est pourquoi, 11 faut obligatoirement remplacer les 2 courroies
méme si 1l'une de celles-ci paraft en bon état.

Remarque :

Mettre les courroies en place en les passant entire les pales du ventilateur.

Tendre les courroies & un couple de 4 m.kg (voir P1.20.4)
Serrer la vis du tirant de dynamo. Serrer les vis de fixation de la dynamo . .

REMPLACEMENT DES COURROIES DE POMPE H.P.

Dépose (voir P1.30)

Déposer les courroies de dynamo et de pompe & eau (voir ¢ 12 méme Op. )

Mettre le levier auxiliaire de débrayage & la position débrayée, (pousser
vers 1l'avant puis vers le haut, pour le verrouiller & cette position).

Desserrer 1l'écrou avant (1) de la tige de commande de fourchette de

débrayage. Dégager la tige de la fourchette.

Ne pas desserrer les écrous arriére (2) et (3) pour n'avoir pas a refaire le
réglage de garanbtle . . . ¢ ¢ ¢ ¢ o ¢ 4 e e e 4 e e 4 e 4 s 6 6 s s e 4 e e

Desserrer 1l'édcrou de l'axe d'articulation de pompe H.P. (clé 2280-T, voir
Pl1.84, fig.5)., Desserrer l'écrou de la vis de fixation du tirant sur
pompe H.P. et sur pampe & €au . . « + o o ¢ & o o o o o o o o 0 e e e e e .

OUT!LLAGE

Clé tube 12
Clé plate 14

Clé tube 12
Clé plate 14

Clés tube
et plate 12

Clé 2280-T
Clé tube 12




OPERATION N° 742 - Remplacement des courroies

DS. 19
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20

21

22

Dégager les courroies,

lére remarque : Dans le cas d'une usure anormale des courroies, il faut
procéder a l'échange et & 1l'alignement de la poulie de commande,
{voir QOp.7608).

2éme remarque ! Notre Service des piéces détachées ne vend les courroies que
par jeu de 2. Les courroles sont appariées, leurs dimensions sont identigues
c'est pourquoi, il faut obligatoirement remplacer les 2 courroies méme si
1'une de celles—ci paralt en bon état.

Pose {(voir P1.30)

Placer les courroies sur la poulie de commande, puis sur la poulie de pompe
H.P. Les courroies passent entre la fourchette de débrayage et le carter
d'embrayage.

Tendre les courroles {Voir PL 20 A!

Accoupler la tige de commande & la fourchette de débrayage. Serrer 1'dcrou
avant (1) . ¢ v v v v i e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e

Monter les courroles de dynamo et pompe & eau (voir $¢ 13 et 14, méme Op.

Remettre le levier auxiliaire de débrayage & la position route, (tirer
vers le bas et vers l'arriére).

b4

-

OUTILLAGE

Clés tube
et plate 12




DS,IS OPERATION N°V743 ~ Remplacement d'un conjonteur—disjoncteur—accumul=zteur

1
e —— oAb e 4l ettt P40 PSP YETETIPT RS o
OUT!LLAGE
DEPOSE (Voir P1l.32)
1 Déposer la roue de secours, la barre d'appui de roue, la t8le déflecteur
AT8IT 4 @ 4 ¢ & & 4 4 4 4 o 4 e e e e s e s e e e & e & e & s e e o s« o o Clé tube 12
2 Faire tomber la pression.
3 Désaccoupler le tube de liaison conjoncteur-accus de frein, de 1'accumulateur
de frein, (clé 2221-T, voir P1.84, fig.4) « + « ¢ ¢« v o & o« o o o o « o o Clé 2221-T
9 4 Desserrer le collier {100) de fixation du conjoncteur, déposer la vis
supérieure. i
Désaccoupler le tube de liaison (99) pompe-conjoncteur, du conjoncteur, :
{clé 2220-T, voir P1l.84, figed) o+ ¢ ¢ ¢ o o« o o o o o & o o o o o o o o o Clé 2220-T
o Dégager le conjoncteur-disjoncteur (108), le maintenir au-dessus du niveau
du liquide dans le réservoir et désaccoupler le tuyau caoutchouc, du
conjoncteur., Attacher ce tuyau & la partie supérieure du réservoir,
6 Désaccoupler le tube de liaison conjoncteur-accumulateur de frein, du
ConJonCthteUr v & ¢ & ¢ ¢« o ¢ & o e s e o & & 4 e s e s s e s s e s e e e o Clé 2221-T
POSE (voir P1,32)
7 Brancher le tube de liaison conjoncteur—-accumulateur de frein, au conjoncteur
8 Accoupler le tuyau caoutchouc au conjoncteur-disjoncteur; orienter la partie
du tube allant au réservoir,vers l'avant. A l'emplacement du collier, placer
la bague caoutchouc.
Poser le collier et le serrer.
9 Mettre en place le conjoncteur-disjoncteur. Attention de ne pas déformer
le tube de liaison conjoncteur-accumulateur de frein,
Brancher le tube de liaison (99) pompe-conjoncteur, au conjoncteur faire
prendre le raccord., Monter la vis de fixation supérieure.
Intercaler une rondelle plate et une rondelle grower sous té€te,
Approcher la vis sans la serrer,
10 Serrer le raccord du tube de liaison pompe-conjoncteur, sur le conjoncteur
(clé 2220-T, volr P1l.84, Fidged) ¢ v v ¢ v ¢ ¢ o« ¢ o o o o« o o« o o o o o o Clé 2220-T

http://bk23 free fr/




11

12

13

14

OPERATION N° 743 — Remplacement d’un conjoncteur—disjoncteur—accumulateur
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DS.19

Mettre en place le collier (100) de fixation du conjoncteur.
Serrer 12 vis supérieure. Serrer le collier,

Brancher le tube de liaison conjoncteur-accumulateur de frein 2
1'accumulateur., Vérifier le serrage du raccord du tube de liaison, sur le
conjoncteur, (clé 2221-T, voir Pl.84, fig.4) . . . . .

3 . . . . . ° - - .

Desserrer la vis de purge (107), du conjoncteur-disjoncteur.

Mettre le moteur en marche, le laisser tourner quelgues minutes, resserrer
la vis de purge. Mettre les circuits sous pression.

Vérifier 1'étanchéité des raccords,

vérifier et établir s'il y a lieu, le niveau du liquide dans le réservoir,

Monter la t%le déflecteur d'air, la barre d'appui de roue de secours.
Poser la roue de secours . . . . . .

- . . e . . - . . * . .« e * e e

OUTILLAGE

Clé 2221-7

Clé tube 12
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OPERATION N° 744 — Travaux sur réservoir

REMPLACEMENT D'UN RESERVOIR

DEPOSE (voir P1.32)
Faire tomber la pression.

Déposer la roue de secours. Déposer la barre d'appul de roue, déposer
1'a11€ AVeG v o o o o o o o o 2 o o o o o o 8 s o o o s s o e s e s s e o

Vidanger le réservoir,

Désaccoupler les raccords des tubes acier du réservoir et le . tube d'a5p1—>
ration de pompe, du tube plongeur, (clés 2221-T et 2222-T, voir Pl.84,fig.4)
Déposer les colliers de fixation du réservoir.

Désaccoupler les tubes caoutchouc, du réservoir., Dégager le réservolir,
Nettoyer les piéces a l'alcool.

POSE (voir P1.32)

Accoupler les tubes caoutchouc au réservoir., Le tube de retour au réservoir
du conjoncteurfdisjdncteur est le plus en avant. Serrer les colliers,
Interposer sous chaque collier, une bague élastique afin d'éviter la
rupture des tubes.

Monter les colliers de fixation du réservoir, fixer le réservoir, approcher
les vis sans les serrer.

Brancher les raccords des tubes acier, au réservoir, Serrer les raccords,
(clés 2221-T et 2222_T, voir Pl.84, figed)e « o o o o o o o o o o o o o o

Dégauchir le réservoir pour ne pas mettre les tubes en contrainte,
Serrer les colliers.

Brancher le tube d'aspiration de pompe, au tube plongeur & l'emplacement
du collier, placer une bague élastique, Poser le collier et le serrer,

Faire le plein du réservolir.

OUTILLAGE

Clés tube et
plate 12-14

Clés 2221-T
2222-T

Clés 2221-T
2222-T
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OPERATION N° 744 — Travaux sur réservoir

DS.19

il

Desserrer la vis de purge (107) du conjoncteur-disjoncteur. Mettre le
moteur en marche, le laisser tourner quelques minutes. Resserrer la vis
de purge. Mettre les circuits sous pression. Vérifier 1'étancheéite des
raccords. ‘

Purdger les freins, (voir Op.768).
Monter 1'aile, Monter la barre d'appul de roue de secours . . . + « « o+ &

Poser la roue.

NETTOYAGE D'UN FILTRE

Dévisser le bouchon du tube plongeur du réservoir. Dégader -le tube.
Dévisser le filtre (par la partie molletde, & la base du tube plongeur).
Dégager le filtre,

Nettoyer le filtre en 1'immergeant dans de l'alcool propre., Le souffler a
1'air comprimé par l'extérieur.

Monter le filtre dans le tube plongeur, placer le joint et serrer le
bouchon molleté. ’

Engager le tube plongeur dans le réservoir, placer un joint caoutchouc
sous le bouchon.

OUTILLAGE

Clés tube 1214




DS.IQ OPERATION N° 745 — Remplacement des accus de freins 1
OUT I LLAGE
DEPOSE
1 Déposer la roue de secours. Déposer la barre d'appul de roue. Déposer la
tole déflecteur d'air. Déposer 17aile AV.Ge ¢ o o o o o o o ¢ o o o o o o & Clés tube 12-14
2 Faire tomber la pression dans 1l'accu principal et les accus de frein.
3 Vidanger le réservoir de liquide.
e 4 Déposer le réservoir (voir Op.744)
5 Désaccouppler les tubes, des accus de frein, (clés 2220-T et 2221-T, voir
P1.84, Figed) o o o o o o o o o o o s o o o o o o o 4 e e e e e 4 e e ... Clés 2220-T et
2221-T
6 Déposer la plague de fixation des accus. Dégager les accus. . . + .« « + .« . Clé tube 12
POSE
7 Présenter les accus dans les trous des longerons. Poser la plaque de
fixation, approcher les vis sans les serrer, Intercaler une rondelle plate _
SOUS BEBLE v v v o o o o o o o o s s o o o o o o s s s e e s s s s s e e e . Clé tube 12
8 Brancher le tube de liaison des accus. Serrer les raccords, (clé 2221-T,
Voir P1.84, TiBed)e o o o o o o o o o o o o o s s o o & s s s o e o o e s Clé 2221-T
9 Brancher les tubes d'alimentation des freins (gros tubes), (clé 2220-T, voir
P1.84, fig.4). Attention : Passer correctement le tube caoutchouc de retour
au réservoir du conjoncteur-disjoncteur.
Un mauvais montage provoquerait la rupture de ce tube . o o ¢« ¢« « « o o . Clé 2220-T
10 Brancher les autres tubes aux accus, (clé 2221-T, voir Pl.84, fig.4). . . . Clé 2221-T
11 Dégauchir les accus pour que les tubes ne solent ni en contrainte, nl en
contact les uns les autres. Serrer les vis de la plaque de fixation . . . . Clé tube 12
12 Monter le réservolir {(voir Op.744).

http://b
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OPERATION N° 745 — Remplacement des accus de freins

DS. 19

—— ———————

Faire le plein du réservoir, Mettre le moteur en marche., Desserrer la vis
de purge (107) du conjoncteur-disjoncteur, (voir P1.32).

Laisser tourner le moteur pendant quelques minutes et resserrer la vis de
purge, Vérifier 1'étanchéité des raccords,

Purgér les circuits de freins, (voir 0p.768).
Monter la t0le déflecteur d'air. Monter 1'aile.

. ° ° . . . - . - - - . .

Monter la barre d'appui de roue de secours. Poser la roue de secours.

OUTILLAGE

Clés tube 12-.14

Clé tube 12
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OPERATION N° 746 — Remplacement d’'un bloc de répartition de pression

[N

DEPOSE

Faire tomber la pression.

Désaccoupler les raccords du bloc (clé 2221-T, voir Pl.84, fig.4). . . . . .
Déposer les vis de fixation du bloc de répartition de pression.

Attention aux rondelles entretoises placées entre bloc et caisse,
Dégager 1e DIOC. & « « o o o o s ¢ o o o o o o o o & o s s o s o o o o s e

POSE

Faire prendre les cing raécords & la main.

Poser le bloc de répartition. Interposer entre bloc et caisse les rondelles
entretoises.

Serrer les vis (rondelle plate sous t€tE). o ¢ ¢ ¢ v v ¢ ¢ o o o 4 4 4 e . .

Serrer les raccords (clé 2221-T, voir PL.84, fig.4)e v v v ¢ ¢« ¢ « o o « « &

Mettre le moteur en marche. Mettre les circuits sous pression.
vVérifier 1'étanchéité des raccords.

QUTILLAGE

Clé 2221-T

Clé tube 8

Clé tube 8

Clé 2221-T







'DSJQ OPERATION N° 747 - Remplacemeni d'une pompe basse pression
OUTILLAGE
DEPOSE
1 Vidanger le radiateur et le groupe, récupérer l'eau qui contient de
l'antigel. i
2 Désaccoupler le tirant de radiateur, sans désaccoupler le tube d'aspiration
de pompe HuePe v ¢ v ¢ ¢ ¢ o ¢ o o o o o o o o o o o o o 2 e 4 s e s o s e Cléstube 8-12
3 Déposer le ventilateur . . o+ v o v o « o ¢ ¢ ¢ o o o o o o o o ¢« ¢« o o o o« [ Clé tube 12
4 Désaccoupler les tirants de dynamo et de pompe H.P., de la pompe & eau.
Détendre les courroies de pPOMPE 3 €8U 4 4 o o o o o o o o o o o o o o o o Clé tube 12
5 Désaccoupler les tubes d'aspiration et de refpulement de la pompe B.P.
(clé 2220-T, voir P1.84, fig.4) « ¢ o v o v o« o« o o o o o o o o o o o o o Clé 2220-T
8 Désaccoupler la durited'aspiration de la pompe a eau.
7 Désaccoupler la pompe 2 eau, de son couvercle (2)., Dégager la pompe. . . . . Clé tube 12
8 Gratter le plan de joint.
POSE
S Enduire la face d'appui du couvercle (2) et de la pompe (1) avec de 1l'her-
métic., Coller le joint sur le couvercle.
10 Présenter la pompe. Serrer les écrous et les vis de fixation. . . . .+ . . . Clé tube 12
11 Accoupler le raccord d'aspiration et de refoulement 3 la pompe B.P,
(clé 2220-T, voir PLli84, FiB.4) v v v v o o o o o o o o o o o o o o o o o Clé 2220-T
12 Mettre les courroies en place. Accoupler les tirants de dynamo et de pompe
H.P., {rondelle dgrower) a la pompe 3 eau., Régler la tension des courroies,
13 Aligner les poulies, (voir Op.768}.
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OPERATION N°iz47 ~ Remplacement d'une pompe basse pression

DS.I9

14
15

18

17

» Monter le tirant de radiateur . . ¢ ¢ & o o o o o s s s o o »

Monter le ventilateur., Serrer les vis 3 1,1 m.kg v v ¢ v « o o« o o &

Accoupler la durited'aspiration de pompe & eau. Faire le plein d'eau
radiateur. En cours d'opération, déboiter la durited'aspiration pour
évacuer l'air. Accoupler la durite Poser le collier.

Mettre le moteur en marche., Vérifier le réglage du début d'embrayage
régler s'il y a lieu, (voir Op.768).

et le

OUTILLAGE

Clé tube 12

Clés tube 8-12
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OPERATION N° 748 - Révision d'une pompe basse pression

o4

10

DEMONTAGE (voir P1.96)

Fixer la pompe sur un montage (support MR.3676-180, voir P1.97, fig.l). . . .

Déposer 1'écrou de fixation de la poulie, dégager la rondelle épaisse (1),
la poulie, sa clavette (2) et les rondelles de réglage G

Dégager de la rainure le métal rabattu de 1'écrou (4) déposer 1'écrou (4) de
bloquage du roulement (clé 1634 T, voir Pl,97, FIge2) v v v o o o s e e e e

Déposer le roulement (5) (extracteur 1684-T, voir P1,97, fig.3)
Dégager la coupelle t8le (8), les demi-segments drarrét (7) et le
1eSSOTt (8) v v o o o o o o o o s s 4 o & s o e s s e s s s e e e s s e e e

Déposer les vis d'accouplement du corps de pompe. Dégager le corps de pompe
(g). Dégager la rondelle d'appuil (10), le joint torigue (11) et la coupelle
(12) du corps de pompe.

Dégager les pignons (13 & 14) de pompe et la clavette (15)0 v « o o o o o o

Déposer la pompe,du montage. Dégager l'ensemble turbine et arbre de commande
(16) du corps de pompe & eau. Dégager la rondelle d'appul (17), le joint
torique (18) et la coupelle (19) de corps de pompe. Dégager le ressort (20)
le joint cyclam (21) et la rondelle d'appul (22) de l'arbre.

Nettoyer les piéces.

MONTAGE

Monter la rondelle d'appui (22) sur l'arbre (16) le chanfrein coté turbine.
Placer la bague MR.3470-20 (voir P1,97, fig.4) sur l'arbre. Mettre en place
le joint cyclam (21), Faciliter le glissement du joint en 1'humectant avec
de l'alcool. Dégager la bague MR.3470-20, . o + ¢ « o o ¢ o o o o 0 0 e e

Huiler la bague bronze (23) avec du liguide (Antar FH 8).

Mettre en place dans le corps de pompe 3 eau {24) la coupelle (1¢), le joint
torique (18) (utiliser le cbne MR 3384-10 voir P1,98, fig.1l) la rondelle
dtappui (17), le ressort (20). Monter 1'arbre de pompe & eau dans le corps.
Fixer 1'ensemble sur le support MR.3676-180 (voir P1l.97, Figoel) o v o o o o

Placer la clavette (15), le pignon intérieur (14) et la couronne extérieure
(13) préalablement gralssés avec du liquide Antar FH 6, Présenter le corps
de pompe basse pression (9), Le faire tourner pour amener les tubes

OUTILLAGE

Support MR.38676-
180

Clé tube 18

Clé 1634 T

Extracteur 1684 T

Clé tube 12

Bague MR.3470-20

Support MR.36876-
180 Cone MR.3384-
10

htp://bk23 free fr/
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OPERATION N° 748 ~ Révision d’'une pompe basse pression

DS. IS

d'évacuation d'eau (25) et de liquide (28), 1'un en face de l'autre, les trous

de passage des vis correspondant aux trous taraudés du corps de pompe a
eau,

Dégager le corps de pompe basse pression (9) sans bouger les pignons.

Placer le joint papier, la partie la plus étroite du coté du raccord
d'aspiration (raccord se trouvant prés des tubes d'évacuation (25 & 26)
{voir fig.2). Monter le corps de pompe basse pression. Approcher les vis
SANS 185 SETITET. v v v o o o o & o o o 4 o & o 4 4 e 4 e e e e e e e e e e

Monter la coupelle (12), le joint torique (11), (utiliser le cOne
MR.3384-10, voir P1,98, fig.1l) la rondelle d'appui (10) et le ressort (8).
Comprimer le ressort & l'aide du mandrin MR, 3878-190 (voir P1.97, fig.5).
Placer les demi-segments d'arrét (7) dans la gorge de l'arbre, la face
rectifiée orientée vers le roulement, puis la coupelle (8). . . . . .« . . .

Monter le roulement (préalablement graissé) a la presse.

Remarque importante - Pendant cette opération, il faut maintenir 1'extrémité
de 1'arbre {et non pas la turbine) et le corps de pompe afin d'éviter soit
le déplacement de la turbine, soit une détérioration de la pompe par la
clavette (15) du pignon (14), Utiliser le support MR.3676-180 (voir Pl.94,

T~

Serrer 1'écrou (4) de 2,7 & 3m,kg (clé 16834-T, voir pl.97, fig.2) et
1'arréter par rabattement de métal dans 1'encoche prévue dans le corps de
POMPE BuP. it i et et e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e

Serrer les vis d'accouplement des corps de pompe de 1,7 & 1,9m.kg,.
Tourner l'arbre pendant le serrage des vis pour s'assurer qu'il n'y a pas
de coincement di & un serrage inégal des vis.

Placer les rondelles de réglage (3), la clavette (2). Engager la poulie sur
l'arbre. Monter la rondelle épaisse (1), 1l'arrétoir. Serrer 1l'écrou de 2,5
4 3m.kg. Ne pas rabattre 1l'arrétoir, l'opération d'alignement de poulie

étant effectude au montage sur moteur (voir Op.768). . . . . « « &« « « .+ .

Déposer la pompe du support.

OUTILLAGE

http://bk23 . free.fr/

Clé tube 12

Mandrin MR, 3676-
190 Cone MR.3384-
10

Support
MR, 3676-120

Clé 1634-T

Clé tube 16
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OPERATION N° 749 - Remplacement d'un cylindre de débrayage

10

DEPOSE
Faire tomber la pression en mettant le cylindre. de débrayage a 1'échappement
34 1'aide du levier auxiliaire d'embrayage.-

Désaccoupler le tirant de la pompe HP. . . . . o ¢ ¢« o 5 « o o « o s o o o =

Déseerrer 1l'écrou de l'axe d'articulation de pompe, dégager la courroie,
basculer la pompe vers 1'extérieur (clé 2280-T,voir pl.84, fig.8)., . . « . .

Désaccoupler le tube d'arrivée de pression du cylindre de débrayage (clé
2221-T, voir pl.84, Tig.4) . + v v & v v o o o o o o o o o o & o 4 e 4 4 e o

Déposer l'écrou avant (1) de la tige (4) de commande de la fourchette
de débrayage (voir PL.30) v ¢« o o ¢ o o o o o o e 4 4 e e e 4 s e e e e e

Déposer les vis de fization du cylindre de débrayage et dégager l'ensemble
cylindre et tige de commande de fourchette,

Dégager le tige de commande et le pare-poussiére caoutchouc du cylindre
de débrayage. !

B

Nettoyer les piéces a 1'alcool.

POSE (voir pl.30)

Mettre en place la tige de commande (4) et le pare--poussiére sur le
cylindre de débrayage.

Poser le cylindre de débrayage, Serrer les vis (rondelles grower)
(Attention, la vis cdté pompe HP est plus longue et fixe le cylindre et le
carter d'embrayage.

Faire passer la tige de commande entre les 2 brins de la courrole.

La mettre en place sur la fourchette de débrayage. Poser l’écrou 3

canon (1),

Accoupler le tube d'arrivée de pression au cylindre de débrayage (clé
2221 T, voir P1.84, fig.4). Le tube doit pouvoir €tre monté sans
contrainte : le dégauchir s'il y @ lieu . . « « & « o o o o o o 4 o s s . e

OUTILLAGE

Clé tube 12

Clé 2280-T

Clé 2221-T

Clés plate et
tube 12

Clé 2221-T
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OPERATION N° 749 — Remplacement d'un cylindre de débrayage

DS.IS

Engager la courroie sur la poulie de pompe et accoupler le tirant 2 1la
pompe, Tendre modérément la courroie et bloquer 1l'écrou. Serrer l'écrou
d'axe d'articulation de pompe (clé 2280 Ty voir P1.84, fig.5). . . . . .

Mettre le circult sous pression. S'assurer de 1l'étanchéité des raccords.
Purger le bloc hydraulique.

Régler la garantie de débrayage (voir Op.766).

OUTILLAGE

Clé tube 12
Clé 2280 T
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OPERATION N° 750 ~ Remplacement d’un clapet de retenue

P

DEPOSE
Faire tomber la pression.
Déposer le bloc pneumatique de suspension gauche.

Déposer les colliers de fixation du clapet, Dégager le clapet du tube
d'aspiration de pompe basse pression et du tube allant au réservoir. Obturer
immédiatement ce tube pour éviter de vidanger le réservoir.

Dégager les bagues élastiques,

POSE
Placer les bagues élastiques sur les extrémités du clapet,

Engager le clapet ainsi préparé sur le tube allant au réservolir et sur le
tube d'aspiration de pompe (voir P1.96, fig.4 pour orientation). Faciliter
le glissement des tubes en humectant les extrémités du clapet avec du
liguide (Antar FH &),

Remarque importante - Ne pas engager exagérément le tube acier dans le clapet
de retenue, ce gqui provogquerait un coincement de la bille formant clapet
et aménerait des perturbations dans le fonctionnement de 1'embrayage,
Poser les colliers sur les bagues élastiques.

Poser le bloc pneumatique de suspension.

Mettre le moteur en marche, Mettre les circuits sous pression.
Vérifier l'étanchéité des raccords.

OUTILLAGE

http://bk23.free.fr/
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OPERATION N° 751 — Travaux sur commande hydraulique de freinage

P

10

11

12

13

REMPLACEMENT DE LA COMMANDE HYDRAULIQUE DE FREINAGE (ler montage)

Dépose
Faire tomber la pression.
Vidanger le réservolr,

Déposer 1'alle AVG v ¢ v o ¢« o o o o o o o o 4 s o s 4 s s e e e 0 e e e e

Déposer le bloc pneumatique gauche.

Déposer les écrous des goujons de fixation des plaguettes raccord . . . . . .

Dégager le tapis de plancher, Décoller la moquette du plancher aux
emplacements des vis, ou dégrafer la moquette.
Déposer les vis de fixation du plancher., .Dégager la pédale d'accélérateur,

Retirer 1l'ensemble plancher et commande hydraulique de frein en dégageant
les goujons des plaguettes-raccords et le cache-poussiére. Débrancher
les fils, des mano-contacts et du stop.

Déshabillage

Désaccoupler le faisceau du bloc et des mano-contacts . . . . . . . « « .« + .
(Clé 2221-T, voir Pl1.84, fig.4).

Déposer les mano-contacts . . ¢« o ¢« + ¢ 4 0 i e e e e e e e e e e e e e e e
Déposer le contacteur de stop . o « ¢ v ¢ ¢ ¢ 0 e e e e e e e e e e e e e
Habillage

Poser le contacteur de stop . « ¢ ¢ ¢ o ¢ ¢ ¢ ¢ 4 e 4 e e s e e s e e e & e

Accoupler le faisceau au bloc et aux mano-contacts, poser les mano-
contacts., Intercaler la plaguette-joints (n'utiliser que la plaguette

épaisse (1,6 m), monter des joints toriques neufs). et serrer la plaquette

raccord. Intercaler une rondelle grower sous la téte des vis. Serrer les

raccords (clé 2221-T, voir P1.84, fig.4) . « « v v o v v « o « o o o o« o o
Régler le stop : la lamelle du contacteur étant au repos, agir sur la vis de

réglage pour obtenir un jeu compris entre 0,4 et 0,6mm entre 1l'extrémite

de cette vis et la lamelle, Serrer le contre-6Crou . . .« « « « o ¢ o o+ o o o

LS N Ze o . W <

OUTILLAGE

Clés tube
et plate 12-14

Clé

a oeil 8,

long = 100

Clé
Clé

Cleé

Cle

Cié

Cié

Clé

2221i-T
a oeil 8

tube 8

tube 7

tube 7

2221-T

plate 8




OPERATION N° 751 - Travaux sur commande hydraulique de freinage

DS. 18
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15

16

17

18

19

20

21

22

23

Pose

Brancher les fils sur les bornes du contacteur de stop et des mano-
contacts. ‘

Présenter 1l'ensemble plancher et commande hydrauligue de freins, Mettre
en place le cache-poussiére. Mettre en place le pédalier en engageant suc-. -
cessivement sur les goujons, une plaquetie joints, une plaquette-raccords,

une plaquette-joints, la plaguette-raccords, (n'utiliser que des
plaguettes épaisses (1,6mm), monter des joints toriques neufs), serrer
les écrous, (rondelle grower). Mettre en place le cache-poussiére. . . .

Fixer le plancher et la pédale d'acecélérateur. Coller ou agrafer 1la
moguette, Poser :le tapis.

Poser le bloc pneumatique G. Faire le plein du réservoir (liquide Antar
FHE ).

Mettre le molteur en marche. Le laisser tourner quelques minutes pour

mettre les circuits sous pression.
Vérifier 1'étanchéité des raccordsS. . « « v v o« ¢ o o o o o o o o o o 4 4 e
Poser 1l'aile AV gauche.

Purger les freins (voir Op.7868)

ETANCHEITE DES TIROIRS DE COMMANDE HYDRAULIQUE 1° MONTAGE

Pose

Pour faire cette opération, il faut déposer 1l'ensemble plancher de pédales
et commande hydraulique de freinage  voir ¢ 1 et suivants, méme Op. ).

Déposer le bouton de commande : rabattre le métal de 1l'axe et dévisser
le bouton de commande. Déposer les vis de fixatlon des mano-contacts,
et du support. Dégager le plancher.

Opérer ensuite comme indiqué aux §§ 48 & 50 — 52 2 57 et 56,

Monter le plancher de pédales. Serrer les écrous, (rondelle grower). Fixer
les mano-contacts & leur support . . . . .+ ¢ ¢ v v e i e e e e e e e e e e

Visser le bouton de commande et l'arré&ter en rabattant le métal de 1'axe
dans le trou du bouton.

Poser 1l'ensemble plancher et commande hydraulique de freins, (voir
§¢¢ 14 et suivants).

ee fr/

OUTILLAGE

Clé 2 oeil 8

Clés tube
et plates 12-14

Clé tube 12
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OPERATION N° 751 - Travaux sur commande hydraulique de freinage

24
25

26

27

28

30

31

32

33

34

35

36

REMPLACEMENT DE LA COMMANDE HYDRAULIQUE DE FREINAGE 2éme NMONTAGE

Dépose (voir P1.84.4)
Faire tomber la pression
Vidanger le réservoir.

Déposer 1'aile . . o o v v v v 4 e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e

Déposer le bloc pneumatique gauche.

Dégager le tapis caoutchouc du plancher de pédale. Déposer la mogquette
(fixée par des agrafes).

Déposer le protecteur caoutchouc (1) dévisser la vis (2) et dévisser le
bouton de commande (3). Déposer les vis de fixation du plancher, du
support d'accélérateur et les vis de fixation du support de commande
hydraulique, au plancher.

Déconnecter les fils, du contacteur de stop et des mano-contacts.

Déposer les écrous des goujons de fixation des brides-raccord.
Dédager la commande hydraulique de freins. . . . . v v v v v v v v v v w

Déshabillage

Désaccoupler le faisceau du bloc et des mano-contacts . . . . . + . + .+ . .
(clé 2221-T, voir P1l.84, fig.4)

Dépeoser les mano-contacts. . . . . . . . . . . . 0 0 0 0 e e e e e e e e
Déposer le contacteur de stop. . . + + v v v v v v i h e e e e e e e e e e
Habillage

Poser le contacteur de stop . . . + « v v v v 0 e e e e e e e e e e e e

Accoupler le faisceau au bloc et aux mano-contacts, poser les mano-contacts.
Intercaler la plaquette-joint et serrer la plaguette-raccord. (n'utiliser
que les plaquettes épaisses (1,6mm) et monter des joints toriques neufs,
Intercaler une rondelle grower sous la t€te des vis. Serrer les raccords
(clé 2221-T, voir PL.84, Fig.4) . « + v v v v v v v o v o 4 o 4 o v o o 0

OUTILLAGE

Clés tube
et plates 12-14

Clé & oeil 8
Longueur = 100

Clé 2221-7
Clé & oeil 8

Clé tube 8

Clé tube 7

Clé tube 7

Clg 2221-T
Clé a oeil 8
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OPERATION N° 751 - Travaux sur commande hydraulique de freinage
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37

38

39

40

41

42

43

44

Régler le stop la lamelle du contacteur étant au repos, agir sur la vis

de réglage pour obtenir un jeu compris entre 0,4 et 0,6 mm entre l'extrémité
de cette vis et la lamelle.

Serrer le contre—€Crou . . . « « v v 4 e v e s e e e e e e e e e e e e e e

Pose (voir P1.844A)

Présenter la commande hydrauligue de frein, engager successivement sur les
goujons, une plaquette-joints, (vérifier que tous les joints sont en placel,
la bride raccord (20) une plaguette-joints (18) et la bride raccord du
faisceau (n'utiliser que les plaguettes épaisses (1,6mm) avec des joints
toriques neufs).

Serrer les écrous (rondelle grower)., Mettre en place le cache-poussiére (27},

Poser le bloc pneumatique gauche,

Faire le plein du réservoir (liquide Antar FH6).

Mettre le moteur en marche. Metire les circuits sous pression,

Soutenir le bloc de commande. Vérifier le fonctionnement des freimns, en
appuyant sur le bouton (s). Vérifier 1'édtanchéité des raccords.

Arré&ter le moteur.

Brancher les fiches au contacteur de stop et aux mano-contacts. Placer
le plancher de pédale.

Par le trou de @ = 16 mm, prévu 2 cet effet dans le plancher, passer une
vis d'appel pour approcher 1l'ensemble support et bloc de commande.

Poser les vis de fixation du bloc sur le plancher (rondelle grower),

Fixer le plancher (rondelles plate et grower). Fixer le support
d'accélérateur (rondelle grower).

Agrafer la moguette sur le plancher de pédale.

Monter le bouton de commande (3). Serrer la vis téte fraisée.
Dévisser le bouton de commande et le bloquer contre la téte de la vis.

Placer le tapis caoutchouc et le caoutchouc de pédale.
Poser 1'aile AV gauche . . . . . . . .

(voir Op.768).

. . . - . . - . . . . - . . . - . . .

Purger les freins

QUTILLAGE

Clé plate 8

Clé & oeil 8
Longueur = 100

Clés tube
et plate 12-14
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OPERATION N° 751 - Travaux sur commande hydraulique de freinage

o

45

46

47

48

49

50

31

52

53

ETANCHEITE DES TIROIRS DE COMMANDE HYDRAULIQUE 2éme MONTAGE

Dépose : (voir P1.84.4)
Faire tomber la pression. Vidanger le réservoir .

Dégager le tapis caoutchouc du plancher de pédale. Déposer la moguette
(fixée par des agrafes).

Déposer le protecteur caoutchouc (1), dévisser la vis (2) et dévisser 1le
bouton de commande (3). Déposer les vis de fixation du plancher du support
d'accélératetdr et les vis de fixation du surport de commande hydraulique
au plancher. Soulever l'arriére du plancher, dégager le plancher de la tige
(4) du bouton de commande et déposer le plancher.

Lever la pédale (5) au maximunm.

Dégager la bielle (6) porte galets de répartiteur : la faire pivoter
d'environ 90° autour de son axe de commande pour faire correspondre les
méplats de l'axe (7)-et des crochets de la bielle.

Attention : Ne pas tourner 1'axe (7) sur la vis (8) ce qui détruirait le
réglage du répartiteur de frein.

Déposer le plateau répartiteur (9)
Faire échapper les extrémités de la plaquette de retenue (10), du dessus
du plateau. Dégager le plateau (8), dégager la plaquette de retenue (10).

Desserrer le raccord (11) sur cylindre de répartition. . . . + « o o o o . .
(Clé 2221-T7, voir PL.84, fig.4)

Déposer les vis de fixation (12) des mano-contacts.

Déposer les vis de fixation (13) du bloc de commande au support. La vis se
trouvant en partie sous le cylindre répartiteur ne se dégage qu'en levant le
support.

Faire pivoter 1'ensemble support et cylindre répartiteur au maximum vers
l'avant et le maintenir & cette position & 1'aide d'une cale (comme
indigué fig.2)

Dégager les coupelles d'appui (14), si besoin est, les décoller 2 l'aide
d'un morceau de bois en frappant légérement sur la périphérie de la
coupelle.

3.free.fr/
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Dégager les coupelles caoutchouc (15) des coupelles acier.

Nettoyer soigneusement l2s piéces. Utiliser de l'alcool 2 1l'exclusion
de tout autre produit.

Pose (voir Pl1.84.A)

Placer les coupelles caoutchouc (15) préalablement humectées de liguide
(ANTAR F.H.6) dans les coupelles d'appui (14).

pPlacer des entretoises caoutchouc (16) sur la queue des tiroirs de
répartiteur, méme si ces entretoises n'existaient pas au démontage.
Metire en place les coupelles d'appui préparées ci-dessus.

Vérifier que les faces d'appui du bloc distributeur (17) et du support
(18) sont propres.

Mettre en place l'ensemble support et cylindre répartiteur sur le bloc
distributeur. Placer la vis de fixation avant, l'approcher & la main.
Serrer les vis a téte fraiséde. Serrer les deux autres vis (rondelles
BTOWET Ju v v o 4 o o 4 o & 4 4 e e e e e e e e e e e e e e e e e e s e e
(clé 1623-T, voir Pl1l.14, fig.2)

Placer la plaquette de retenue (10) sur la queue des tiroirs. Monter 1le
plateau répartiteur (9). _
Accrocher la bielle porte-galets (6) & son axe de commande (7).

Fixer les mano-contacts (rondelle grower).

Mettre la pédale (5) en place.
Serrer le raccord (11) sur le cylindre répartiteur
Faire le plein du réservoir (liquide Antar F.H.®) (clé 2221-T, voir Pl.

84, flg.4). ¢ o . e o s & o * o ¢« o o . . . . . . . . . . e o . . . ¢ o .

Mettre le moteur en marche. Mettre les circuits sous pression.

Vérifier 1'étanchéité des raccords. Soutenir le bloc de commande. Vérifier
le fonctionnément des freins en appuyant sur le bouton (2). Arréter le
moteur.

Placer le plancher de pédale aprés avoir vérifié que les Ffiches sont bien
engagées sur le contacteur de stop et les mano-contacts.

Par le trou de ¢ = 16mm, prévu & cet effet dans le plancher, passer une vis
d'appel pour approcher l'ensemble support et bloc de commande. Poser les vis
de fixation du bloc sur le plancher (rondelle grower).

ee fr/

http://b
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Clé 1623-T
Clé tube 12

Clé 2221-T
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Fixer le plancher (rondelle plate et grower),
Fixer le support d'accélérateur (rondelle growsr).

Agrafer la moquette sur le plancher de pédale.

Monter le bouton de commande (3). Serrer la vis & téte fraisde (2).
Dévisser le bouton de commande et le bloquer contre la té&te de vis.

Placer le tapis caoutchouc et le caoutchouc (1) de pédale.

OUT!LLAGE
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OPERATION N° 752 - Remplacement d'un bloc hydraulique

10

11

i2

DEPOSE (voir P1.83)
Déposer le tableau de bord. (voir Op.775).

Faire tomber la pression. Desserrer la vis de purde du conjoncteur-
disjoncteur (1/2 tour environ}. S'il existe une commande de changement de
roue, mettre le levier & la position basse. Si non, soulever l'avant de la
voiture les roues restant au sol.

Dévisser le bloc pneumatigue de suspension gauche.

Désaccoupler le tube de prise de pression, du bloc de répartition (2eme
raccord & partir de la droite) (Voir P1.92). v 4w o o o s o o o o o o o o o

Désaccoupler les brides raccords : du correcteur d'embrayage et du bloc
hydrauligue. Dégager le faisceau des goujons de fixation., Dégager les
plaguettes joints. (volr PL1.92)¢ 4 « o ¢ ¢ ¢ ¢ o o o o o s o o o o o o o o &

Désaccoupler la bride raccord du faisceau (1) de bolte (5 tubes sous le bloc
hydraulique), sans déformer les tubes. Dégager la plaguette joint . . . . .

Désaccoupler le tube caoutchouc (2) d'aspiration de pompe basse pression,
et le faisceau basse pression (10), du bloc hydrauligue.

Enlever le bouchon caoutchouc obturant le tunnel de direction et, par le
trou "a" ainsi dégagé, desserrer la vis (3) de la bride d'accouplement du
sélecteur au tiroir du bloc hydraulique (coté bloc). Ne pas desserrer la vis
{4) pour éviter de décaler la bride (5).

Dégager le cible de compteur de la patte tSle sur bloc hydraulique, pour cela
le débrancher du compteur.

Desserrer la vis (8) de fixation de la tige de commande du verrou
d'embrayade.

Déposer les écrous (7) des goujons de fixation du bloc hydrauiique au
sélecteur. (clé 2431-T, voir Pl.84, Fig.l) . ¢« ¢ v v ¢ ¢ ¢ « o o o o o o o o

Dédager le bloc hydraulique.

Déposer le correcteur de changement de vitesses. (8]).
Désaccoupler le faisceau (¢) du blec hydraulique.
Déposer les écrous.

OUTILLAGE

Clé plate 10
Clé plate
et tube 8

Clé & oeil 8,
12 pans
Longueur 100mm

Clé 2431-T

hitp://bk23.free.fr/
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OPERATION N° 752 ~ Remplacement d'un bloc hydraulique

14

15

16

17

18
19

20

21

22

23

24

POSE (Voir P1.33)

Placer le tiroir en position lére vitesse. Pour cela

Tirer et tourner le tiroir (11) jusqu'a ce que le trou du tiroir
corresponde avec celui du chapeau AR du bloc.

Engager une pige de 3,94 mh dans le trou de calage. (Pige 2429-T, voir
Pl.8y4, fig.2) (Elle doit pénétrer d'environ 30 mm), sinon, faire tourner

le tiroir d'un demil LOUT. ¢ o ¢« o o o o o o o o o o o o o o o o s o o o o

Mettre le levier du sélecteur en position leére,

Mettre le bloc hydraulique en place en ayant soin de passer la tringle (12)
de commande de verrou dans le trou "b" de la bride du sélecteur puis dans le
barillet (13) du levier d'embrayagde. Engager le tiroir (11) du bloc
hydraulique dans la bride (5) d'accouplement du sélecteur.

Mettre en place les écrous (7) sur les goujons de fixation.
(Clé 2428-T, voir P1.84, fig.3) Bloguer les écrous (7) (Clé 2431-T,
VOoIlr Pl.84, Figel) v ¢« o o o o o o o o o o o o o o o o s o o o o s o o o

Stassurer gur le levier est resté en position lére vitesse,
Serrer la vis (3) de la bride (5) d'accouplement . ¢ ¢ ¢ ¢ o o ¢ o + o s

”

Retirer la pige 2429-T, du bloc hydraulique. Obturer le trou "a" du

tunnel de direction 2.1'aide du bouchon caoutchouc.

Pousser la tige (12) de commande du verrou au maximum vers le bloc
hydraulique, le levier de commande {(14) tiré vers le conducteur. Bloguer
la vis (6) du barillet.

Vérifier que les fiches sont bien engagées sur les bornes (15) du
contacteur de démarreur.

Brancher le tube de prise de pression au bloc de répartition en engageant
les brides raccords sur le correcteur de réembrayage et sur le bloc
hydraulique en "c". Intercaler les plaguettes joints. (Attention au sens de
montage des plaguettes, les joints caoutchouc doivent correspondre aux
trous de passage du liquide) . ¢ 4 ¢ ¢ 4 b e e e e e s e e e e e e s e

" Serrer le raccord sur le bloc répartiteur (voir P1.92).

Accoupler le faisceau (1) de bofte de vitesses au bloc hydrauligue.
Intercaler la plaquette joint aprés avoir vérifié que tous les ‘joints sont
bien en place.

.

OUTILLAGE

Pige 2429-T

Clé 2428-T
Clé 2431-T

Clé tube 8

Clé tube 8

ee fr/
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25

26

27

28

29

30

Accoupler la bride (10) raccord du faisceau basse pression au bloc
hydraulique. Intercaler la plaquette joint en veillant & ce que les trous
du bloc hydraulique correspondent aux joints caoutchouC.. . « v o o o o o &

Brancher le tube caoutchouc (2) d'aspiration de pompe basse pression au
bloc hydrauligue.

Mettre en place l'oeillet caoutchouc et le c&@ble de compteur sur le bloc.
Brancher le c&ble de compteur au COMPLEUT v v v & ¢ o o o o « o o o « « o

Monter le tableau de bord. {(voir Op.775).

Mettre le moteur en marche, laisser tourner quelgues minutes. Serrer la vis
de purge pour mettre les circuits sous pression. Vérifier 1l'étanchéité des
raccords. Passer successivements toutes les vitesses pour s'assurer de
l'étanchéité de la bride du faisceau (1). Purger le bloc hydraulique. Lever
la voiture de l'avant. Passer successivement les vitesses {(le moteur étant
en marche). Agir plusieurs fois de suite sur le levier de débrayage.

S1 aprés plusieurs manoeuvres il y a encore des perturbations dans le
circuit : brancher un tube sur la vis de purge (18). Plonger l'extrémité du
tube dans le réservoir de liguide. Desserrer la vis (16) d'au moins 3 tours,
laisser couler le liguide Jjusgu'a disparition des bulles d'air. Resserrer
la vis (16) modérément, un serrage excessif provogue une entrée d’air.

Nota - La purge peut durer 20, voire méme 30 mm,

Régler la vitesse de démarrage (voir Op.766).

-

-

OUTILLAGE

Clés plate et

tube 8

Clé tube 12
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REMPLACEMENT D'UN JOINT TORIQUE DE 3eéme VITESSE

DEMONTAGE (voir P1.83.4)

1 Faire tomber la pression; {desserrer la vis de purge du conjoncteur-
disjoncteur et mettre le levier de commande de changement de roue 3 la

position "BAS").

2 Déposer le bloc pneumatique avant gauche. Nettoyer le bloc hydraulique a
l'alcool surtout la zone du couvercle avant. Souffler 3 1l'air comprimé.

3 Désaccoupler la bride raccord du faisceau basse pression, du bloc hydrauli-
gue et laisser reposer le faisceau sur le cdté droit du bloc.

Désaccoupler le tube d'aspiration, du bloc hydraulique . « « + o o o o o & o Clé tube 8
4 Désaccoupler la bride raccord du faisceau sur correcteur de vitesses,
Dégager la bride raccord, des goujons du correcteur. Dégager la plaquette
joints, Déposer l'ensemble support et correcteur de vitesses . . . . . . . . Clé a oeil 8

Clé tube 12

5 Déposer le couvercle avant (5), du bloc hydraulique : Revisser et approcher
l'écrou du goujon (6) de fixation du support de correcteur de vitesses,
Desserrer ensuite progressivement les vis et.écrous en procédant par 1/2
tour pour éviter un colincement du couvercle . . . « 4 4 + o s s e e s 4 s Clé tube 12

Attention : Maintenir le couvercle pendant le desserrage : les ressorts
poussent le couvercle vers 1l'avant,
Dégager le couvercle, les ressorts, les coupelles de ressorts,
le joint vellumoid.

Remarque importante : Le piston de commande automatigue d'embrayage (2) a
tendance & sortir librement du bloc hydraulique. D'au-
tre part, les pistons (3) risgquent de tomber s'ils ne
sont plus maintenus par le joint torigue (1).

Par mesure de sécurité, placer un chiffon propre sous le bloc hydraulique,
pour éviter la dispersion des piéces et leur détérioration par choc.

8 Dégager le piston (2). Dégager le joint (1).

7 Nettoyer soigneusement les piéces et en particulier, le logement du piston
(2). (Utiliser de 1'alcool exclusivement). Souffler & 1'air comprimé.
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, - OUTILLAGE

MONTAGE (voir P1.83 a)

oo

8 Placer le piston (2) dans son logement, aprés 1'avoir trempé dans du
liguide de suspension, (liquide ANTAR FH8).

9 Mettre en place le joint (1) humecté de liguide.

10 Découper dans du papier cellumoid un joint comme indiqué fig.2.
Ce Jjoint ne comportera pas le trou "a" existant dans 1'ancien joint
(figuré en pointillé dans la fig.2,. Mettre le joint en place sur le bloc

hydraulique. e

NOTA : Ce joint doit €tre monté & sec. A la rigueur, le faire tenir 3 1'aide
de liguide ANTAR FHB, & l'exclusion de tout autre produit.

Mettre le ressort (7) en place dans le bloc hydraulique.

Présenter le couvercle muni du ressort (4) et des coupelles (8) et (9) de

ressort. Maintenir le couvercle pour guider le ressort du piston de commande

d'embrayage afin que les spires n'entrafnent pas le joint papier pendant le

serrage. S'assurer que les coupelles de ressorts sont en place. Serrer les

vis et les écrous progressivement.

Op#rer par demi-tour afin d'éviter que le couvercle se mette de travers.

Placer le support de c@ble de compteur sur la vis supérieure gauche, . . . . Clé tube 12
11 Déposer 1'écrou supérieur droit., Placer 1'ensemble support et correcteur de
vitesses. Serrer les VIS et CTOUS 4 4 v + o o o o 0 b 4 4 4 e e e e e e e Clé tube 12

Clé a oeil 8

12 Accoupler la bride raccord sur faisceau, au correcteur de vitesses.

Intercaler la plaquette-joints. Serrer les écrous (rondelle grower)., . . . . Clé a oeil 8
13 Accoupler 1le faisceau basse pression. Intercaler la plaguette-joints.

Faire correspondre les trous de passage de liquide avec les joints.

Serrer les écrous (rondelle EroWeT) v v v v v o o o o o o o o o o 0 e w Cle a oeil 8
14 Accoupler le tube d'aspiration, au couvercle avant du bloc hydraulique.

Placer la bague élastique sous le collier., Serrer le collier.

15 Mettre le moteur en marche. Mettre les circuits sous pression,

Vérifier 1'étanchéité des raccords. Mettre 1l'avant du véhicule sur cales.
Purger le bloc en passant les vitesses et en faisant fonctionner l'embrayage
par le levier auxiliaire, (moteur tournant).

hitp://bk23.free.fr/
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OPERATION N° 753 — Travaux sur bloc hydraulique

Régler le début d'embrayage, (voir Op.766)

DEGRIPPAGE D'UN PISTON DE COMMANDE AUTOMATIQUE D'EMBRAYAGE
Déposer le couvercle avant du bloc hydrauligue (voir §$.1 a 7, méme Op.)

Examiner le piston avec soin pour rechercher les points de frottement et
d'accrochage. Le "grippage” ne se manifeste pas toujours par des rayures
plus ou moins profondes, mais le plus souvent par des points de frottement
gui durcissent le coulissement du piston ou qui provoguent un "broutement”
pendant son déplacement,

Faire disparaltre tous ces points & 1'aide de papier abrasif N° 600,

Nettoyer soigneusement le piston & l'alceol, le souffler & 1'air comprimé,
1'immerger dans du liquide prapre. (ANTAR FHG).

Monter le couvercle avant (voir §9.8 & 17 m&me Op.).

ses——————————————————————_————————— T aririosmatreresst et it emioActirreir it
P A~ e e st

OUTILLAGE

3







DS.I9 OPERATION N° 754 — Remplacement d’un correcteur d’embrayage
OUTILLAGE
DEPOSE (voir P1.31)
1 Faire tomber la pression,
2 Déposer l'ensemble support et bobines.
3 Désaccoupler le raccord de prise de pression, du bloc de distribution,
(clé 2221-T, voir P1.84, figed) « ¢ v v v v v o o o v & o o o s o o o s o o Clé 2221-T
4 Désaccoupler les brides raccords, du bloc hydraulique et du correcteur.
Dégager les plaguettes raccords des goujons, dégager les plaquettes Joints Clé plate 8
5 Décrocher le ressort (1), de commande de correcteur, de la biellette
d'accélérateur (2).
(S} Déposer le correcteur (3) et sSon Supporte. v o o ¢« v o ¢ o o o s s s s 4 s s Clé tube 8
7 Déposer le support (4) du correcteur. Attention : ne déposer que les 2 vis
(5) dont la téte désafleure le plus.
Remarque importante : Ne déposer le ressort de ¢ommande du correcteur que si
1'on monte un autre correcteur, afin d'éviter le
réglage,
POSE (voir P1.31)
8 Nettoyer toutes les piléces 3 1'alcool (a l'exclusion de tout autre produit)
Attention de ne pas égarer les joints des plaquettes.
9 Monter le support (4) sur le correcteur .3). Intercaler une rondelle grower
sous la téte des vis.
10 FPixer l'ensemble support et correcteur sur le tunnel de direction (rondelle
BPOWET ) o o o o 5 o s o o o o s o o o s o s o o & s o o o o o o o o s e . Clé tube 8
11 Mettre en place les plaguettes joints en faisant correspondre les trous de

passage de liquide des appareils, avec les alésages portant les joints des
plaquettes,
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OPERATION N° 754 - Remplacement d’un correcteur d'embrayage

DS.19

Mettre en place les brides raccords et le tube d'alimentation dans 1'alésage
du bloc de distribution. Serrer ce raccord, (clé 2221.T, voir Pl.84, fid.4)

Serrer les écrous des goujons de fixation des plaquettes raccords
(intercaler une rondelle grower sSousS 1S ECTOUS) & s o s o o o o o o o o o

Accrocher le ressort de commande (1) du correcteur 3 la biellette
d'accélérateur (2) .

Régler le correcteur d'embrayage :

.

a) S'assurer gue 1'axe (6) est 3 la partie inférieure de la boutornniere "a"

b) Appuyer 3 fond sur la pédale d'accélérateur.

c) (Moteur non €guipé d'un'ralenti accélséré" ), Vérifier que le jeu "d" entre
la bouche du ressort (1) et l'axe (B8) est de 1 3 2 mm.

d) (Moteur équipé d'un'ralenti accéléré"). S'assurer que le ressort (1)
gtant accroch2 3 1l'axe (6) ne subit aucune tension et qu'il n'existe pas
de jeu entre la bouche de ce ressort et 1'axe (8).
Réallser cette condition en déplacant l'extrémité du ressort (1) dans le
barillet (7). ‘

NOTA - Pendant le réglage du ressort (1). Maintenir le levier (9) de
commande du correcteur appuyé vers le moteur.

S —
ms——————

OUTILLAGE

Clés tube et
plate 3
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OPERATION N° 755 — Remplacement d'un clapet de tarage

[N

10

11

|

DEPOSE
Faire tomber la pression.

Déposer le bloc pneumatique de suspension avant gauche.

Désaccoup ler le faisceau basse pression du bloc hydraulique. . . + « « & + « &
Dégager la plaquette joint. -

Dégager le clapet de tarage de son support sur caisse., Désaccoupler les
durites du clapet {(ne pas égarer les bagues élastiques placées sous les
colliers).

Déposer le support de clapet . . & ¢ ¢ & ¢ ¢ o o o o o o o o o o o o o o o &

POSE

Poser le support de clapet, Serrer les écrous (rondelles plates et grower).. .

Accoupler les duritesau clapet de tarage. Le corps du clapet (plus grand
diamétre) est fixé sur le tube d'arrivée du bloec hydraulique. Placer une
bague élastique sous chaque collier,

Serrer les colliers, Mettre en place le clapet dans son support sur caisse,

Placer la plaquette joints du faisceau basse pression sur le bloc hydrauligque
en faisant correspondre les joints caoutchouc avec les trous de passage

de liquide. Accoupler le faisceau basse pression au bloc hydraulique, Serrer
les écrous (rondelle Srower) o o v v o o o o o o o o & o o o o o o 4 e e e e .

Posér le bloc pneumatique de suspension gauche.

Mettre le moteur en marche, Mettire les circuits sous pression.
Vérifier l'étanchéité des raccords.

Manoeuvrer plusieurs fois le levier auxiliaire d'embrayage pour purder le
bloc hydrauligue.

OUTILLAGE

Clé tube 8

Clé tube 8

Clé tube 8

Clé tube 8




‘ http://bk23.free.fr/




DS. 19

OPERATION N° 756 - Remplacement d'un correcteur de vitesses

bl

!
{
i
i
i

t

DEPOSE (voir P1.83)
Faire tomber la pression.

Déposer les écrous des goujons de fixation du falisceau (9), au
correcteur (8l. . o o v v 4 4 i i e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e

Déposer les vis de fixation du correcteur sur son support. Dégager le
correcteur, Dégager la plaguette jointe . . .+ + 4 ¢ ¢ 4 ¢ & ¢ o o o o s o

Nettoyer les piléces & 1'alcool, & l'exclusion de tout autre produit.

POSE (voir P1,83)

Présenter le correcteur (8) sur son support. Engager les goujons de
fixation du falisceau dans les trous de la plaquette joints et ceux de la
bride raccord (9). Approcher les vis de fixation du correcteur (rondelles
plate et grower) . . v 4 v i e e 4 e e e e e e e e e e e e e e e e e e e

Serrer les écrous des goujons de fixation du faisceau au correcteur.
{rondelle grower ), Dégauchir le correcteur pour gqgue le faisceau ne soit pas
en contrainte. Serrer les vis de fixation du correcteur. Vérifier qu'il y
ait un jeu de quelques millimétres entre le faisceau basse pression et le
COPTECTEUT. v o & o & & o o o o o o o o o o o o o o o o ¢« 4 s o o o o o o

Mettre le moteur en marche., Mettre les circuits sous pression.
Vérifier 1'étanchéité des raccords. Passer successivement toutes les
vitesses.

OUTI LLAGE

Clé a oeil 8

Clé & oeil 8

Clé a oeil 8

Clé a oeil 8

http://bk23.free fr/







DS. 19 OPERATION N° 758 -~ Remplacement des faisceaux de couvercle de boite de vitesses

QUTILLAGE

REMPLACEMENT D'UN FAISCEAU AVANT DE COUVERCLE DE BOITE DE VITESSES

Dépose (voir P1., 27)

1 Déposer la roue de secours, la barre d'appul de roue, la t5le déflecteur

dralr o o oL L L oL, L T T Clé tube 12
2 Faire tomber la pression.
3 Désaccoupler le faisceau de commande des vitesses, de la boite de vitesses,

Dégager les plaquettes.-joints., . , . ., . . . . . . . . e e e e e e e e Clé tube g

4 Déposer la bride (58) de fixation des cylindres de bolte, Récupérer les

cales de réglage (53) placdes entre bride et cylindres, de méme que les

plaguettes (57) gqui les maintiennent sur le cylindre, Dégagder 1l'ensemble

faisceau et cylindres, Récupérer les cales de réglade (59) des cylindres. . CLé tube 12

POSE {(voir PI1. 37

5 Monter et rédler les ceylindres -

Pousser les pistons au fond des cylindres sur le faisceau déposé et sur le
faisceau neuf.

a) Sur le faisceau déposd, et sur le cylindre de 3&me relever 1la position
tcoté "¢"j du piston par rapport & la face d'appul du ecylindre sur le
couvercle, (voir fig, &), Four cela : Placer une bague (d'une hauteur
de 20 mm), (voir fig, &) sur le cylindre, ’

A l'aide d'une jauge de prefondeur, mesurer la cote "d" entre 1a face

de la bague et 1'extrémitd du piston, soit par exemple : “3" = 15,5 mm,

b} Sur le nouveau faisceau faire la méme mesure sur le cylindre correspon-
dant. Soit une cote "d'" = 12,8 mm,

Four conserver le méme réglade 4 la fourchette, i1 faut diminuer
l'épaisseur des cales (59 entre cylindre et couvercle de :

d' - d soit : 15,8 - 15,5 = 0,3 mn.

Remarque : 5i la 2&me cote "d'" était plus petite que la lere, 11 faudrait
ajouter des cales d'une £paisseur égale 3 la différence.

¢) Exécuter les riemes operaticns sur les cylindres de lére {nouveau et
ancien faisceau,




2 OPERATION N° 758 - Remplacement des faisceaux de couvercle de boite de vitesses DS. 19

OUTILLAGE

d) Placer les cales (59) ainsi déterminédes sur les cylindres,

e) Déterminer le nombre de cales (538) & poser sur le cylindre de l2re,
Placer le cylindre de 32me, muni de ses cales de réglage (59) sur le
bord d'un marbre. A l'aide d'une jauge de profondeur, relever la cote
de hauteur "r" (voir fig. 5). Exécuter la méme opération sur le
cylindre de lare, soit une cote "s".

La différence de hauteur est @ r-s=t,

Diminuer la cote "t" de 1l'dpaisseur des plaquettes (57) trouvées au
démontage (chaque plaquette a une épaisseur de 0,3 mm) pour obtenir
l'épaisseur des cales (58) 3 placer sur le cylindre de lére. e

Remarque - Dans le cas ou "t" = 0,3, remplacer la rondelle de calage

par une plagquette . . ¢ ¢ o ¢ ¢ o i e e e s e 6 e e e e e e e Bague @ intérieur i6

@ extérieur = 22
Longueur = 20 mm

i

8 Monter l'ensemble faisceau et cylindres :

Mettre en place l'ensemble faisceau et cylindres (munis des rondelles de
réglage). Placer les cales de réglage maintenues par leurs plaguettes, sur
le cylindre de lére.

Monter la bride (56) de fixation des cylindres. Serrer la vis (rondelle

EVENLEAIiLl)e o o o o o o o o o o s o o s 6 & 4 o o o e s s s e u e e o e s e s Clé tube 12

7 Accoupler les faisceaux, Intercaler les plaguettes-joints. (N'utiliser gue
les plaquettes épaisses 1,7 mm munies de joints toriques neufs)., Veiller a
ce que tous les joints torigues soient en place dans les plaguettes. Serrer

la vis (rondelle SrowWer) . +« o o o o o o o o = o s & s o o o o o s o s 2 o . Clé tube 8

8 Mettre le moteur en marche. Mettre les circuits sous pression. Vérifier le
passage des vitesses, Arr&ter le moteur.

9 Poser la t6le déflecteur d'air, Poser la barre d'appui de roue. Poser la roue
de SECOUTS 4 o o o o o o s s o o o o o o o o o o o o o o o o o o = o s s o =

Clé tube 12
REMPLACEMENT D'UN FAISCEAU ARRIERE DE COUVERCLE DE BOITE DE VITESSES

Depose (voir Pl. 32).

10 Déposer la roue de secours, la barre d'appui de roue, la tdle déflecteur

Clé tube 12

A'AIT: ¢ v o o o o o o o o o o 8 4 e s e s s & e = s 4 s 4 s = e e s e = s .
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OPERATION N° 758 — Remplacement des faisceaux de couvercle de boite de vitesses

3

12

13

14

16

17

18

Vidanger le radiateur, (recueillir 1l'eau qui contient de l'antigel),.
Déposer le radiateur {(voir Op. 705).

Maintenir 1'ensemble moteur-bolte de vitesses 3 l'aide d'une élingue gainée,
passée autour de la pompe & eau (chalne 1697-T, voir PlL. 33).
Déposer la batterie et son support « ¢« « ¢ ¢« ¢ ¢ v o o .+ .

13 . e @ . . . . -

Faire tomber la pression.

Déposer la traverse :

Déposer le conduit de refroidissement des freins, cdté gauche.

Déposer le collier (100) de fixation du conjoncteur-disjoncteur.

Déposer les vis de fixation de la traverse sur les longerons.

Déposer les écrous inférieurs des tirants de réglage (113) des bloecs de
freinage.

Remarque ~ Ne pas toucher aux écrous supérieurs des tirants de réglage pour
ne pas détruire le réglage des bloos de freinage.

Déposer les vis de fixation de la traverse sur support de
bofte de vitesses,

Dégager la traverse, Ne pas égarer les cales montées entre
traverse et longeransS., . ¢« ¢« ¢« ¢« ¢ ¢« « o

. . - . . . . . -

Désaccoupler le faisceau de commande, de la botTte de vitesses . .
2

. . . % .

{Voir Pl1. 37). Déposer la bride (56) de fixation des cylindres arriére de
boTte. « v o v 4 4 o v v v e e e e e e e e

PR - . . » . . 3 P . LI

Attention : A 1'aide d'un chiffon ou d'un papier, obturer le trou de passage
de la fourchettede débrayage afin d'éviter la chute des
rondelles dans 1l'embrayage.

Récupérer les cales de réglage (58) placdes entre bride et
cylindres de méme que les plaguettes {57) qui les maintiennent
sur les cylindres extérieurs. Dégager 1l'ensemble faisceau et
cylindres. Récupérer les cales de réglage (59) du cylindre
central,

Monter et régler les cylihdres {voir Pl, 37),

Seul le cylindre central (4&me vitesse) est & rédgler. Opérer comme suit

Pousser le piston & fond dans le cylindre.

.

OUTILLAGE

Chaine 1697-T

Clés tube 12-14
Clé plate 17

Clé a oeil 8

Clé tube 12
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20

OUTILLAGE

"

a) Sur le faisceau déposé, relever la position (cote "c¢") du piston par
rapport a la face d'appui du cylindre sur le couvercle, (voir fig. 8&).

Pour cela : Placer sur le cylindre une bague d'une hauteur de 20 mm
environ, dont les deux faces sont paralléles (voir fig. &) . . . . . . . .

A l'aide d'une jauge de profondeur, mesurer la cote "d" entre la face de
la bague et l'extrémité du piston, soit par exemple : 17,8 mm,

b) Sur le nouveau faisceau, faire la m€me mesure avec la m8me bague. Soit
une cote "d" £gale a 17,9 mm,

Pour conserver le méme réglage a2 la fourchette, i1 faut diminuer
l'épaisseur des cales (59) entre cylindre et couvercle de

d'" = d soit : 17,9 - 17,6 = 0,3 mm,

Remarque : Si la 2é&me cote (d') était plus petite gue la lére (d), il
faudrait ajouter des cales d'une épaisseur égale a la différence
d - 4.

Déterminer le nombre de cales & poser sur les cylindres extérieurs :
Placer le cylindre de 4éme muni de ses cales de réglage, sur le
bord d'un marbre, A 1l'aide d'une jauge de profondeur, relever
la cote de hauteur "r" (voir fig. 5).
Exécuter la méme opération sur un des cylindres extérieurs, soit
une cote "s". La différence de hauteur est : r - s = t,

Diminuer la cote "t" de l'épaisseur des plaquettes (57) trouvées
au démontage (chague plaquette a une épaisseur de 0,3 mm) pour
obtenir 1l'épaisseur des cales & placer sur ce cylindre.

Exécuter la méme opération pour le 2&me cylindre exiérieur.

Remarque : Dans le cas ou "t" = 0,3 mm, remplacer la cale par une plaquette.

Monter l'ensemble faisceau et cylindres

Sur chacun des cylindres extérieurs, placer les cales de réglage (58) de
hauteur et leurs brides (57). Attention de ne pas les faire tomber dans
l'embrayage. Monter la bride de fixation des cylindres (56) . « ¢« « v « « o &

Accoupler les faisceaux. Intercaler les plaguettes-joints, (N'utiliser que
des plaguettes épaisses (1,6 mm) et des joints toriques neufs . ... . . . . .

Monter la bride de maintien sur les tubes du faisceau (voir fig. 2).

i

Bague ¢ intérieur 16
@ extérieur = 22
Longueur = 20 mnm

Clé tube 12

Clé tube 8

http:// ee.fr/




DS. 19 OPERATION N° 758 — Remplacement des faisceaux de couvercle de boite de vitesses 5

OUTILLAGE
a) Placer les garnitures caoutchouc (&8) sur les tubes, la fente vers le
le haut. Les aligner & une cote "u" = 185 & 20 mm,
b) Ouvrir légérement le collier et & 1l'aide d'un fil de fer le mettre en place
sur les garnitures caoutchouc, Placer la vis de serrage, l'écrou du coté
gauche, Serrer l'écrou. (rondelle BrOWETr)e o o o 5 o o o o o s & s s o Clé tube 14
21 {(voir Pl. 82). Monter la traverse avant. Interposer entre longerons et
traverse, les cales trouvées au démontage, Engager l'extrémité des tirants
6 (113) support avant le bloc de freinage dans les embouts.
Monter les vis de fixation de la traverse sur les longerons.

Monter les vis de fixation de la traverse sur support de la bofte de

vitesses.
Monter les scrous inférieurs sur les tirants.
Monter le conduit de refroidissement de frein, cOté gauche.

22 Monter le radiateur (voir Op. 705).

23 Mettre le moteur en marche, Serrer la vis de purge du conjoncteur-disjoncteur.
Les circuits étant sous pression, vérifier 1'étanchéité des raccords, Passer

une fois chague vitesse.

24 Monter la t8le déflecteur d'air, la barre d'appui de roue, Poser la roue de

secours, e o ® 8 o & & 6 8 e e e & & & e e e e+ o e s o s e o s s 0+ s o 2

Clé tube 12

[ ] o o
l. ‘. "
ol R e Nl N B\ M Nl o B = N
A P Z A i g 7 oL &
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OPERATION N° 760 - Remplacement d'un cylindre de suspension AV.

10

11

12

DEPOSE (voir Pl1.62)

Déposer 1'aile, Mettre 1'avant de la voiture sur cales. Déposer la roue, . .
(support 2805-T, voir P1.85). ¢ o « o o o o o o s o s o o o s o s o s o o o &

Faire tomber la pression.

Déposer le bloc pneumatique. Du cOté gauche s'assurer que l'entretoise est
déposée avec le bloc pneumatiqgue. Désaccoupler le tube, du cylindre (Clé
R221-T, voir PLl.84, figed)e ¢ 4 o o o o o o o o s s o o o o o o o o o o o o

Déposer la tdle de protection.

Déposer les colliers de fixation du cache-poussiere (37) de cylindre sur
cylindre et sur rotule. Vider le cache-poussiére du ligqguide gqu'il contient
Dégager le cache-poussiére de la cuvette d'appui de la tige de piston.

Faire sauter la butéde caoutchouc inférieure (13).

Faire échapper l'épingle de liaison (38) de ses trous de fixation.
Abaisser le bras dans la limite permise et dégager la tige de piston.

Dégager le cache-poussiere du cylindre et le laisser fixer sur le tube de
retour de fuite.

Attention : Ce tube de retour de fuite en nylon n'est pas flexible, ne pas
le plier ni le déformer.

Desserrer les contre-écrous et les vis pointeau (47) de fixation du cylindre.
Dégader 1le cylindrle . v & v v o o o o o o o o o o o 4 & e & 4 e e e e e e o

POSE (voir Pl.82)

Mettre le cylindre en place. Engager la bague caoutchoue sur le cylindre.

Mettre en place le cache-poussigre (37) sur le cylindre et la bague caout-
chouc (48) sur le cache-poussiére en tenant le cylindre a3 la main.

L

Présenter le cylindre, les encoches "m" face aux vis pointeau de fixation.
Orienter la goulotte de retour de fuite. Dégager légerement le cylindre. -
Monter le collier. Fixer le cylindre. Serrer modérément les vis pointeau
(47), (dans leurs logements "m"). Bloguer les contre-écrous . . . . « o« . o .

OUTILLAGE

Clé tube 14
Zupport 2505-T

Cié 22217

-

C1é plate 12

Clé plate 12
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OPERATION N° 760 — Remplacement d'un cyliadre de suspension AV.

DS.19

13

14

15

18

17

13

Mettre en place la tige de piston munie de son “€pingls de liaison (38) dans
le cylindre et dans la cuvette du levier. Pour celd ; Baisser le bras an
maximum, Lever ensuite le bras, la tide ne doit plus pouvoir sortir. Mettre
les extrémités de 1'épingle dans les trous de 1la cuvette.

Mettre en place le cache-poussiére (37) sur la cuvette de rotule de tige de
piston. Placer 1la bague caoutchouc (49). Monter le collier,

Brancher le tube sur cylindre. Serrer modérément le raccord (Clé 2221-T, voir
Pl.o84, fige4) v v v v v v o v o 4 4 o o 4 s s e e e e e e e e e e e e e e

Poser le bloc pneumatique, le serrer & la main.
Poser la butée de débattement (13).

Mettre le moteur en marche. Mettire les circuits sous pression et vérifiér
1'étanchéité des raccords, Poser Ya t8le de protectioN.. v o o o o o o o o
Poser la roue. Poser 1'aile,

OUTILLAGE

Clé 2221-T

Clé tube 14
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. QPERATION. N° 761 = Remplacement d'un correcteur avant

DEPOSE (voir P1.82 et 88)

Mettre la voiture sur cales 3 1'AV, Déposer la roue, (support 2505-T, voir

PleB53) ¢ o o o o o o s o o o o o o o s o o s o s & o o s o o o s o o & o o
Faire tomber la pression.
Déposer 1l'aile AV.D. Déposer la 1t0le de protection . . «. « « « « « « ¢ « &

Désaccoupler les raccords sur correcteur dans 1l'ordre sulivant

a_ Tube de retour de fuite (55)

b} Tube d'alimentation des cylindres (60, (raccord inférieur)

c) Tube d'alimentation {(61), {raccord supérieur avant)

d) Tube d'échappement (62), (raccord supérieur arriere), le brancher
immédiatement sur le tube de retour de fuite pour éviter de vidanger le
réservoir (C1lé 2221-T, voir P1l.84, fid.4d) . + v « o« ¢« ¢ ¢ ¢ ¢ ¢« o o o« &

Déposer 1l'ensemble correcteur et support. Déposer la patte support, du
correcteur, (clé 1623-T, voir Pl.14, fig.2) .+ ¢« ¢ o ¢ ¢ o ¢ o « « o o o &

POSE (voir Pl1.682 et 68)

Monter la patte support sur le correcteur, (la partie portant les bouton-
niéres du cdté ol il y a 2 raccords sur le correcteur). . . . . . . . .
Intercaler une rondelle grower sous téte, clé 1623-T voir Pl.14 fig.2)

. .

Présenter le correcteur, Brancher les tubes dans 1'ordre suivant

a) Tube d'alimentation des cylindres (860), (raccord inférieur)

b) Tube d'alimentation (81l) et tube d'échappement (82). Serrer immédiatement
le tube d'échappement,.

¢) Tube de retour de fuite (85) (Clé 2221-.T, voir P1.84, fidg.4) . . . . .

Mettre en place le correcteur. Pousser le correcteur 3 fond de boutonniere
vers l'avant. Intercaler une rondelle plate et drower sous té&te. ‘
Serrer les vis, {(clé 1623-T, voir Pl.14, fig.2). S'assurer qu'il existe un

OUTILLAGE

Support 2505-T

C1lé tube 14

Clé 22217

Clé 1e23-T

Clé 1823-T
Clé plate 12

Clé 2221-T




OPERATION N° 761 — Remplacement d'un correcteur avant

DS.19

10

11

12

jeu de 1 mm environ entre le fond du levier de commande et la rotule du
correcteur. Sinon, déplacer la tige de commande. Serrer la bride (33) de 1la
tige de commande sur la barre anti-roulis, (voir pl.88) . . . . .

Mettre le moteur en marche. Mettre les circuits sous pression. Vérifier
1'étanchéité des raccords et le niveau du réservolir.

Monter la roue. Mettre la voiture au sol.
Vérifier et régler les hauteurs, (volr Op. 769).

Monter la t®le de protection. Monter 1'aile . . . . . . .

OUTHLLAGE

Clé tube 14
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OPERATION N° 763 — Remplacement d’un cylindre de suspension AR

os——— w—

10

DEPOSE (voir P1.73)

Mettre l'arriére de la voiture sur cales.

Déposer 1'aile arriére, déposer 1la Ioue . . « o« o o o o o o o c o o o o o
Faire tomber la pression dans tous les circuits.

‘Désaccoupler le tube d'alimentation (52) du cylindre de suspension,
(c16é 2221-T, voir P1.84, Figed) & « o« o o o o o o o o o o o o o o o o o o o

Déposer le collier de fixation du pare-poussiére sur cylindre, le collier de
fixation sur tube retour de fuite et désaccoupler le tube (53) de retour de
fuite du pare-poussieére.

Désaccoupler la tige de piston

a) Déposer 1'épingle de liaison (8).

b) Déposer le collier (9) de fixation du pare-poussiére de rotule sur le
support de butées et dégager le pare-poussieére (10) vers l'arriére,

c) Appuyer sur le bras et dégager la tige (7) de piston, (la tige mne se
dégage que lorsque les trous de passage de 1'épingle de liaison dans
la tige et dans le support de butées sont paralléles).
Si nécessaire, déposer la butée AV (14).

Dégager le pare-poussiére (10) de rotule de la tige de piston.
Déposer le collier et dégager le pare-poussiére de cylindre, de la tige de
piston.

Déposer le bloc pneumatique de suspension. (54)

Déposer la plaguette (55) d'arr€t du cylindre de suspension et dédager le
cylindre de suspension vers 1'avant . . « ¢ o o o o o s o o o o s & o o o o

Déshabiller le bloc pneumatique : Déposer l'amortisseur (58) et le démonter.
{Attention : bien repérer l'ordre et le sens de montage des pléces), (volr

P1.73, fig.3). Nettoyer les pieéces & 1'alcool . & o o o o o o o« o « o o o o

Attention : Ne jamais sortir le piston du cylindre de suspension.

OUTILLAGE

Clé tube 14

Clé 2221..T

Clé tube 8

Clé plate 19
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l OUTILLAGE
;

POSE (voir P1,73)

11 | Monter 1'amortisseur (58). Serrer 1'écrou 3 3 m.kg et poser 1 amortisseur
sur le bloc : Tenir le bloc (54) dans la main et 1'appuyer fermement contre
soi., Le couple de serrage est bon quand la sphére commence & ¢glisser dans la
main.

12 Préparer la tige de piston (7)

a) Engager le pare-poussigre sur la tige de piston et l'orienter pour que
ltorifice de retour de fuite soit perpendiculaire au trou de passage de
l1'épingle de liaison. Le mettre en place sur la partie moletée de la tige
de piston et poser le collier de fixation en interposant une bande de
ruban gommé (en "f"). Engager la bague caocutchouc (57) sur le
pare-poussiere.

b} Endager le pare-poussieére de rotule (10) sur la tige de piston.

13 Engager le cylindre de suspension dans son support sur caisse,

Mettre en place la plaquette d'arrét (55) et serrer la vis de fixation en
interposant une rondelle plate et une rondelle grower sous t&8te, Visser le
bloc de suspension (54) et accoupler le tube (52) d'alimentation au cylindre
(clé 2221-T, voir P1.84, fig.4) o « o « ¢« o« o o o o o o o o o o« s o o o« o« &« « |Clé tube 8
Clée 2221-T

14 Monter la tige de piston

a) Nettoyer 2 l'alcool 1l'extrémité du cylindre et du piston et le pare-
poussiere de cylindre.

b) Le bras étant 2 la position la plus basse, engager la tige de piston (7,
dans le piston, puis dans le support de butées, le tube de retour de
fuite du pare-poussiére dirigé vers le haut.

Remarque : Avant de poser 1'épingle de liaison, s'assurer que la tige de
piston est bien en contact de la bille; pour cela, lever le bras;
la tige de piston ne doit pas pouvoir sortir du support de butée,

ee. fr/
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18

c) Mettre en place le pare-poussiére (10) de rotule pour faire correspondre
les trous de passage de 1'épingle de liaison et poser le collier (9).
Poser 1'4pingle de liaison, la partie la plus longue dans le support de
butées. Rabattre 1l'extrémité de 1'épingle sur le support, (volr fig.2)
8'il y a lieu, remonter la butéde (14).

d) Engager 1a bague caoutchouc (58) sur le tube retour de fuite.
Engager le tube retour de fuite dans le pare-poussiére. Placer la bague
caoutchouc et poser le collier.

e) Engager le pare-poussiére sur le cylindre de suspension. Mettre 1la
bague élastique (57) en place et serrer le collier de fixation.

Poser la roue. Poser 1'alle arriére et mettre la voliture au sSol o« o o o o o

Mettre les circuits en pression.

OQUTITLLAGE

Clé tube 14







DS.19 OPERATION N° 766 — Réglages sur moteur 1
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E OUTILLAGE
. REGLAGE DU POINT D'ALLUMAGE :
1 Mettre le levier auxiliaire de débrayage & la position échappement.le pousser
2 fond vers 1l'avant et le verrouiller en le déplagant vers le haut.
! L'embrayage est & la position embrayce.

2 Introduire une pige de © = 6 mm dans le trou prévu dans le carter d'embrayage,
c6té gauche.

3 Tourner lentement le moteur & l'aide de la manivelle de dégommage jusqu'a ce i
que la pige pénétre dans l'encoche du volant. A ce moment, le moteur est au
point d'allumage (12° volant).

4 Brancher le fil d'une lampe témoin sur la borne de sortie (cosse rouge, fil
bleu), de la bobine inférieure, le support de cette lampe étant fixé & la
masse,

5 Mettre le contact. Tourner la commande d'avance Jusqu'a ce que 1'allumeur soit
4 mi-course, pour cela
a) Placer la commande & la position "retard”,

b) En comptant le nombre de crans, amener la manette au milieu de sa course
utile,

8 Desserrer la vis de fixation de 1l'allumeur. Chercher le décollement des
contacts des linguets; c'est & ce moment précis que la lampe s'allume. Serrer
1a vis de FiXBLION « o o o o o o o o o 3 e s e e 4 s e s e s e e e e e s 00 Clé plate 12
Nota - Cette opération est facilitée par la dépose de l'ensemble support

et bobines.
(Laisser reposer cet ensemnle sur le bloc pneumatique).

7 Couper le contact, déposer la lampe témoin.
lnportant - Enlever la pige. Remettre le levier auxiliaire de débrayage 2 sa

position primitive.
REGLAGE DU CARBURATEUR WEBER 24/30 DCLC

a8 Le réglage type des carburateurs WEBER 24/30 DCLC montés actuellement est le
suivant )
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5 ! OUT: LLAGE
E ler corps 2&me corps é
Réglages : . f
Buse « . o 0 e v e s e e e e e e e e e e, 21 28 |
X Giclteur princival v . ¢ v 4 & v v v s e v e e e 1058 1uB i
j Ajutage dlavtomaticité . . . . . . . . . . . . . . . . 220 230 !
Tube d'émulsion . . . . . . . . .. ..., . . P13 F 13
Gicleur ralenti essence. . . . . . v v + 4 4 4w 4 » 45 &85
Gicleur pompe . . 4 . . s s e e s e e a e a s s 50
Clapet de pompe. . . B PN P e e s e s v e e s 80
Gicieur starter. & o v o 4 4 & 4 4 s o o 4 o 4 0 e . 140
Passage dans venturl . . . . 4 v v 4 4 4 s w u w4 4,5
Tube d"4mulsion + o v 4w s 4 v b e e e e e e a e e . F 5
Nous déconseillons vivement toute modification 4 ce réglage qui a &té
déterminé aprés de nombreux essais,
REGLAGES
Remarque importante :
1/ Tous les réglages décrits ci-dessous, doivent &tre faits moteur chaud.
S'assurer en outre, que le starter est bien fermé et gue la commande
d'avance est au milieu de sa course utile,.
2/ L'emploi d'un compte-tours est indispensable,
Utiliser un compte-tours mécanique 2434-T, entrainé par la poulie de
pompe H.,P, ou un compte-~tours électrique 2436-T, branché en dérivation
sur la borne de sortie, (borne jaune) de la bobine supérieure
d'allumage.
Pour éviter une erreur de lecture due, d'une part, au ¢lissement de la
courroie, de commande de la pompe H.P, et d'autre part, au ralentissement
du moteur, pendant la charge, desserrer la vis de purge du conjonctuer—
disjoncteur, ou metire le levier de changement de roue a la position
basse.
Le compte-tours électrique devra €tre périodiquement étalonné, (périodes
variables suivant l'utilisation et la gualité du matériel). . .+ + + + 4 . Compte~tours
51 vous voulez utilisez un compte tours electrique du commerce, il doit mécanique 2434-T
correspondre aux normes suivantes : Compte~tours
électrique
2436-T
- Cadran de grand diamétre gradué de O a 1500 tr/mn (maxi)
~ Fonctionnement sur allumeur 2 cames,
~ Aiguille stable en fonctionnement.
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QUTILLAGE

REGLAGE DU RALENTI

9 Commande d'accélérateur 3 2 tiges (voir P1.24)
S'assurer que la commande fonctionne normalement et que le ressort raméne le
papillon en position fermée.

a) Régler le ralenti & 500 tr/mn.

Agir uniquement sur la vis de réglage (2) du conduit secondaire et sur la
vis de réglage de la richesse (3) du mélange ralenti.

Régler 1l'ouverture minimum du papillon secondaire de la vis (2) afin que
le moteur tourne réguliérement.

Agir sur la vis de richesse (3) pour obtenir le dosage du mélange donnant
le régime le plus rapide pour l'ouverture du papillon précédemment
déterminde. Réduire ensuite le régime en dévissant la vis (2) pour obtenir
le régime voulu.

Nota - Aprés chaque retouche du réglage de la vis (2} du papillon
secondaire, donner un coup d'accélérateur afin d'étre certain que
le papillon revient bien en butée sur cette vis.

b) Vérifier 1'ouverture totale du papillon {voir P1.31)

Déposer la tubulure entre carburateur et filtre. Faire appuyer & fond sur
la pédale d'accélérateur. Régler si nécessaire, 1l'ouverture totale des
papillons en agissant uniquement sur la tige (16) intérieure (coté
moteur ).

Accoupler la tubulure au carburateur,

c) Régler la tringlerie d'accélérateur {voir P1.31)

tccélérer légérement jusqu'au moment ol 1l'on sent un point dur dans la
commande. Maintenir 1'accélérateur & cette position.

Le régime du moteur doit &tre de 950 & 1000 tr/mn.

Si nécessaire, agir sur la tringle extérieure {17). En aucun cas, 1l ne
faut agir sur la tringle intérieure (16).

10 Commande d'accélérateur 3 | tige (ralenti accéléré) (voir P1l,24)

a} Régler le ralenti
Supprimer 1'action du ressort (13) en déposant le tube support (14!, (le
tirer vers le haut pour le dégager du cylindre de commande de ralenti)
de la commande d'accélérateur, puls opérer comme indiqué au $ 9a méme
opération, pour obtenir un régime de 550 2 800 tr/mn.
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OUTILLAGE

b} Vérifier 1'ouverture totale du papillon :
Voir § 9b. Agir sur la tige d'accélérateur.

c) Régler le ralenti accéléré !voir P1.24)
Accrocher le ressort (13) en posant le tube support {14},
Agir sur la vis (15) pour obtenir un rédime supérieur de 150 tr/mn au
régime de début d'embrayage soit : 850 3 900 tr/mn.

Remarque : Pratiquement, ce réglage doit &tre fait aprés le réglage du début
d'embrayage (voir méme opération, $ 12).

REGLAGE DU DEBUT D'EMBRAYAGE
11 Commande d'accélérateur 3 2 tiges {voir P1.24)

Le début d'embrayage doit avoir lieu & un régime supérieur de 150 tr/mn au
régime du ralenti, soit : 700 & 750 tr/mn.
Opéré comme indiqué au § 12.

12 Commande d'accélérateur a | tige {voir P1.30 & 31)

Remarque - Ce réglage ne doit €tre fait qu'apreés contrdle et réglage de la
garantie de débrayage (voir § 15 méme opérationl.
Désaccoupler le ressort de rappel (1) entre commande d'accélérateur
et levier (9) de correcteur d'embrayage, de la commande
d'accélérateur (2). Accélérer trés lentement. Le "léchage" du
disque d'embrayage, (début de démarrage de la voiture) doit se
faire a 650 tr/mn, maxi.
Sinon, opérer comme suit

Arréter le moteur. Déposer le bouchon (10). Déblogquer le corps {11} servant
de contre-écrou et manoceuvrer la vis (12) de réglage, [(serrer dans le cas

ou l'embrayage se fait & un régime inférieur & 650 tr/mn, desserrer dans le
cas contraire). Bloquer le corps {(11). La t&te de la vis de réglage doit se
trouver a une cote "c", comprise entre 17 et 25 mm, de l'extrémité du corps
(11). Sinon, vérifier le bloc hydrauligue, (voir Op.753).

Poser le bouchon (10)., Vérifier le réglage,

Accrocher le ressort de correcteur d'embrayage & la commande d'accélérateur.

REGLAGE DU CORRECTEUR D'EMBRAYAGE
13 Commande d'accélérateur a 2 tiges (voir P1.31)

Moteur arrété, appuyer & fond sur la pédale d'accélérateur.
On doit constater un jeu "d" de 1 & 2 mm, entre 1l'axe (B8) et la boucle du
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15

16

ressort; 1'axe étant en butée & la partie inférieure de la boutonniére.
Si nécessaire, régler la longueur du ressort en déplagant son extrémité
dans le barillet (7).

S'assurer gue lé ressort ne touche pas l'écrou (8).

Commande d'accélérateur a3 | tige (voir P1.31°

Moteur arrété, appuyer & fond sur la pédale d'accélérateur. La boucle du
ressort doit 8tre montéesans contrainte et sans jeu sur l'axe (6) 1'axe
étant en butée & la partie inférieure de la boutonniére "a"., Si nécessaire,
régler la longueur du ressort en déplagant son extrémité dans le barillet

{7), S'assurer que le ressort ne touche pas l'écrou (8).

REGLAGE DE LA GARANTIE DE DEBRAYAGE :

Pré-réglage (voir P1.30)
Les circuits doivent &tre sous pression., Arréter le moteur. (Il faudra le
faire tourner chague fois que la pression diminuera).

a) Mettre la manivelle en place,

b) Faire tourner la manivelle par un aide. Desserrer l'écrou (1), dévisser
les écrous (2 & 3). S'arréter lorsque 1l'on commence & entrafner le
moteur.

c) Mettre le moteur en marche. Pousser sur la manivelle, celle-ci doit &tre
refoulée par la dent de loup de l'arbre de commande de boite.

d) Desserrer l'écrou (1) et rebloquer 1l'écrou (3). Opérer par 1/6 de tour.
Le pré-réglage est réalisé lorsque, sans exercer d'effort sur le bras
de manivelle, celui-ci étant & l'horizontal, en poussant sur 1l'axe, la
manivelle tourne & quelques degrés et se stabllise sans €tre refoulée
par la dent de loup de 1l'arbre de commande de boite.

Réglage :

Desserrer 1'écrou (1) de 1 a 2 tours de fagon & obtenir un jeu entre cet
écrou et la fourchette de 1 & 2 mm.

Tourner 1'écrou (3) pour bloquer la fourchette contre 1'écrou (1).
Blogquer le contre-écrou (2).

Le moteur tournant au ralenti, on doit pouvoir passer la lere vitesse

et la marche arriére sans provoquer un bruit d'engrénement des dents.

Remarque - Il est parfois nécessaire de refaire les réglages aprés avolr
parcouru quelques dizaines de kilométres.

OUTILLAGE
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ALIGNEMENT DES POULIES (voir P1.50)
Remarque : Pour faire cette opération, il faut déposer la pompe H.P,
{voir Op.741) et les courroies de pompe & eau {voir Op.742),
17 Utiliser l'appareil 1883-T,
| Présenter 1le support de touches (B} la face correspondant au type de montage
(1 poulie ou 2 poulies), orientée vers 1'AV, et le fixer & la place de la
pompe H.P . e 6 6 e 6 2 e o o e e o » 8 T 6 0 ° & 8 8 6 & e € e & & e e e @ Appar’eil 1688‘~T
18 Placer la pige (A), la spheére engagée a fond dans la gorge arriére de la
poulie, la pige en appul sur la ou les touches (C) dans les zones "f" ou
"g" pour la poulie de pompe & eau et pour la poulie de commande.
19 A 1'alde d'un jeu de cales, mesurer le jeu entre touche et pige
a) Pige en appui en "f", diminuer 1l'épaisseur de la rondelle de réglage de
la poulie de .3 fois la valeur du jeu "d" mesuré en "g". La poulie est
alignée lorsque le jeu est compris entre O et 0,08 mm,
b) Pige en appuil en "g" augmenter l'dpaisseur de la rondelle de 2 fois la
valeur du jeu "d" mesuré en "f",
La poulie est alignée lorsque le jeu est compris entre O et 0,12 mm,
20 Déposer la poulie & aligner. Dégager la rondelle de réglage mesurer son
épalsseur, et choisir une rondelle d'épaisseur convenable, parmi celles
vendues par notre Service ‘des piéces détachées,
21 Poser la rondelle et la poulie,
Vérifier 1'alignement (voir $.19, ci-dessus),
22 Déposer le support de touches (B)
REGLAGE DES CULBUTEURS
Ce réglage doit 8tre fait, le moteur étant froid.
23 Déposer l'ensemble filtre a air, tubulure et raccord cacutchoUCe o o o o .o Clés tube 12-17
24 Déposer le couvre-culasse

a) Débrancher les fils de bougies, des bougies. Dégager les rondelles
d'étanchéité et les guides de gueues de bougies des alvéoles.

ree fr/
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b) Afin d'éviter la rupture des dlectrodes & la manutention du couvre-culasse
déposer les bougies, ytiliser la clé 1803-T.
Pour déposer la 4éme bougie, retirer le bouchon caoutchouc de la tdle
A'auveNnte o o o o o o o o o o ® o & o o * e o & o * o o s o o o s s o o o Clé a bougi'es
1803-T
c) Déposer le couvre-culasse., Pour le dégager, tourner la partie avant vers
la droite. Attention de ne pas égarer les Jjoints caoutchouc des cheminées
de bougie e © o o ® o o ® o ® o ® o o ® s o e o s o o o o o o o o o o+ o+ o Clé tube 12
O 25 Mettre le levier auxiliaire de débrayage & la position échappement.(Pousser
4 fond vers 1'AV, et le verrouiller en le poussant vers le haut),
26 Régler le jeu des culbuteurs a
0,20 mm pour les soupapes d'admission
0,25 mm pour les soupapes d'échappement
Régler les soupapes d'un cylindre, le piston au P.M,H., fin de compression,
les soupapes du cylindre opposé sont alors en bascule, c'est-a-dire
soupape d'admission en début d'admission, soupape d'échappement en fin
d'échappement. (Tourner le moteur & 1'aide de la manivelle de dé gommage ),
Régler les soupapes du
ler cylindre : les soupapes du 4éme cylindre étant en bascule.
2éme " : " " Béme " 1" "
Béme " : 1" " 2éme " " 1"
4éme " : A " " ler 1" " "
27 Monter le couvre-culasse. S'assurer de la bonne mise en place des caoutchouc
d'étanchéité dans les coupelles des cheminées de bougies.
Si le joint du couvre-culasse a été remplacd, le coller & l'hermétic sur le
couvre-~culasse seulemente o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o s 0 s . Clé tube 12
28 Mettre en place le filtre & air., Serrer les écrous., Serrer le collier de
fixation du raccord caocutchouc sur carburateurs « « o« o« o o+ o o o o o o o & Clés tube 12-17
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REGLAGE DU PARALLELISME (voir P1.51)
Nota - Pour faire ce régladge, il faut que la voiture soit & hauteur normale,

Utiliser une'pige dont il existe plusieurs modéles dans le commerce,
Mesurer, 3 hauteur de 1'axe des roues, la distance entre le bord des jantes,
3 l'arriére., Repérer a la craie, les points des jantes ol la mesure a été
faite. Faire tourner les roues d'un demi-tour et mesurer & 1'avant, la dis-
tance entre les points repérés.

Les roues doivent fermer a 1'avant.
La différence entre l'arriere et l'avant doit &tre de 1 a2 3 mm.

Pour corriger le parallélisme soulever la voiture 2 1l'avant, c8té droit,
(support 2505-T, voir P1.85), Desserrer les vis des colliers {(11). Tourner le
manchon (12). Opérer par fraction de tour {unl/4de tour correspond 2 une
variation de paralleélisme d'environ 1 mm)e o o o o « o o o o s o s o o o o o

Mettre la voiture au sol. Vérifier & nouveau, le réglage comme ci-dessus,
Orienter les colliers (11) pour que la vis de serrage solt en face de la

fente du manchon & 20° prés. S'assurer que la rotule de barre n'est pas en
contrainte. Serrer les écrous des vis des colliers 3 1 m,kg, Braguer & droite
et & gauche pour s'assurer qu'il existe une garantie suffisante entre la vis
des colliers et la traverse avant ou le collecteur d'air du radiateur . . . .

Remarque : Le parallelisme se réglant en agissant sur la longueur de la barre
droite, apreés cette opération, il faut obligatoirement procéder
au réglage du braguage, (voir $$.4 et suivants, méme Op.) et du
point "0", (voir $.7 et suivants, méme Op.).

REGLAGE DU BRAQUAGE (voir P1.51)

Remarque : Le braguage doit &tre réglé 3 45° O

;o » pour éviter une fatigue anor-
male des transmissions.

- Aprés réglage, les pneus ne doivent pas toucher aux toles de protection.

Le braquage 3 gauche se régle par le bouchon de butée (9) et le braguage 3
droite se regle par le bouchon (18).

(Sur les premiers modéles, le braquage & droite se réglait par la vis de
butée (3).

Déposer les ailes avant, Déposer les carters de protection des embouts de
AITection « v ¢« ¢ ¢ s s e s e 6 w4 e s e 4 s e e e e e e s s e e e e e e e

OUTILLAGE

Support 2505-T
Clé tube 12

Clé tube 12

Clés tube et
plate 12-14
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Lever la voiture, braguer 3 fond d'un coté, puis remettre la voiture au sol.

Présenter la pide (pige 1893-T, voir P1.86). IL'extrémité de 1= pige doit
toucher au bord intérieur de la jante 3 1a hauteur de 1a fusde, la voiture
étant 2 hauteur normale.

Si 1l'on constate un écart, régler en agissant sur les bouchons (9) et (181},
suivant le ¢8té, (cu sur la vis (3) sur les premiéres voitures),

Serrer les contre-écrous des bouchons (9) et (18) . . . . . . . e o e o & o

REGLAGE DU POINT "0".

Ce réglage ne peut 8tre fait que sur route.

Déterminer la position du volant en ligne droite,

Rouler sur une route droite non bombée. Maintenir le volant pour suivre 1la
ligne droite. Faire un repére au crayon sur la planche de bord et sur 1le
tube du volant de direction. Arréter la voiture.

Régler la position de la came, Tourner le volant pour faire correspondre 1les
repéres faits précédemment. Desserer le collier (42) de fixation de la came
(43) et tourner celle-ci jusqu'sd ce que le galet soit dans le creux de la

came. Serrer le collier (0,4 Mekg) o v v & v o o v o 0 o v o . e o e e o e .

Rouler & nouveau et vérifier que la voiture roule en ligne droite.

Remarque : Le galet doit 8tre paralléle 5 la cameetensonmilieuz 2 mm, prés.

Le galet étant dans le creux de 1la came, doit décoller sous un effort de
7 _85 kg, appliqué sur 1'axe du galet perpendiculairement 8 la tige de torsion
(445, (dynamometre)., Agir sur 1'édcrou (45) pour obtenir ce tarage., . . . . .

REGLAGE DU CARROSSAGE AVANT (voir P1.82)
Placer la voiture sur un sol plan et horizontal, les hauteurs réglées et la
voiture en position route (levier sur le gros trait blanc),

Présenter 1'appareil 2814-T (voir P1.86) sur une Jante. Relever 1'indication
donné par la position du fil a plomb o . . . . . o . e e e e e e e e e e

Faire la m€me opération sur 1'autre jante, La diffdrence entre les 2 lectures
ne doit pas dépasser 1 mm.

http://bk23.free.fr/

OUTILLAGE

Clés plate et
tube 12
Clé plate 38

Clé tube 12

Dynanométre

Pige 2314-T
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13 Dans le cas contraire

Déposer 1'aile, déposer la t0le de protection. Agir sur le manchon (35).
Resserrer les colliers (34), la vis en face de la fente du manchon (3 20°
Clé plate 12
clés tube 12-14

14 Vérifier & nouveau le carrossage. Poser la t8le de protection et l'alle. . . . " Clés tube 12-14

PTES) v o o« o o o o o o o o s o o & s s s e s e e s e s e s s e e s = e s e

Controle de 1a chasse :

e 15 Mettre 1'avant de la voiture sur cales (support 2505-T, voir Pl. 85).
Déposer les roues avant. . « + o+ « « o o o o o e o s s s e e e e e e s e e s Support 2505-T
16 Faire tomber la pression.
17 Désaccoupler les rotules inférieures et supérieures de pivot (extracteur

1864-T, voir Pl. &1, fig.2). Dégager les coupelles t8le et caoutchouc sans
désaccoupler les coulisseaux de transmission, dégager les ensembles pivot
et transmission, des bras, et les faire reposer sur un support. . . . . . . . Clé tube 26

18 Nettoyer soigneusement les alésages des bras recevant les queues de rotule

et mettre en place 1'appareil de chasse, (appareil 2321-T, voir P1.66, fig.1l).
Mesurer la chasse comme indiqué Pl, 66, fig. 2.

Le réglage est bon, lorsque le cote "f" est comprise entre 24,75 et 25,25 mm.
Dans le cas contraire, il faut régler la chasse . . .« ¢ ¢ « o o o & o o & o Pied & coulisse

HOTA - Ce réglage ne peut &tre fait sur place, il faut déposer le demi-
essieu (voir Op. 726).

Déposer l'appareil de ChasSe . . + & o o o ¢ o o s o & s o e e s e e e e e e Appareil 2321 T

19 Placer les coupelles t8le et caoutchouc sur les gqieues de rotules., Dégraisser
les cdnes des rotules et des bras. Présenter 1'ensemble pivot et transmission.
Accoupler les rotules aux bras inférieurs et supérieurs, Serrer les écrous

et BoUPLIller. & o« « o o o 4 4 s s s s = e e s e s 4 s e s s e e s s e e s e oo Clé tube 26

20 Monter les roues. Mettre le moteur en marche, le laisser tourner quelques
minutes pour mettre les circuits sous pression. Mettre la voeiture au sol.
(support 2505-T, voir Pl. 85). Serrer les roues a 15 m.kg . .« . « « « =« « « & Support 2505-T
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13 Dans le cas contraire

Déposer 1l'aile, déposer la t&le de protection. Agir sur le manchon (35).
Resserrer les colliers (34), la vis en face de la fente du manchon (5 20° prés) Clé plate 12
Clés tube 12-14

14 vérifier 3 nouveau le carrossagde, Poser la t8Ble de protection et 1'aile. . . .| Clés tube 12-14
g p
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OPERATION N° 768 — Réglage des freins

JAV]

REGLAGE DU FREIN DE SECURITE

Remarque : Le réglage ci-dessous n'est & exécuter qu'aprés remplacement des
plaguettes de frein ou du bloc de freinage

Déposer la roue de secours.
Dépdser la barre d'appuil de roue de secours. Déposer l'aile AV.G.
Déposer la tdle latérale de protection. . . . . « v v v & o v 4 v 4 e o W .

Déconnecter les ci@bles de batterie. Déposer la batterie . . . . . . . . . . .

Régler le cBble de commande {(voir P1.88).

Le verrouillage du frein étant & la position route, tirer la pédale vers le
haut pour s'assurer gu'elle est revenue & sa position de repos.

A 1'aide d'un métre & ruban passé de l'avant, sous la traverse, mesurer la
cote "a”., Cette cote doit €tre "a" = 60 mm.

Obtenir cette cote en agissant sur le manchon fileté (1) aprés avoir
desserré le contre-écrou (2). Le manchon fileté (1) se tourne & la main.

Serrer le contre-édcrou (2) 2 4,53 m.kg . « + v « v o 4 e e v e e e e e e o w e

Régler le cBble de liaison
Le c&ble est réglé lorsque le levier (3) est & la limite de décollement de la
butée (4) en "b" mais au contact de celle-ci.

a) Le verrouillage étant 2 la position "parking" amener la pédale aux 3/4 de
la course.

b) Déposer le contre-écrou (5) maintenir 1'dcrou (6) a laide d'une clé
plate et desserrer le contre-écrou & 1l'aide d'une clé droite & oeil.
Ces clés doivent €tre passédes par 1'avant entre le radiateur et le
réservoir de liguide . . . . . . . . . e e e s e e e s s s e s e e e e s

c) Déposer les carters de protection de plaguettes de frein
Serrer l'écrou (6) jusqu'ad ce que le levier (3) décolle de la butée (4).
Libérer la pédale pour faire cette vérification. Desserrer légérement
l'écrou pour que le levier vienne Jjuste au contact de la butée. . . . . .

d) Desserrer les plaquettes de frein icié & rallonge 2129-T, voir Pl.47,
fig.3). Soulever le cliquet (fourchebtte 2128-T, voir P1l.47, fig.z2). . . .

OUTILLAGE

Clés tube
et plate 12-14

Clés Lube 8 127

Clé plate 21

Clé & oeil
et plate 12
Clé a ceil 12

Clé 2129-T
Fourchette 2128-7
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e) Appuyer fortement (100 kg environ) sur la pédale, plusieurs fois de
suite. Vérifier gue le jeu des plaquettes a été rattrape.
Vérifier également que les leviers (3) et (7) sont au contact de leur
butée (4) et (8) en "b et c¢" et gu'il n'y a pas de Jjeu en "d", sinon
recommencer 1'opération de réglage du cible de commande (voir ¢ 3, méme
opération).

f) Monter le contre-écrou (5). Monter les carters de protection des
plaquettes de frein « « o & o + ¢ o o o o e e o e e e e e e e e e e e .o

Monter la batterie. Monter un protecteur de batterie, (méme s'il n'y en
avait pas au démontage). Connecter les CEDlES .« « o o o o o o o« o o o o o &

Monter la t8le latérale de protectien.

Monter 1'aile AV.G., Monter la barre d'appui de roue de secours. Monter
la roue de SECOUPS. « o « o o a o s o o 2 o o o o o s s o o o o & + s o o s

REGLAGE DES CAMES DE FREIN AR :

Lever le véhicule 2 l'arriére, (support 2505-T, voir P1.85, fig.=2

Régler les cames. Tourner l'axe de la came de réglage, de L'extérieur
vers le cylindre de roue, tout en tournant la roue 2 la main, Jjusqu'a
amener le segment au contact du tambour,

Revenir légérement en arriére pour le libérer, rapprocher de nouveau

jusqu'a ce que la garniture frotte légérement (ne jamals terminer le
réglage en ramenant le ségment en arrieéere).

Effectuer la mfme opération pour l'autre segment et 1'autre roue.

Les segments doivent &tre réglés le plus prés possible du tambour afin
d'éviter un "retard"” au freinage . ¢« + 4 ¢« 4 e 2 e e s s e s e s s e e e s e

Appuyer sur la pédale frein, la lacher et vérifier que les roues
tournent librement, sinon, retoucher le réglage. . . « « o « « + o o+ o o o

Mettre la voiture au sol, (support 2505-T, voir P1.85, fig.2) . . . . . . . .

PURGE DES CANALISATIG&NS

Remarque importante : La purdge des circuits de frein ne doit pas E&tre faite
sous pression afin d'éviter 1'émulsion dans le liguide et par conséquent,
la formaticn éventuelle de poche d'air dans le circuilt.

ee. fr/

DS.19

— e et ]

OUTILLAGE

Clé a ceil
et plate 12

Clés tube 8-12

Clés tube
et plate 12-14

Clé tube 17

Clé tube 17

Sup port 2505-T
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13

14

15

16

17

18

19

Mettre l'arriére du véhicule sur cales.

Faire tomber la pression dans tous les circuilts y compris les accumulateurs
de frein (voir Op. n® 715, $ 4), sans vidanger le réservoir principal).

Placer un tube flexible sur chaque tube de purge des cylindres de frein AV
sur le bloc de freinage a 1'AV droit et sur la commande deralenti accéléré
& 1'AV gauche. Faire plonger 1l'extrémité du tube dans le réservoir de
liguide.

Déposer les capuchons caoutchouc protecteurs des vis de purge de cylindres
AR. Placer un tube flexible sur chaque vis de purge AR Paire plonger
l'extrémité des tubes dans un récipient transparent contenant déja un peu
de liguide ANTAR FH.6.

Desserrer les vis de purge AV (Clé 2141-T7, voir Pl.47, fig.4)
Desserrer les vis de purge AR. .« +« o v v « ¢ v v o o « o o o « o e e s e

Serrer la vis de purge du conjoncteur-disjoncteur. Maintenir la pédale de
frein enfoncée ‘& 1'aide d'un poids d'environ 10 kg. Mettre le moteur en
marche. Laisser écouler le liguide Jjusqu'd ce qu'il n'y ait plus de
bulle d'air.

A ce moment, serrer les vis de purge. Déposer les tubes de purge. Laisser
tourner le moteur pour mettre les circuits en pression. Faire le niveau
du réservoir (le levier de commande manuelle de hauteur & la position

"bas" )., Vérifier 1'étanchéité des vis de purge en appuyant & fond sur la
pédale de frein.
Maintenir cette pression pendant 1 minute environ. Arréter le moteur ., .

Mettre en place les capuchons protecteur sur les vis de purge AR,
Mettre la voiture au sol.

Mettre le moteur en marche. Etablir le niveau du réservoir (le levier de

commande manuelle de hauteur & la position "route") - (liquide ANTAR FH.G6).

Remarque : Si vous ne possédez pas le matériel nécessalre pour purger les
4 cylindres de frein en méme temps, procéder essieu par essieu, mais dans
ce cas, avant de faire la purge, il faut faire tomber la pression dans
l'accumulateur correspondant.

OUTILLAGE

Clé 2141-7
Clé plate 10

Clé 21417
Clé plate 10
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OPERATION N* 769 Réglages sur voiture

REGLAGE DES HAUTEURS

Pour faire cette opération, il faut que la voiture soit vide en ordre de
marche (avec roue de secours, outillage de bord et 5 litres d'essence dans le
réservoir), Mettre le levier de commande de hauteur en position "route", (en
face du gros trait blanc).

S'assurer de la pression des pneus
a 1'Av ¢ 165 x 400 X = 1,7 kg/cm2
& 1'AR : 1B5 x 400 X = 1,4 kg/cm2

Déposer 1l'aile avant gauche,
Déposer la t8le de protection £auche v o v v v v 4o v v v 4 o o o o o« o o o .

Placer la voiture sur un élévateur ou une fosse. Laisser le moteur tourner
au ralenti. Desserrer le frein de sécurité, Ne pas caler les roues.

Régler les hauteurs AV (voir P1.62, fig.2 et P1.68)
Débloguer le contre-écrou {(53) de la vis a excentrique (57) du correcteur.
Tourner la vis dans le sens convenable pour obtenir une hauteur de
228 + 10 mm du dessous de la barre anti-roulis au sol., Utiliser la clé
2285-T, {voir Pl.6l, fig.3). Serrer le contre-dcrou en maintenant la vis
a l'aide du tournevis + & v v v 4 4 v e e e e e e e e e e e e e e e

Vérifier les hauteurs AV. Procéder comme suit

a) Placer une régle en appui sur les bords de 1l'élévateur ou de la fosse,
5 l'aplomb et paralléelement & la barre anti—roulis. ‘La face inférieure
de cette régle doit &tre exactement dans le plan d'appui des roues,

b) Soulever treés lentement la voiture par le pare-choc AV, s'arr8&ter lorsque
l'on sent une résistance, attendre dans cette position que se produise
le sifflement indiquant le début d'échappement du liquide.

HOTA = La durée de levée doit &tre de 20 secondes au minimum.
A ce moment précis, faire relever par un aide la cote "s" entre le
dessous de la barre anti-roulis (au ras du longeron, c8té droit)
et le plan d'appuil des roues. (dessous de la régle placée au ¢.a),
Utiliser un réglet de 50 cm. Relever dans les mémes conditions 1la
cote "s" au ras du longeron gauche., Faire 1la moyenne des cotes "s" et
"s' Y, soit par exemple : 245 mm.

c) Laisser se stabiliser la voiture.

JUTILLAGE

Clés tube 12-14

Clée 2285-T
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OUTILLAGE

d) Baisser la voiture lentement en tirant sur le pare-choc AV. s'arréter

lorsque l1l'on sent une résistance., Attendre dans cette position gque se

produise le sifflement indiquant le début d'admission du liquide. Faire

relever par un aide les cotes "t" et "t" entre le dessous de la barre

anti-roulis et le plan d'appui des roues, (au ras des longderons droit et

gauche), (voir $.b, Nota)., Faire la moyenne des cotes "t" et "+, soit par

exemple : 225 mm, ’
e) Faire la moyenne des nombres trouvés aux $¢ b et d, soit dans l'exemple

choisi :

245 * 225 - 235 mm e

2
Cette derniére doit &tre comprise entre 218 et 238.
f) Dans le cas contraire, recommencer les opérations mentionndes aux
$¢.4 et 5.

Régler les hauteurs AR :

Opérer comme pour le réglage des hauteurs AV (voir $.4).

La hauteur & obtenir est de : 332 + 10 mm, du dessous de la barre anti-roulis
au sol.

Vérifier les hauteurs AR. Procéder comme suit

a8) Placer la régle en appul sur les bords de 1'élévateur ou de la fosse,
& l'aplomb et parallelement & la barre anti-roulis

b) Dégager le bouchon caoutchouc, du plancher, se trouvant & droite du tube
d'échappement,

c) Soulever trés lentement la voiture, par le pare-choc AR, s'arréter lorsque
l'on sent une résistance, attendre dans cette position que se produise
le sifflement indiquant le début d'échappement du liguide.

NOTA - La durée de levée doit €tre de 20 secondes au minimum.
A ce moment précis, faire relever par un aide la cote "u" entre le
dessous de la barre anti-roulis et le plan d'appui des roues.
(Introduire le réglet par le trou du plancher, l'extrémité du réglet en
appul sur la barre anti-roulis), soit par exemple : 347 mm.

d) Laisser la voiture se stabiliser.

ee fr/

|
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OPERATION N° 769 Réglages sur voiture

10

e) Baisser la voiture lentement en tirant sur le pare.choc AR, s'arréter
lorsque l'on sent une résistance. Attendre dans cette position que se
produise le sifflement indigquant le début d'admission du ligquide.
Faire relever par un aide la cote "v" entre le dessous de la barre
anti-roulis et le plan d'appui des roues, soit par exemple : 319 mm.
Faire la moyenne des cotes, soit par exemple

347 + 319
2

= (333 mm

Cette moyenne doit &tre comprise entre 322 et 342 mm.
f) Dans le cas contraire, recommencer les opérations mentionndes aux §§.6 et 7,
g) Mettre en place le bouchon caoutchouc, dans le plancher.
Vérifier a nouveau les hauteurs avant et les régler si nécessaire,

Vérifier le carrossage des roues AV, (appareil 2314-T, voir P1.86, fig.2)
La différence de carrossage des deux roues ne doit pas dépasser 1 mm, sinon,
agir sur le manchon (35) de réglage, (volr PleB2) v v v v ¢ o o s o o o o «

Régler les biellettes de 1a commande manuelle de hauteur :

a) a 1'avant (voilr Pl.e2, fig.5)
Placer le tiroir du correcteur en pleine admission, (poussé vers 1'AR),
vérifier qu'il existe un jeu "j" = 0,5 mm entre le levier (53) et
l'extrémité de la boutonniere de la biellette (51), Placer le tiroir du
‘correcteur en plein échappement, (poussé vers 1'AV), vérifier gqu’'il existe

un jeu “Jj" = 0,5 mm entre le levier et l'autre extrémité de la boutonniere,

b) Si besoin est, agir sur la tige de commande (39), dévisser le contre-écrou
(59), tourner la tige (3g) dans le sens convenable, serrer le contre-écrou.

c) a l'arriédre (voir Pl.e9, fig.3)
Opérer comme pour l'avant. Les jeux "j" relevés lorsgue le correcteur est
en position pleine admission, puis plein échappement doivent &tre également
de 0,5 mm.

d) Dans le cas contraire, desserer le contre-écrou (59), déplacer dans le
sens convenable 1l'écrou 2 canon (6Q0) servant d'entretoise, Bloguer le
contre-écrou (59).

OQUTILLAGE

Clés tube 12.14

Appareil de contrdle

de carrossage
2314-T

http://bk23 free fr/
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11

12

Poser les tOles de protection et la barre d'appui de roue de secours,

Poser les aile€s . v v v v 4 4 o o .

Mettre en place la roue de secours.

Remarque : Dans le cas o il serait

. . . - . . . . . . . . . . . . - . . - .

impossible de régler les hauteurs en

agissant sur les excentriques de réglage, procéder au pré-réglage
des hauteurs, (voir 0p.726, $.22 pour 1'AV et Op.733, $.20 a, pour

l'arriere),

#
0

http://bk23.free.fr/

OUTILLAGE

Clés tube 12-14




DS. 19 OPERATION N° 784  Travaux sur dynamo : 1
OUTILLAGE
REMPLACEMENT D'UNE DYNAMO :
Dépose
1 Déposer la batterie., Dégager les tirants de fixation et la plaque de
Protection. v v o v 4 e 4 e e e e e e 4 e e e e e e e e e e e e e 4 e e Clé tube 8
2 Déposer le bac de batterie, avec son tuyau d'écoulement.. .
3 Désaccoupler le tendeur de dynamo et le dE€pPOSEr . . .« v ¢« ¢ « « o o o o o o . Clé tube 12
O 4 Desserrer les deux vis de fixation de la dynamo . « + « « o o o o o o« o o o = Clé plate 12
5 Basculer la dynamo vers l'avant et dégager les courroies de la poulie.
3 Basculer la dynamo vers l'arriére et desserrer de guelques tours la vis de
fixation avant. Déposer la vis de fixation arriére . . . o « & o o« o o o o o Clé plate 12
7 Dégager la dynamo.
Pose
8 Engager la dynamo en présentant la boutonniére de la patte de fixation AV
entre la rondelle plate, la vis de fixation et la cloche d'embrayage.
S Mettre en place la vis de fixation arriére, intercaler une rondelle grower
et une rondelle plate sous la t€te,
10 Basculer la dynamo vers 1'AR et approcher les vis de fixation . . . . . . . . Clé plate 12
11 Basculer la dynamo vers 1'AV et mettre en place les courroles sur la poulie.
12 Accoupler le tendeur de dynamo. Tendre les courroles (voir Pl. 20 A),
Bloguer le tendeulr . . ¢ « v + v ¢ ¢ ¢ c o o e 4 o s e s e & o & e e e e e Clé tube 12
13 Bloquer les vis de fixation de 1la dynamoO. « .+ « o « « o o o o o o o o o o « Clé plate 12
14 Mettre en place le bac de batterie avec son tuyau d'écoulement.
15 Mettre en place les tirants de fixation, 1la plague de protection, la
batterie et la fixer, Serrer modérément et intercaler sous la rondelle
éventail gauche, la patte de fixation de la gouttiére de protection du
faisceau AV, © &« v 4 ¢« 4 e e 4 e e o e s e e e e s s e e e e s e e e e e Clé tube 8

T
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16

17

18

19

20

21

22

23

24

25

26

27

28

REVISION D'UNE DYNAMO PARIS-RHONE G.tIR.75
Démontage (voir Pl, 105 et 1086)
Démonter la poulie d'entralnement (1), dégager la clavette Woodruff (2) . . .
Rabattre les arrdtoirs (3), démonter les vis de fixation (4) des paliers

(5) €5 (B) v v v o o« o o o o o o o o o o o o o 4 o s s s e s e e e 2 e s s o
Dégager le palier (5) cOté entraTlnement avec 1'induit (7).

Dégager le palier porte-balais (&), déconnecter la cosse (8) du pofte-balai
POSIHEIf. v v & 4 4 4 e e e e e e e e e e e e e e s e s s s e e e s e s e e e

Dégager le palier (5) de 1l'induit (7), 5 la presse si nécessaire, dégager

la rondelle (9).

Déposer la plaquette de fermeture (10) en meulant l'extrémité des vis,
Sortir le roulement (11) du palier (5).

des bobines d'excitation (13).

Dessouder la connexion (12)

Dessouder la cosse (14) de l'extrémité du fil jaune d'excitation. Enlever

le fil de la gaine.

Déposer la cosse de masse (15) des bobines d'excitation en faisant sauter

le rivet (18).
Déposer les bobines inductrices.:

(utiliser le tournevis
I11) . .

a) Repérer et démonter les masses polaires (17),
MR 1801-4, monté sur une presse d'établi, voir Pl.

. . . . . . .

b) Dédager les masses polaires (17) et les bobines inductrices (13).

Chasser la bague (18) du palier porte-balais (8) et la plaquette d'obtura-
tion (19) & l'aide-d'un mandrin épaulé . . . « « ¢« o o o &+ o s e 0 s e e e

Déposer les balais positif (20) et négdatif (21),

Nettoyer les pieces.

OUTILLAGE

Clé tube 21

Clé tube 10

Clé tube 7

Tournevis
MR 1601-4

Mandrin épaulé

Petit @ = 16,8 mm
Longueur = 15 mm
Grand ¢ = 20 mm

Longueur = 150 mm
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29

30

32

33

34

35

36

Montage (veir FPl. 105 et 108)

Vérifier 1'arbre d'induit sur deux vés ou entre-pointes,
Vérifier 1'isclement de 1'induit sur un contrdleur.

Rectifier le collecteur. Ne pas diminuer de plus de 2 mm, le diamétre
d'origdine qui est de 41,85 mm,

Dégager les entre-lames du collecteur aprés rectification, & 1'aide d'une
lame de scie amincie 3 la largeur des isolants ou d'un grattoir.

Vérifier les bobines inductrices & 1'aide d'une lampe témoin.

Vérifier & 1'aide d'une lampe témoin alimentée sous 110 V ou 220 V.
l1'isolement du porte-balai positif (22) par rapport & la masse,.

Dériver le porte-balai positif (22).

Habiller le palier porte-balais.

a) Mettre en place la bague (18) dans le palier (utiliser un mandrin épaulé)
et la pastille (19) d'obturation. Rabattre légérement le métal du palier
pour la maintenir. « . o v 4 ¢ 4 4 4 e e e 4 e e 4 e e e e e e e e e e

b) River le porte-balal positif (22).

1°) CBté ressort : Engdager sur le rivet t&te ronde, la rondelle isolante
et le canon isolant. Engager le rivet ainsi préparé dans le palier;
engager ensuilte la plaquette isolante (24) la cale acier (25) le
porte-balais (22). Ecraser le rivet.

2°) COté connexion : Engager le rivet t€te plate dans 1l'équerre de
connexion (268) et dans le porte-balais (22), la cale acier (25), la
plaquette isolante., Retourner le palier. Engager le canon isolant
(27), la rondelle isolante (28) la rondelle plate (29). Ecraser le
rivet (30).

c) Monter les balais (20) et (21) dans les porte-balais. Connecter les fils
et serrer les vis en intercalant une rondelle éventail sous téte.
Maintenir les balais levés & l'aide des ressorts, comme indiqué Pl. 108.

QUTILLAGE

Mandrin épaulé
Petit @ = 16,8
Longueur = 15
Grand @ = 20

Longueur = 130
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OUTILLAGE
37 Monter les bobines inductrices
Pour assurer la mise en place des masses et bobines dans le corps de la
dynamo et réaliser un entrefer de 0,45 mm, maxi, il faut employer un
mandrin de @ = 72,6 mm,
a) Mettire en place les bobines inductrices (13) dans le corps de la dynamo..
Monter les masses polaires (17) suivant repéres, serrer provisoirement
les vis,
b) Engager un mandrin entre les masses polaires, 2 la presse {utiliser le
mandrin MR 1801-2 avec le support MR 16801-3, voir Pl, 111). Bloquer les
vis de fixation, (utiliser le tournevis MR 1801-4, monté sur une presse
d'établi, voir Pl, 111), Sortir le mandrin par le cOté opposé & son
ENITEE & v v v e b e e e e s e e s e e e e e e e e e e e s e e e e Mandrin MR 1601-2
Support MR 16801-3
Tournevis MR 1601-4
38 Fixer la cosse de casse (15) des bobines inductrices (13) avec la cosse du
fil de masse (31) du régulateur. Remplacer le rivet d'origine par une vis
té€te ronde avec dcrou et rondelle BroweT. v « & v « o o o o & o o 4 2 e o . Clé tube 7
39 Engager le fil jaune d'excitation dans la gaine,
40 Souder la cosse (14) en bout du fil jaune et souder la liaison des bobines
inductrices, puis isoler soigneusement la soudure,
41 Habiller le palier, c8té entratnement (5)
a) Graisser le roulement (11) avec une graisse a3 haut point de fusion.
b) Placer dans le palier le roulement (11) et fixer la plaguette (10) a
l'aide de vis, dont l'extrémité sera épanouie.
42 Engager 1'induit (7) dans le palier porte-balais (8),
Amener les balais au contact du collecteur. S'assurer que les ressorts (32)
des balais sont bien en PLlace . v ¢ ¢ v v v v e e e e e e e e e e e e e e Clé tube 7
43 Engager l'ensemble induit et palier dans le corps de la dynamo, Connecter

le fil de sortie. Engager le palier c6té entratnement sur 1'induit (7).
Fixer les deux paliers (5) et (6) 4 ltaide des vis (4), intercaler une
rondelle éventail & la place des arr€toirs (5) sous les dcrous (33).
Arr8ter la t€te de la vis a 1l'aide d'un coup de pointeau.
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OUTILLAGE
44 Placer la rondelle (9) sur 1l'arbre, la clavette Woodruff (2). Monter la
poulie d'entrainement (1), intercaler une rondelle grower sous l'écrou (34) Clé tube 21
45 Essayer la dynamo au banc
Dynamo sans régulateur et excitation sur la cosse positive
a vide et a froid 1 6,5V 950 tr/mn maxi
en charge et a froid 6,3 V & 2850 tr/mn : 32.A sur résistance
en charge et & chaud : 6,5 V 3 3000 tr/mn : 30.A maxi
‘ REVISION D'UNE DYNAMO DUCELLIER 7116.4A :
Démontage (voir Pl. 103 et 104).
46 Démonter la poulie d'entrainement (1), dégager la clavette Woodruff (2) « . . Clé tube 21
47 Démonter les vis (3) de fixation des paliers. . . . . v . + . . . . e e e e Clé tube 10
43 Dégager le palier (4) cdté entrainement et le capuchon tdle (5).
49 Dégdager 1'induit (6), dégager la rondelle fibre (7), cBté collecteur.
50 Déconnecter la cosse (8) de sortie du porte-balai positif (9). Dégager le
palier AR (10). Déposer les balais (11) et (12). . . . . . . . e e e e e e . Tournevis

cruciforme

51 Déposer la plaquette (13) de fermeture de la cage du voulement (14) du palier
d'entrainement (4) en meulant les tétes de rivets, Sortir le roulement (14)
et le cache-poussiére intérieur (15) et extérieur (18).

52 Chasser la bague (17) du palier porte-balais {10) et la plaquette d'obturation

(18) & 1'aide d'un mandrin épaulé. . . . v v v v 4 W 4 e e e e e . Mandrin épaulé
Petit @ = 16,8 mnm
Longueur = 15 mm

Grand @ = 20 mm

Longueur = 150 mm
53 Déposer les bobires inductrices

a) Dériver les sorties (19) et (20) des bobines d'excitation (21).
b) Déposer la plaguette de fermeture (22) avec le faisceau de sortie (23).

c) Repérer et démonter les masses polaires (24}, {utiliser le tournevis
MR-1601-4 monté sur la presse d'établi, voir P1.111). . . . . . s e e e s Tournevis MR 1601-4
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OUTILLAGE
d) Dégadger les masses polaires [(24) et les bobines inductrices (21) et les
dessouder.

54 Nettoyer les piéces.

Mon tage
55 Vérifier lfarbre d'induit sur deux vés ou entre-pointes.
a8 Vérifier 1'induilt sur un controleur. e
57 Rectifier le collecteur. Ne pas diminuer de plus de 2 mm le diamétre d'origine |

qui est de 47 mm.,

58 Dégager les entre-lames du collecteur apreées rectification & 1'aide d'une

lame de scie amincie & la lardeur des isolants, ou d'un grattoir.
59 Vérifier les bobines inductrices a l'aide d'une lampe témoin.

60 Vérifier &2 1'aide dfune lampe témoin alimentée sous 110 V ou mieux sous 220 V
1'isolement du porte-balai positif (9) par rapport a la masse.

el Si nécessaire dériver le porte-balal positif (9).
B2 Habiller le palier porte-balais

a} Mettre en place la bague {17} dans le palier, (utiliser un mandrin
épaulé) et la pastille (18! d'obturation en intercalant la rondelle
feutre. Rabattre le métal légérement pour maintenir la pastille (18) . . . | Mandrin €paulé

Petit @ = 18,8 mm

Longueur = 15 mm
Grand ® = 20 mm
Longueur = 150 mm

b) River le porte-balal positif (9). Engader les rivets dans le palier (10),
puis engager la plaquette isolante {25} le porte-balai (9}
- ©oté ressort, engager le canon isolant {26) la rondelle isolante (27)
la rondelle acier (28]; €craser le rivet (29!.
- c0té opposé, endager le canon isolant la plaguette de branchement (30)

la rondelle isolante (31} la rondelle acier (32}, dcraser le rivet (33).

¢} Monter les balais dans les porte-balais. Connecter les fils et serrer les
vis en intercalant une rondelle grower sous tétes. Maintenir les balals
levés, & 1'aide des ressorts, comme indiqué Pl, 104).

free_fr/

http://
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63

64

‘Monter les bobines inductrices

Pour assurer la mise en place des masses et bobines dans le corps du
démarreur et réaliser un entrefer de 0,45 mm maxi, i1 faut employer un
mandrin de @ = 68,5 mm,

a) Mettre en place les bobines inductrices (21) dans le corps de la dynamo,
Monter les masses polaires (24) sulvant repéres, serrer provisocirement
les vis.

b) Engager un mandrin entre les masses polaires, & la presse (utiliser le
mandrin MR-1601-2 avec le support MR-1601-3 voir Pl. 111). Bloguer les
vis de fixation des masses, (utiliser le tournevis MR-1601-4, monté
sur une presse d'établi, {voir P1l.111), Sortir le mandrin par le coté
Opposé & s0n entrEe . . v . 4 4 . e s e s e s s e 4 4 e x s s a e e e

c) Mettre en place le faisceau (23) dans la plaguette de fermeture (22).
Engager une vis t&te ronde de 4 x 15, munie d'une rondelle plate sous
t8te dans la plaguette (34) et le corps de la dynamo. Fixer les cosses
de masse [37) et (20) par cette vis. Serrer 1l'écrou 2n intercalant une
rondelle éventall . o o & v e e e e s s+ e e e s s s e e e s e e e s s e

d) Fixer les cosses d'excitation (19) et (41).

Utiliser une vis t8te ronde de 4 x 20, intercaler une rondelle plate sous
t8te, une rondelle isolante (38), le canon isolant (36); engager la vis
ainsi préparée dans la plaguette de fermeture (34) puis dans le corps
de la dynamo. Engager sur la vis, la plaquette isolante (35) la cosse de
sortie (19) des bobines d'excitation (21) la cosse du fil d'excitation,
une rondelle éventall. Serrer 1'éCrou . .« + « ¢ o o o o o o o o o + v o

e) Souder & 1'étain et au fer i souder, la liaison entre les deux boblines

d'excitation.

Nota - Ne jamais utiliser d'acide chlorydrique décomposé, mais de la pate
4 souder spéciale ou de la résine,.

Habiller le palier c8té entralnement
a) Graisser le roulement (14) avec une graisse & haut point de fusion.

b) Placer dans le palier.la rondelle pare-pouSsiére (16) le roulement (14)
la rondelle pare-poussiére (15).

s

OUTHLLAGE

Mandrin MR-1801--2
Support MR-1601-3
Tournevis MR-1801-4

Clé plate 7

Clé plate 7
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OUTILLAGE
c) Fixer la plaguette de retenue (13) sur le palier (4)., Remplacer les
rivets d'origine rar des vis i t8tes rondes de 4 x 15 avec rondelles
éventails et €crous . . . v v 4 v 4 u e w e e e e e e e e e e e e . Clé tube 7
65 Placer sur 1'induit la rondelle de butée {7) et la coupelle t8le (5).
Engager 1'induit (6) dans le palier porte-balais {(10). Amener les balais au
contact du collecteur. S'assurer gque les ressorts (39) des balais sont
bien en place.
66 Engager l'ensemble induit et palier dans le corps de la dynamo. Engager le
palier (4) coté entrafnement sur 1'arbre de 1'induit (8). Fixer les deux G
paliers a l'aide des vis (3) munies de leur isolant; intercaler une rondelle
éventail sous les 6BCrousS. . . . . 4 4 o4 e . e . 4 . . C e e e e e e e e e Clé tube 10
67 Connecter le fil de sortie (8) au porte-balai positif . . . . . . . . . . . . Tournevis
cruciforme
68 Placer la clavette (2) sous l'arbre. Monter la poulie d'entralnement (1):
intercaler une rondelle éventail sous l'écrou (40) . . . . . . . e e e e e . Clé tube 21
69 Essayer la dynamo au banc

Dynamo sans régulateur excitation sur la cosse positive

& vide et a froid 16,5V ! 950 tr/mn maxi
en charge et a froid : 6,5 V a 2850 tr/mn  : 32.4A
en charge et & chaud : 6,5 V & 3000 tr/mn : 30.A maxi
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OUTILLAGE
REMPLACEMENT D'UN DEMARREUR :
Dépose
1 | Paire tomber la pression.
2 |Déposer la sphére du cylindre de suspension droit. Cbturer le cylindre
(bouchon D.434-70, voir Pl.98).
3 | obturer la sphére (bouchon D.433-82, voir P1.98).
4 |Déposer l'écran de protection du collecteur d'échappement.
I1 peut &tre nécessaire de dégauchir cet écran pour le sortir vers l'avant.
Ne pas égarer la patte de fixation <de la vis de fixation du tube de
Chauffage. « « o o o o o o o o v e e e e e e e e e e e e e Clé tube 12
5 | Débrancher le cible d'alimentation du démarreur . . . . « « « = o o o e 0o Clé tube 14
6 | Déposer le démarreur : débloguer le contre-écrou et devisser de quelques
tours la vis pointeau du bloc. Dévisser de guelques tours les deux vis
pointeaux de réaction situdes sous la cloche d'embrayage. Sortir le
démarreur de son logement et le dégager par 1'arriere. Tourner si nécessai-
re, le corps. du démarreur pour faciliter 1l'opération « . + « ¢« o o ¢ ¢ ¢ o Clé en T
14-17
Pose
7 | Engager le nez du démarreur dans son logement dans le carter, tourner le
corps du démarreur si nécessaire, pour faciliter l'engagement : une
légere poussée suffit alors pour faire passer le corps du démarreur entre
tubulure et calisse.
g | Serrer la vis pointeau et son contre—écrou. Ne pas exagérer le serrage pour
ne pas déformer le nez du AEMATTEUL o o + o o o o s o s s o o o s e e s s Clés en T
14-17
9| serrer les vis pointeaux de réaction. Bloquer le contre—écrou. . « o « ¢ « = Clé plate 12
10 | Connecter le cBble du démarreur ! intercaler une rondelle éventail sous la
cosse et Serrer L1TECTOU .« o« « « o o o o o o+ s e e e re e e s 08 Clés tube 12-14
11 | Remettre en place 1l'écran de protection du collecteur d'échappement : &
1'aide d'un des boulons de fixation, immobiliser par le trou supérieur la
patte de fixation du collier de serrage du tube de chauffage; prendre la
précaution de faire correspondre parfaitement les trous inférieurs
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13

14

15

16

17

18

19

a8}
(@)

21

Engager 1l'écran par l1l'avant du collecteur. Il peut &tre nécessaire de
déformer légérement cet écran, pour faciliter la mise en place . . . . . .

Mettre en place les vis de fixatl m : intercaler une rondelle grower et
une rondelle plate sous la téte.

Déposer la vis supérieure et fixer le collier de serrage du tube de
chauffage; intercaler une rondelle grower sous la tte . . v v o v o + + .

Monter la sphére (remplacer le joint & chaque dépose).

Faire tourner le moteur, mettre les circuits sous pression, vérifier
1'étanchéité de la liaison sphére et cylindre de suspension.

REVISION D'UN DEMARREUR DUCELLIER 6008.A :

Démontage (voir P1.107 et 108),

Déposer le jonec d'arrét (1), dégager les rondelles de réglage (2).

Déposer les écrous (3) fixant les paliers AV et AR. . . . .b. e e e e e

Dégadger.le palier-support (4). Dégager 1'induit (5) avec le palier
intermédiaire (8). Dégager la rondelle de butée AR (7). Dégager le palier
porte-balais (8) du corps du démarreur, enlever le balai positif (9) de son
conduit, sortir complétement le palier AR (8).

Déposer le lanceur (10) de 1l'arbre d'induit (5). Dégager la clavette
Woodruff (11). Dégager le palier intermédiaire (6) . . . . . « . « « .« o .

Déshabiller le palier porte-balais

a) Meuler les t€tes des rivets du porte-balai positif (12), chasser les
rivets. Dégager les plaquettes et canons isolants.

b) Meuler les t€tes des rivets du porte-balai négatif (13), chasser les
rivets, Dégager le balal négatif.

Chasser les coussinets (14) du palier AR (8) du palier central (6) et du
palier de fixation (4) & 1'aide d'un mandrin épaulé . . . + « « « « o & .

OUTILLAGE

Clé tube 12

Clé tube 12

Clé tube 10

Clé plate 18

Mandrin épaulé
Petit @ = 15, 5mm
Longueur = 15mm
Grand ¢ = 18, 5mm
Longueur = 150mm
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22

23

24
25

206

27

28

29

Nota : Si les bobines inductrices sont & déposer, il est préférable de
déposer le balai positif aprés cette opération,

Chauffer la connexion barrette et fil de balai & l'aide d'un fer 2 souder
et dégager le balai en tirant le fil & 1'aide d'une pince.

Déposer les bobines inductrices.

a) Dévisser 1'écrou {(15), déposer la rondelle éventail (16) la rondelle
acier {17) le canon isolant épaulé (18) . .+ + ¢ « « ¢« o ¢« = o o o o e e e

b) Déposer les 4 vis fixant les masses polaires {utiliser le tournevis
MR-1601-4, monté sur une presse d'établi, voir PL.III) e o ¢ o o v o o o o

c) Dégager les masses polaires (19) aprés les avoir repérées.

d) Dégager les bobines inductrices (20) avec la borne (21},
Dégager la rondelle isolante (22).

e) Dessouder la borne (21).

Nettoyer les piéces.

Montage
Vérifier l'arbre d'induit sur 2 vés ou entre-pointes
Vérifier 1'induit sur un contrdleur,

Rectifier le collecteur. Ne pas diminuer de plus de 2 mm le diamétre
d'origine qui est de 40 mm. Dégager les entre-lames du collecteur apreés
rectification, & 1'aide d'une lame de scie amincie 2 la largeur des
isolants, ou d'un grattoir.

Vérifier les bobines inductrices & l'aide d'une lampe témoin.

Si le palier porte-balais (8) n'a pas été déshabillé, vérifier & 1l'aide
d'une lampe témoin alimentée sous 110 V ou mieux sous 220 V, l'isolement
du porte-balai positif (12) par rapport & la masse.

Monter le balai positif (9). Souder la liaison fil de balai et barrette
de bobine, & 1'étain & 1l'aide d'un fer & souder.

Nota : Ne jamais utiliser d'acide chlorydrique décomposé pour décaper mals
de la pite & souder ou de la résine.

OUTILLAGE

Clé tube 14

Tournevis
MR-1601-4
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30

31

Monter les bobines inductrices

a) Placer sur la borne (21) la rondelle isolante (22).
Monter la borne (21) sur le démarreur. La fixer provisoirement en
orientant la fente de la borne pour permettre la mise en rlace des
barrettes.

Nota : Pour assurer la mise en place des masses et bobines dans le corps
du démarreur et réaliser un entrefer de O, 5mm maxi, 11 faut employer un
mandrin de ¢ = 74,4mm.

b) Engager les bobines inductrices, (20), monter les masses polaires
(19) serrer provisoirement les vis,

c¢) Engager un mandrin entre les masses polaires, & la presse (utiliser le
mandrin MR-1601-1 et le support MR-1601-3, voir Pl.III). Bloquer les
vis de fixation des masses (utiliser le tournevis MR-1601-4, monté sur
une presse d'établi, voir P1.III). Sortir le mandrin par le cdté opposé
@ son entrée . . . . . . vl h u e e e e e e e e e e e e e e e e

d) Placer l'extrémité des barrettes dans la fente de 1la borne (21). Souder
a2 1'étain et au fer & souder la connexion barrettes et borne.

e) Engager sur la borne (21) le canon isolant épaulé (18), la rondelle
acler (17), la rondelle éventail (16).
Serrer 1'€CT0OU + v v v v vt 4 e e e e e e e e e e e e e e e e e

Préparer le palier porte-balais

Nota : Les coussinets de palier sont en bronze poreux.

Avant le montage, faire baigner les coussinets 24 heures environ dans un
bain d'huile moteur, afin que le bronze soit bien imprégné, il n'est pas
prévu d'autre graissage par la suite.

a) Metire en place le coussinet (14) & 1'aide d'un mandrin épaulé,
arréter l'enfoncement lorsque le coussinet affleure la face intérieure

du palier. o v v vt ot e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e

SUTHLLAGE

Mandrin MR-1601-1
Support MR-1601-3
Tournevis MR-1601-4

Clé tube 14

Mandrin épaulé
Petit @ = 15,5 mm
Longueur = 15mm
Grand @ = 18,5mn
Longueur = 15C0mm

hitp://obk23 freefr/ |
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33

34

35

36

37

b) Monter le porte-balai négatif (13), intercaler la cosse & 2 trous, du
balai (£3). Placer le porte-balai (13}, écraser les rivets (24),

c¢) monter le porte-balail positif (12), intercaler la plaquette isclante
(25) entre palier et porte=balai. Metire en place les canons isolants
{(26) la plaquette isolante (27) les rivets (28). Ecraser les rivets,

Mettre en place les coussinets (14) dans le palier intermédiaire (8) et le
palier de fixation (4). Utiliser un mandrin épaulé. . . « . « « « + + + &

Placer sur l'arbre d'induit, le palier intermédiaire (8).

Mettre en place, la clavette Woodruff (11). Monter le lanceur Benada (10)
serrer la vis & téton (29), mettre en place le jonc d'arrét (30) dans

la fente de 1a VAIS. o v v v « v o o 4 o o e s w4 s e e e e x e e e e e

Engager 1'induit (5) dans le corps du démarreur, le palier intermédiaire est

positionné par un ergot.

Engager le palier de fixation (4) sur 1'induit (5) et l'ensemble dans le
corps du démarreur, visser les goujons de fixation munis de leur isolant.

Monter le palier porte-balais
a) Placer sur l'arbre 1'induit, cBté collecteur, la rondelle de butée (7).

b) Engager le balai positif (9) dans son conduit (12). Pour permettre
1'introduction du collecteur, maintenir les balals & l'aide de leur
ressort comme indigué P1.108, fig,3)

c) Présenter le palier (8). Avant la mise en place compléte de ce palier,
amener les balals en contacts sur le collecteur. S'assurer gque les
balais sont bien en place.

d) Serrer les édcrous (3) en intercalant une rondelle grower sous t&te . .

Régler le jeu latéral de 1'induit.

Placer des rondelles (2) de réglage; mettre en place le jonc d'arrét (1).
S'assurer & l'aide d'une cale que le jeu latéral est compris entre 0,2 et
1,3mm. Si nécessaire, modifier 1l'épaisseur des rondelles de réglage (2),

3

OUTILLAGE

Mandrin épaulé

Petit ¢ = 15,5mm
Longueur = 15mm
Grand ¢ = 18, 5mm
Longueur = 150mmn

Clé plate 16

Clé tube 10
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OQUTI LLAGE
38 | Essayer le démarreur au banc
L'intensité absorbée est
au lancement : 180 & 200 A.
a vide : 80 & 80 aA.
39 | Peindre l'organe.
REVISION D'UN DEMARREUR PARIS-RHONE D.!1!.B.42 :
DEMONTAGE (voir P1.109 et 110) e
40 | Déposer les vis (1) fixant les paliers AV et AR . . . . . « « ¢ o v « v « « & Clé tube 14
41 | Déposer le palier de fixation (2).
42 | Dégager 1'induit (3) du corps de démarreur avec le palier intermédiaire (4).
43 | Désaccoupler 1l'ensemble des porte-balais (5) du palier AR (6)
Pour cela : déposer 1les vis (7) . . o v o v o 4« 4 e 4 e e e e e e e e e e e Clé tube 8
44 | Dégager les balais positifs (8) de leur conduit, dégager les porte-
balais (5).
45| Déposer le lanceur (9) de 1'induilt (3). Dégager la clavette Woodruff (10),
les rondelles de réglage de latéral (11), le palier central (4) les
rondelles de réglage (11).
48 | Chasser les coussinets (13) du palier AR (8), du palier central (4) et du
palier de fixation {(2), {utiliser un mandrin épaulé) . . . . . . . . . . . . Mandrin épaulé
Petit @ = 15,5mm
Longueur = 15mm
Grand ¢ = 18mnm
Longueur = 1350mm
Nota : Si les bobines inductrices sont & changer, il est préférable
de ne déposer les balais qu'aprés cette opération. chauffer la connexion
barrette et fil de balai & 1l'aide d'un fer & souder et dégager le balai en
tirant le fil & 1'aide d'une pince.
47| Déposer les bobines inductrices
a) Déposer 1'écrou (14), la rondelle acier (15) les deux rondelles fibre (16) | Clé tube 16

ce fr/
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48

49

50
51

52

53

54

55

b) Déposer les vis (17) fixant les masses polaires bobindes (18),
(utiliser le tournevis MR-1601-4, monté sur une petite presse d'établi,
VOLTY PloITI) v v ¢ o 4 o o o o o o o o o o o o o o s o o o o o o o o s s

c) Dégager les masses polaires (18) aprés les avoir repérées

d) Dégager les bobines inductrices {(18) avec la borne (20),
Dégager les rondelles isolantes (21).

e) Dessouder la borne (20) des barrettes et la dégager.
f) Dégager le canon isolant {22) du corps du démarreur.

Déshabiller le lanceur "Benada".

Reculer la douille (23) afin d'accéder au jonc (24). Déposer le jonc (24)
la douille (23) le ressort (25) la rondelle (26) et le pignon (27).

Nettoyer les pieéces.

MONTAGE
Vérifier l'arbre d'induit sur 2 vés ou entre-pointes.
Vérifier 1'induit sur un contrdleur.

Rectifier le collecteur. Ne pas diminuer de plus de 2mm le diamétre
d'origine qui est de 45mm. Dégager les entre-lamesdu collecteur aprés
rectification 3 l'aide d'une lame de scie amincie & la largeur des isolants,
ou d'un grattoir,

Vérifier les bobines inductrices & l'aide d'une lampe témoin.

Vérifier & 1'aide d'une lampe témoin alimentée sous 110 V ou mieux sous
220 V, 1l'isolement des porte-balais positifs (28) par rapport & leur
support. Si 1'isolement est défectueux, remplacer 1l'ensemble.

Monter les balais positifs (8). Souder les liaisons des fils de balais et
barrettes de bobines & 1'étain et & 1'aide d'un fer & souder.

Nota : Ne jamais utiliser d'acide chlorydrique décomposé pour décaper,
mais de la p&te & souder ou de la résine.

OUTILLAGE

Tournevis
MR-1601-4
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OUTILLAGE
56 Monter les bobines inductrices
a) Placer sur la borne (20) les rondelles isolantes (21) 2t le canon
isolant. (22). Monter la borne sur le démarreur. La fixer provisoire-
ment en orientant la fente de la borne pour permettire la mise en place
des barrettes.
Nota : Pour assurer la mise en place des masses et bobines dans le corps
du démarreur et réaliser un entrefer de O, 5mm maxi., 11 faut employer un
mandrin de @ 76, 8mm.
b) Engager les bobines #nductrices (19) en prenant la précaution de placer 1'extremité
des barrettes dans la tente de la borne.
Monter les masses polaires (18). Serrer provisoirement les vis (17).
¢} Engager un mandrin entre les masses polaires, a la presse (utiliser
le mandrin MR-1601-1 et le support MR-1601-3, voir P1.III). Bloguer
les vis de fixation des masses, (utiliser le tournevis MR-1601-4, monté
sur une presse d'établi, voir P1l.III). Sortir le .mandrin par le cBté
opposé a son entrée . . . . L L L o 0w e e e e e e e e e e e e Mandrin MR-1601--1
Tournevis
MR-1601-4
d) Souder &4 1'étain et au fer & souder la connexion barrettes et borne.
e) Engager sur la borne (20) les deux rondelles fibre (16) la rondelle
acier (15). Serrer 1'écrou (14) . v v v v v v v v v e e e e e Clé tube 18
57 Habiller les paliers
Nota : Les coussinets de palier sont en bronze poreux. Avant le montage
faire baigner les coussinets 24 heures environ dans un bain d'huile moteur,
afin que le bronze soit bien imprégné: il n'est plus prévu d'autre
graissage par la sulte.
Mettre en place les coussinets (13) & 1'aide d'un mandrin épaulé, arréter
l'enfoncement lorsque le coussinet affleure la face intérieure du palier,
58 Habiller le lanceur "Benada"

Visser le pignon (27) sur l'arbre, engager la rondelle plate (26) le
ressort (25) la douille (23). L'arréter en plagant le jonc (24).
Avancer la douille (23) en butée.
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60

61

62

63

64

65

66

687

Placer sur l'arbre induit (3) la rondelle t8le (11) une rondelle fibre
(12) le palier central (4) les rondelles fibre (12) la rondelle t8le (11).

Monter le lanceur "Berada".

Mettre en place la clavette Woodruff (10) engager le lanceur (9).

Serrer la vis d'arrét (29), mettre en place le jonc d'arrét (30).

Le jeu latéral doit €tre compris entre O,2mm et 1,3mm. Dans le cas contraire
ajouter des rondelles fibre (12).

Engager 1'induit dans le corps du démarreur,

Monter 1l'ensemble des porte-balais (5) sur le palier AR (6), intercaler
une rondelle grower sous la t€te des vis (7). . . « « « « o+ o 0 . e s .

Engager le palier AR (6) sur l'arbre d'induit (3) et mettre en place les
balais dans leur conduit; engager plus profondément le palier AR (6) et
amener les balais en contact avec le collecteur,

Engager totalement le palier AR (position repérée par une encoche et un
ergot ).

Engager le palier de fixation (2) sur 1'induit (3). Position repérée par une
encoche devant se trouver & la partie supérieure du démarreur.

Fixer le palier de fixation (2) et le palier AR (8) & l'aide des vis (1),
Intercaler une rondelle éventail sous les écrous (31).

Essayer le démarreur au banc

au lancement : 180 & 200 A.
A vide . 50 2 80 A.

Peindre 1l'organe.

CUTILLAGE

Clé tube 8
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MONTAGE DES CANALISATIONS

Pour le montage des c8bles et fils électriques, suivre les schémas,

(voir P1.112 et 113)

LISTE DES PIECES

1 Phare avant droitc 25 Interrupteur double éclalrage-allumage
2 Phare avant gauche 27 Commutateur éclairage et avertisseuar
3 Avertisseur droit de ville 28 Feux de position G
4 Avertisseur de route 29 Feux de position D
5 Feu clignotant AV.D 30 Plafouniers
6 Feu clignotant AV.G 31 Pults de Jauge
9 Dynamo 33 Feu clignotant AR.D
10 Démarreur 34 Feu clignotant AR.G
12 Régulateur %6 Lanternes AR (feu rouge, stop, éclaireur de plaque)
13 Batterie 37 Eclaireur de malle
14 Allumeur 38 Contacteur de 1l'éclaireur de malle
15 Moteur d'essule-glace 39 Contacteur de porte AV.G des plafonnlers
16 Interrupteur de stop 40 Mano~contact
17 ©bvobines 41 Relals de démarreur
18 Commutateur de feux de position 42 Contacteur de démarreur sur sélecteur
19 Minuterle de feux clignotants 43 Rhéostat du moteur de déglvrage
20 Rhéostat de lampe de bord 44 Interrupteur de moteur d'essule-glace
21 Ampéremdtre 45 Prise de baladeuse
22 Cadran de Jjauge 46 VMoteur de dégivrage
23 Lampes de tableau de bord 47 Prise de courant pour accessolires
24 Inverseur de plafonnier 48 Boftier des voyants lamlineux de contrdle
N° DU COULEUR
FIL FAISCEAU NOMENCLATURE DES FILS D'EMBOUTS
1 Avant Borne lanterne AR du commutateur d'éclairage et avertisseur (27). . . . | Mauve
3 borne mauve du commutateur d'allumage (25).
3 fiche 1 AR,
2 Borne violette du commutateur d'allumage (25) . . & « « « « o + o « « o |Violet

42 bobines (17).

cadran de jauge (22).
commutateur des clignotants
interrupteur d'essule-glace
interrupteur de stop (18).

@ 0 o Qoo o

rhéostat de dégivreur (43).

fiche 2 du voyant du mano-contact (48).

(19).
(44).
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N° DU COULEUR
FiL FAISCEAU NOMENCLATURE DES FILS DTEMBOUTS
3 Borne noire du commutateur d'allumage (25) « &+ . + v & o & & & o « . . INoir
a commutateur des feux de stationnement (18),.
4 borne BAT du régulateur (12).
a ampéremétre (21).
5 borne accessoires (47).
& prise de courant (45).
& borne d'alimentation du commutateur d'éclairage et avertisseur (27).
a fiche 3 AR.
4 Borne rouge du commutateur d'allumage (25) 4 v v v o o o o o o o o o Rouge
5 rhéostat des lampes de bord (20). e
5 Borne verte du commutateur des clignotants (19). v v v + & « o « « » . |Vert
& fiche 5 du voyant de rappel des clignotants.
8 Borne bleue du commutateur des clignotants (19). v v & o o o o o « . . IBleu

& fiche & du clignotant AV droit (5).
2 borne bleue du commutateur des feux de stationnement (18).
a fiche & AR,

7 Borne blanche du commutateur des clignotants (18). + v« v « « « » + + . |Blanc
& fiche 7 du clignotant AV gauche (6).

& borne blanche du commutateur des feux de stationnement (18).
a2 fiche 7 AR,

8 Borne verte du commutateur des feux de stationnement (18).. . . . . . |Vert
3 fiche 8 AR.
9 Fiche 7 du faiSCEAU. 4 4 4 v 4 v &« o o o o o o s o o o o o o o o v o . IBLEu

a clignotant gauche.

10 Borne rouge du commutateur des feux de stationnement (18)e v v v v v Rouge
a fiche 10 AR,
11 Fiche 6 du faisceau. . . . . & ¢ v v v 4 + 4 4« 4« &« « « 4« « « « « « « « [Blanc

a clignotant droit.

12 Borne verte de l'ampéremetre (21). 4 v 4 4 o 4 o o 4 o 4 o o o o o o . |Vert
a borne verte relais démarreur (41).

13 Borne phares du commutateur d'éclairage et avertisseur (27). . . . . . |Jaune
& fiche 13 du voyant "phares" (48).

a2 fiche 13 de la borne phares du phare AVD (1).
@ fiche 13 de la borne phares du phare AVG (2).

14 Mano~contact (40). & v v 4 vt e 4 e e e e e e e e e e e e e e e e Rouge
4 fiche 14 du voyant de mano-contact (48).
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N;’SU FAISCEAY NOMENCLATURE DES FILS COULEUR
D'EMBOUTS
15 Rhéostat des lampes de bord {20) o & « v ¢ ¢« o o o ¢ ¢ o o o o o s o Rouge
3 fiche 15 de 1 'éclairage du tableau de bord (23).
16 Cadran de jauge (22) + v & 4 o o o o o s o o o o o § & 4 o s e e s e s Jaune
a fiche 17.
17 Fiche 17 du cadran de jauge (22) « « o o o o o o o o o« o o o o o o o Jaune
4 fiche 17 AR.
18 Masse des voyants (48)
19 Borne lanterne AV du commutateur d'éclairage et avertisseur (27) . . . Rouge
e 3 fiche 19 du faisceau.
20 Borne code du commutateur d'éclairage et avertisseur {(27). . « ¢« « « Vert
a fiche 20 du faisceau.
21 Borne 2&me avertisseur du commutateur d'éclairage et avertisseur (27). Bleu
3 avertisseur gauche de route (4).
22 Borne ler avertisseur du commutateur d'éclairade et avertisseur (27) . Blanc
4 avertisseur droit de ville (3).
23 Borne marron de l'interrupteur de plafonnier (24). . . ¢« « « « ¢« o o & Marron
a fiche 23 AR,
24 Borne jaune de l'interrupteur de plafonnier (24} . + . . « « « & « + . Jaune

34 contacteur de porte (39).

25 Borne jaune de l'interrupteur d'essule-glace (44). . . . « + ¢ « « o« . Jaune
4 moteur d'essuie-glace (15).

26 Borne mauve du rhéostat du dégivreur {(43). v w v o ¢ o o o o s e e e Mauve
4 moteur de dégivreur (46).

27 Contacteur de sélecteur (42) ¢ v v v o o ¢ o« « o o o o o o o o o o s Rouge
3 fiche 27 du relais (41).

28 Contacteur de SE1ecteur (42) v v v v o o o o o o o o o o o o o o 0 o Rouge
32 borne DYN du régulateur (12), ou 3 masse du régulateur.

29 Interrupteur de sStop (16). ¢ ¢ o ¢ o ¢« « ¢ o o o o o o o s s o o o o s Violet
3 fiche 29 AR.

30 Fil de masse des phares et clignotants AV,

31 Piches 190 du f2IiSCEAU. v « o o + o o s o o s s o o s o o o o o s o o o Rouge

4 fiche lanterne des phares AV droit (1) et gauche (2),

32 Fiches 20 du falSCEAU v v © « & s+ o o o o o o s o o o o o o o o o o Vert
4 fiche code du phare avant droit (1) ou G (2).
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NS DU R COULEUR
il FAISCEAU NOMENCLATURE DES FILS DT EMBOUTS
33 FPiches 13 du faiSCEaU. 4 o 4 « « o + o o o o o o s o o o o o « o o« o o] Jaune

& fiche phares du phare avant droit (1) ou gauche (2).
38 Fiche~de la bobine d'allumage supérieure {17). v v o o o o o o o« o o« o | Jaune
a fiche AR de l'allumeur (14).
37 Fiche~de la bobine d'allumage inférieure (17). . .+ « « « « « « . . . | Rouge
a fiche AV de 1'allumeur (14).
40 Dynamo & Dynamo (8) « ¢ v v v v v 4 4 6 4 4 4 4 e e e e e e e e e e e e e e s o] Noir
régulateur a masse régulateur (12).
41 Dynamo (9) & v v ¢ v 4« 4 4 4 4 4 4 4 4 o s 4 e e e e 4 e 4 e e e e w «] Jaune
& borne excitation du régulateur (12) . .
42 Dynamo (9) v v v v v o o 4 6 o 6 e e e e e e e e e e e e e e e e e e Rouge
a borne DYN du régulateur (12).
1 Arriére Fiche 1 AR . & & & 4 4 4 4 ¢ o o o o o o o o o & o« o o o o o o o o u oI Mauve
a lanterne AR.D et G (36).
3 Fiche 3 AR v & v v 4 v v 4 4 v 4 o o & « o & o o « o ¢ o« 4 e e e e o ol Noir
a plafonniers (80). & v & v & & 4 4 4 ¢ 4 4o o e e 4 4 e e s e o « o o1 Sans fiche
@ éclaireur de malle (37) 4 &+ v 4 4 4 o « « ¢ « « o o « o o s o o « .| Sans fiche
8 Fiche 8 AR . & & v v ¢« v 6 4 4 4« 4 o o 4 o o o 4 o o o o e o s o v o ol Bleu
& clignotant AR.D (33).
7 Fiche 7 AR ¢ & v v ¢ & 4 & & 6 o 4 o o o o o o o ¢ o o o s o 4« o « « + Blanc
4 clignotant AR.G (34).
8 Fiche 8 AR .+ & v v ¢ 6 4 4 o o 4 o o o o o o o o o o o o o o o o o o ol vVvert
4 feu de stationnement gauche (28),
10 Fiche 10 AR. v v 4 v 4 4 4 4 o 4 o o 4 ¢ & o o o s v v « w v« w « « .| Rouge
a feu de stationnement droit (29).
17 Fiche 17 AR. . . . o e« o & 4 e 4 e e e e s s o e e s s s s s e e e o o | Jaune
& fiche du puits de jauge (31).
23 Fiche 283 AR. v v v 4 v v 4« 4 o o o o o 4 o ¢ « o o « o o 4 « o v o u ol Marron
@ plafonniers (30). & & & 4 4« 4+ 4« ¢« 4 ¢ « ¢ « 4 4 4+ 4 4 4 e 4w o e « .| sans fiche
29 Fiche 29 AR. v v v v v v 6 4 4 o o o o e o 4 o o e e o e e e e e e e | Violet
a2 stop AR.G et D (38).
45 Eclaireur de malle (37).
a contacteur de malle (38).
50 Masse du pults de jauge (31)
a masse du véhicule,




LISTE DES PLANCHES FIGURANT AU DICTIONNAIRE

ORGANES oE " PLANCHE
MOTEUR 1 Coupe longitudinale
2 Coupe transversale
3 Montage des culbuteurs
4 Siéges de soupape
5 Montage des soupapes
6 Tarage des ressorts
7 Culasse : ordre de serrage des vis
8 Pompe & huile
9 Réglage de la pompe & huile
10 Montage des joints de chemise
11 Piston et ligne d'arbre
12 Montage des coquilles d'étanchéité
13 Calage de la distribution
14 Outils divers
15 Supports pour moteur déposé
ie Support pour ensemble moteur-boite déposé
17 Relevé de la distance entre support et traverse
18 Réglage de la ﬁosition iongitudinale des supports arriére du moteur
19 Réglage de la hauteur des supports arriére du moteur
20 Réglage de l'entr'axe des supports arriére du moteur
204 Tension des courroies
21 Clés pour réglage des supports arriére du moteur
22 Ensemble moteur-boTte de vitesses
CARBURATEUR 23 Carburateur WEBER 24/30 DCLC
24 Commandes et filtres
POMPE a 25 Coupe de la pompe GUIOT
ESSENCE

26

Contrdle de 1'étanchéité




LISTE DES PLANCHES FIGURANT AU DICTIONNAIRE

ORGANES 0t PLANCHE

EMBRAYAGE 27 Ensemble
28 Réglage des linguets
29 Réglage des linguets (montage simplifié)
30 Commandes
31 Correcteur - ralenti accéléré

BOITE DE 32 Vue extérieure

VITESSES 33 Dépose et pose (outils divers)
34 Ensemble
35 Arbres (de commande et pignon d'attaque) ’
38 Différentiel — marche arriére
37 Couvercle
38 Couvercle (démontage et montage des ressorts d'axe de fourchette )
39 Levier de commande de lére
40 Carter d'embrayage
41 Réglage du couple conigque
42 Réglage des roulements de différentiel
43 Extraction et montage des roulements de différentiel
44 Support pour boite de vitesses & 1'établj
45 Bloc de freinage
46 Bloc de freinage
47 Outils pour freins
48 Outils divers
49 Outils divers
&0 Alignement des poulies

DIRECTION 51 Ensemble
52 Coupes
53 Réglages (sur voiture)




LISTE DES PLANCHES FIGURANT AU DICTIONNAIRE

ORGANES b PLANCHE
DIRECTION 54 Montage du volant
(suite) 55 Outils divers
58 Outils divers (support & l1'étau et calage de la direction)
56A Relais
568 Réglage de la position d'un relais
ESSIEU AVANT 57 Coupes (moyeu-pivots et bras)
' 58 Qutils divers
80 Support d'un demi-essieu
61 Qutils divers
62 Suspension
63 Outils divers
64 Montage des joints
65 Montage du protecteur de transmission
66 Réglage de la chasse
68 Barre anti-roulis et commande de correcteur
ESSIEU 69 Ensemble
ARRIERE 70 Moyeu-tambour (coupe)
71 Palier d'articulation (coupe)
72 Plateau de frein
73 Cylindre de suspension
74 Serrage du palier d'articulation
75 Maintien du bras & 1'étau
76 Extraction de la fusée de roue
77 Extraction des roulements de moyeu
78 ‘Extraction de la couronne intérieure de roulement extérieure
79 Sertissage des axes de cames de frein

80

Rectification du tambour




LISTE DES PLANCHES FIGURANT AU DICTIORNAIRE

ORGANES e PLANCHE
ESSIEU 81 Réglage du jeu des roulements
ARRIERE 82 Centrage des segments de frein
(suite)
COMMANDES 83 Sélecteur - bloc hydraulique
83A Bloc hydraulique
84 Outils divers
844 Commande hydraulique de frein
848 Commande de variation de hauteur
REGLAGES 85 Points de levage de la coque
86 Contrdle du carrossage
88 Pré-réglage des hauteurs avant
FREINS 89 Commande du frein mécanique
HYDRAULIQUE 90 Organes hydrauliques
o1 Circuits haute-pression
92 Circuit boite de vitesses et embrayage
93 Circuit direction
94 Circuit suspension
95 Circuit freinage
96 Pompe basse pression
97 Outils divers
o8 Bouchons d'obturations - C8nes
ELECTRICITE 101 Allumeur : coupe
102 Réglage de la synchronisation des linguets
103 Dynamo DUCELLIER 7.116.A (ensemble)
104 Dynamo DUCELLIER 7.116.A (vues diverses)

http




LISTE DES PLANCHES FIGURANT AU DICTIONNAIRE

ORGANES NUMERO
DE PLANCHE
; ¢ ELECTRICITE 108 Dynamo Paris—-Rhdne G.11.R.75 (ensemble)
% % (suite) 106 Dynamo Paris-Rhdne G.11.R.75 (vues diverses)
§ ' 107 Démarreur Ducellier 6.008 A (ensemble)
108 Démarreur Ducellier 6,008 A (vues diverses)
109 Démarreur Paris-RhOne D.11.B.42 (ensemble)
110 Démarreur Paris-Rhone D.11.B.42 {(vues diverses)
Q 111 Montage des bobines et des masses polaires
112 Schéma d'électrification (faisceau avant)
113 Schéma d'électrification (faisceau arriére)
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