Manuel 854-5

0PERAT|0N N° AK:. 825-1 : Remplacement d'une pariie supérieure de pavillon,

Op. AK. 825.1

1

REMPLACEMENT D'UNE PARTIE SUPERIEURE DE PAVILLON.

A 80-82

Pour ¢ffectuer cette opération, il faut déposer an préalable :

- I'éclaireur de plaque de police arriére.

Qutillage nécessaire :

- Perceuse

- Extracteur de points de soudure 2662-T ou « PICKAVANT »
- Pince & souder par points

- Soudeuse type « double point »

- Pinces serre-toles



2 OPERATION INO,AK.' 825-1 : Remplacement d'une partie supérieure de pavillon.

76-1403

a LP1

76-1404

A. 80-85

LP.5

76-1386 B
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DEPOSE.

1.

w

Découper le pavillon supeérieur :

Présenter le pavillon neuf sur le véhicule et

s'en servir comme gabarit pour découper la téle
latérale de pavillon suivant X-X (de chague caté).
(Veiller & ne pas découper les deux arceaux A).

NOTA : La coupe se fera au ras d'une nervure

de facon a conserver un bord sur la téle late-
rale B pour permetire l'assemblage ( Voir schéma ).

. Déposer le pavillon supérieur :

A 1'aide d'une tenaille [ ou par meulage ), ouvrir
les bords agrafés « a » et « b »n.

Dégrafer les points de soudure électrique suivant
les lignes :

-LP. 1,

=1uPw 2,

=LP.3;

-LP. 4.

Déposer le pavillon supérieur.

. Déposer (s'il y a lieu) les arceaux A de pavillon:

Découper la bande de mastic entre les arceaux
et la téle latérale de pavillon.
Dégrafer les points de soudure électrique assurant

la liaison entre les panneaux de cété et les arceaux.

Déposer les arcequx.

PREPARATION.

4. Préparer les lignes de dégrafage.

Reformer les téles, si nécessaire.
Décaper les zones de soudure sur caisse et élé-

ments neufs.

. Préparer le pavillon neuf :

Ajuster le pavillon neuf sur la caisse de fagon

& obtenir un recouvrement des téles (de chaque
coté en X-X) égal @ 1'espace compris entre deux
nervures.

Recouper le pavillon si nécessaire.

POSE.

6.

10.

1.

Td.

Poser la partie centrale C du pavillon :

Mettre le pavillon neuf en place et le maintenir

a l'aide de pinces serre-téles sur les bords avant
et arriere.

Procéder au soudage a la pince suivant les
lignes :

= LB 1,

- LP. 2.

. Assembler les parties latérales du pavillon :

Procéder qu soudage a la pointeuse « double
point » suivant la ligne :
-LP. 5 (de chague coié ).

NOTA : Afin d'éviter les déformations du pavillon
et d'obtenir un assemblage dreit, il importe de
disposer, plaqué contre la ligne de soudure (cété
extérieur ), une régle maintenue aux extrémités
par pinces serre-téles et de souder par !'intérieur
du véhicule.

. Poser les arceaux neufs (si ceux-ci ont été

déposés ) :

Mettre les deux arceaqux neufs en place et les
plaquer correctement contre le pavillon.
Procéder a leur soudage de chaque cété dans
leur partie inférieure.

. Assembler les arceaux avec le pavillon :

Procéder au soudage (a la pointeuse « double
point » ) des arceaux suivant les lignes :
=LP; 3;

-LP. 4.

Terminer 'agrafage des bords avant « a » et
arriere « b ».

Poser un cordon de mastic insonorisant sur les
liaisons panneaux de cétés -arceaux.

Faire un joint de mastic sur les bords agrafés «an»
et « b

. Parfaire par masticage les lignes d'assemblage

suivant X-X.

. Peindre.

Poser l'éclaireur de plaque de police arriére.



