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“OPERATION N° AK. 811-4 : Remplacement d'une partie arriere de panncan de cabine Op. AK. 8114

1

REMPLACEMENT D'UNE PARTIE ARRIERE DE PANNEAU DE CABINE

A 80-82

Pour effectucr celte opéralion, il faut déposer an préalable .
- la porte avant
-le siege
- le tapis {colé intéresse )
- la gamiture d'arceau de pavillon '
- le faisceau électrique
-le panneau de séparation
- la porte de roue de secours } 5
4 {caté pauche ) »
- la roue de secours ‘
- le panneau de réservoir

p & i } (cole drail)
- le réservoir d'essence

Outillage nécessaire

- Perceuse

- Extracteur de points de soudure «2662-T» ou « PICKAVANT »
- Poste oxyacétylénique

- Appareil de soudage «MIG»

- Pince a souder par points

- Pinces serre-toles.
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DEPOSE

1. Déposer la téle renfort C:
Découper les cordons de soudure autogene C.1.
Dégrafer les points de soudure €lectrique suivant

=P

2. Déposer la partie arriere de panneau de cabine :
A la scie, couper le montant suivant :
- X-X (dans l'angle supérieur)

-Y-Y (couper le brancard avec la tole de ferme-
ture a 100 mm du montant avant ).
Dégrafer les points de soudure électrique suivant

les lignes :

= LP.3

- LP.6 (entre brancard et plancher }.

Déposer le panneau de cabine avec la tole de
fermeture du brancard.

3. Déposer les deux panneaux latéraux A et B
(simécessdaire ) :
Ouvrir 1'agrafage du pavillon jusqu'a la coupe Z-Z
Couper la tole de fermeture suivant :
- Z.Z (au niveau de la soucure déja existante .
Dégrafer les points de soudure électrique suivant
les lignes :
-LP.1
-LP.2
-LP.4
-LP.8.
Déposer les deux panneaux latéraux avec le ren-
fort de tole D.

PREPARATION

4. Préparer un fourreau de 100 mm pour renforcer la
ligison des parties avant et arriére du brancard.
Mettre le fourreau en place sur la caisse et le
souder @ la pince suivant P.1 { sur les deux faces
du brancard ). '

5. Préparer le panneau latéral supérieur A :
Presenter 1'ensemble supérieur neuf sur la caisse
et le découper suivant X-X pour obtenir le pan-
neau A.

6. Préparer les lignes de dégrafage.
Reformer les toles, si nécessaire
Décaper les zones de soudure sur caisse et élé-

ments neufs.

7.

POSE

Poser les panneaux latéraux A et B :
(87 coux-ci ont €1é déposés ).,
Mettre en place les deux panneaux latéraux et
les maintenir a 1'aide de pinces serre-toles.
Assembler les panneaux :
- & la pince suivant les lignes :
-LP.1
-LP.2
-LP.4
- @ l'autogéne en «bouchon» (MIG) suivant la
ligne :
- LP.8.
Exécuter un cordon de soudure autogéne (MIG)
suivant la coupe Z -Z.
Rabattre le bord agrafé du pavillon.

. Poser le renfort de panneau D :

- Le metire en place et le maintenir a 1'aide de

10.

11.

12

18

14.

15.

pinces sorre-toles.
Le souder a la pince suivant la ligne LP.7.

. Poser la partie arriere de panneau de cabine :

Présenter le panneau de cabine et le maintenir
a l'aide de pinces serre-toles.
L'assembler :
- a la pince suivant la ligne :
-LP.3
- & l'autogéne en «bouchon» (MIG de préférence)
suivant :
- P.2 sur les deux faces ( liaison du brancard
avec le fourreau ).
- LP.3 ( parties inaccessibles @ la pince ).
- par un cordon de soudure autogéne (MIG) sui-

vant X-X et Y-Y.

Poser la tole de fermeture du brancard :
Ajuster la tole de fermeture du brancard.

L'assembler a la pince suivant les lignes :
=LP:5 = LP.:6

Poser la téle renfort C :
L'assembler :
- a la pince suivant les points P.3

- par des cordons de soudure autogene suivant
C.l.

Meuler les cordons et points de soudure autogene
apparents.

Procéder a l'étanchéité et a la protection de la
caisse.

Peindre.

Remonter et régler les éléments préalablement
déposes.



